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TORNOS DE SOBREMESA IArranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

TU 1503V

Torno compacto con velocidad electrénica ajustable. Perfecto para el modelista.

- Motor corriente continua.

- Bancada prismatica de fundicién gris, templada inductivamente y de
gran precision en el rectificado.

- Guias de bancada templadas y rectificadas.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal 0,015 mm.

- Precision efectiva de funcionamiento - plato de torno max. 0,05 mm.

- Husillo principal para torneado longitudinal manual o automatico.

- Desplazamiento longitudinal, transversal del carro superior.

- Rotacién derecha-izquierda conmutable mediante el panel de control.

- Plato con pantalla protectora.

- Volantes con escala de precision ajustable 0,04/0,01 mm.

- Doble soporte de herramienta.

- Todos las guia ajustables a través de la guia en V sin holgura.

- Requisitos de seguridad segun CE.

- Interruptor de seguridad de facil manejo.

Modelo TU 1503V
Cédigo 3420260

Potencia del motor 0,6 CV /0,45 kW /230 V 883
250 mm €

Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada 140 mm TU 1503V
Cono morse del husillo principal | MT 1 3420260
Cono morse del contrapunto MT 1 ACCESORIOS INCLUIDOS

Gama de velocidades del husillo | 120 - 3.000 r.p.m. Plato de 3 garras @ 80 mm, contrapunto fijo MT 1, proteccién contra salpica-
Dimensiones (L x an x al] 560 x 320 x 290 mm duras, bandeja recogevirutas, porta-Util doble, kit de ruedas de cambio, infor-
Peso neto 22 kg me de conformidad CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

TU 2004V

Torno con visualizacién digital de velocidad y control de variacién de velocidad infinitamente variable.

- Construccién precisa.

- Bancada prismatica de fundicion gris, templada inductivamente
y de gran precision en el rectificado.

- Guias de bancada templadas y rectificadas.

- Nariz de husillo endurecido (DIN 6350).

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal de
0,009 mm.

- Avance longitudinal del husillo principal manual ¢ automatico.

- Con desplazamiento longitudinal y transversal del carro superior.

- La rotacion derecha-izquierda conmutable mediante el panel de
control.

q - Interruptor de parada de emergencia y disparador de tension

S— minima.

- Plato con pantalla de proteccion.

- Elhusillo principal funciona en dos cojinetes porosos.

- Cambio de tren de engranajes.

= - Requisitos de seguridad seglin normativa CE.
Modelo TU 2004V
Cédigo 3420310
Potencia del motor 0,8CV/0,6kW/230V 1 355
Distancia max. entre puntos 300 mm - €
@ méx. sobre bancada 200 mm TU 2004V
3420310

Cono morse del husillo principal | MT 3
Cono morse del contrapunto MT 2

ACCESORIOS INCLUIDOS

Gama de velocidades del husillo
Dimensiones (L x an x al)
Peso neto

150 - 2.500 r.p.m.
830 x 425 x 360 mm
61 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Plato de 3 garras @ 100 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 3, protec-
cion contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuadruple, kit de rue-
das de cambio, herramientas de funcionamiento, informe de conformidad CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

o www.aslak.es




TORNOS DE SOBREMESA IArranque de viruta

ASLAK

metal

0,009 mm.

TU 2304V
- Motor potente y par constante.

potencidmetro.
- Pantalla digital de velocidad.

TU 2304 / TU 2304V

Torno completamente equipado a un precio excepcional con
una amplia gama de aplicaciones.
El modelo TU 2304V incorpora variador de velocidad.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal de

- Precision de funcionamiento plato inferior a 0,05 mm.

- Mecanismo de transmision automatico longitudinal/de rosca.

- Bancada prismatica robusta de fundicién gris, templada inducti-
vamente (HRC 42-52) y de gran precisién en el rectificado.

- Requisitos de seguridad segin normativa CE.

- Fabricado segun DIN 8606 (precision de matricero).

- Cambio de velocidades facilmente ajustable a través de un

| —
e

P A

=
2

Modelo

Cédigo

Potencia del motor

Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

Cono morse del husillo principal
Cono morse del contrapunto
Gama de velocidades del husillo
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

TU 2304

3420320

1CV/0,75 kW /230 V
450 mm

230 mm

MT 3

MT 2

125 -2.000 r.p.m.

965 x 585 x 510 mm
104 kg

TU 2304V

3420325

1CV/0,75 kW /230 V
450 mm

230 mm

MT 3

MT 2

150 - 2.200 r.p.m.

965 x 585 x 510 mm
104 kg

1.413<

1.720<

TU 2304
3420320

TU 2304V
3420325

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

TU 2304V

TU 2304

ACCESORIOS INCLUIDOS

informe de conformidad CE.

Plato de 3 garras @ 100 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 3, pro-
teccion contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuadruple, kit de
ruedas de cambio, 10 piezas, roscas de 0,4 a 3 mm y en pulgadas (10-44 G/"),

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

- Fabricacion precisa.

cabezal de 0,009 mm.

automatico.

de control.
- Husillos con rosca trapezoidal.

tensién minima.

TU 2404V
- Motor potente y par constante.

de un potenciémetro.
- Pantalla digital de velocidad.

- Juego de ruedas de cambio incluido.
- Requisitos de seguridad segiin normativa CE.

- Cambio de velocidades facilmente ajustable a través

TU 2404 / TU 2404V

Tornos para el usuario mas exigente. El modelo TU 2404V incorpora variador de velocidad.
- Guias de bancada templadas y rectificadas.
- Precision de concentricidad garantizada del eje del

- Precision de funcionamiento plato inferior a 0,05 mm.
- Avance longitudinal del husillo principal manual o

- Rotacion derecha/izquierda conmutable desde el panel

- Interruptor de parada de emergencia y disparador de

Modelo

Codigo

Potencia del motor

Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

Cono morse del husillo principal
Cono morse del contrapunto
Gama de velocidades del husillo
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

TU 2404

3420330

1CV/0,75 kW /230 V
450 mm

250 mm

MT 3

MT 2

125 - 2.000 r.p.m.
1.020 x 520 x 560 mm
110 kg

TU 2404V

3420335
1,56CV/1,1kW/230V
450 mm

250 mm

MT 3

MT 2

150 - 2.500 r.p.m.
1.020 x 520 x 560 mm
110 kg

OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

TU 2404

/TU 2404V

1.590e

1.590e

1.874¢

TU 2404 (230 V)
3420330

TU 2404 (400 V)
3420333

TU 2404V
3420335

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 125 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 3, pro-
teccion contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuadruple, kit de
ruedas de cambio, herramientas de funcionamiento.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

www.aslak.es °



TORNOS DE SOBREMESA I arra

ue de viruta

TU 2406 / TU 2406V

- Fabricacion precisa.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal de 0,009 mm.

- Precision de funcionamiento plato inferior a 0,05 mm.

- Carro longitudinal, carro transversal y carro superior.

- Mecanismo de transmisién automatico longitudinal/de rosca.

- Eje del cabezal con cojinetes de bolas regulables.

- Rosca para tallado o torneado recto automatico.

- Bancada prismatica robusta de fundicién gris, templada inductivamente (HRC 42-52) y de
gran precision en el rectificado.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno de precision para los usuarios mas exigentes. El modelo TU 2406V incorpora variador de velocidad.

- Interruptor de seguridad (segun IP 54) de facil manejo con disparador de tension minima,
interruptor de emergencia bloqueable y rotacion a derecha-izquierda

- Requisitos de seguridad segun normativa CE.

- Fabricado segun DIN 8606 (precision de matricero).

TU 2406V

- Motor suave y de alto rendimiento con excelente caracteristicas de control.
- Cambio de velocidad ajustable por potenciémetro.

- Pantalla digital de velocidad.

- Para roscar.
- Rapido y facil cambio de velocidad.

- Portaherramientas cuadruple.
- Todas las guias ajustables mediante cufias en V.

Carros Contrapunto
- Volantes con escalamiento precision ajustable de - Para torneado conico ajustable +5 mm.
Kit de cambio de marcha 0,04/0,01 mm. - Pinola del husillo del contrapunto y volante

regulable.
- Escala de precision de 0,02 mm.

E b
-/ ' s

Rodamientos de
rodillos cénicos
- Dos piezas.
- Calidad P5.

Cojinete de empuje

Husillo de avance
- Compuesto por dos
cojinetes porosos.

Bancada

- Solida y resistente,
fabricada en fundicién
gris.

- Guias endurecidas por
induccién (HRC 42-52)

- Rectificado de precision.

Modelo
Cédigo
Potencia del motor

Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

Cono morse del husillo principal
Cono morse del contrapunto
Gama de velocidades del husillo
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

TU 2406

3420350

1CV/0,75 kW /230 V
550 mm

250 mm

MT 3

MT 2

125 - 2.000 r.p.m.
1.310 x 520 x 560 mm
125 kg

TU 2406V

3420355
1,56CV/1,1kW/230V
550 mm

250 mm

MT 3

MT 2

150 - 2.500 r.p.m.
1.310 x 520 x 560 mm
125 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.649<

1.649<

2.003<

TU 2406 (230 V)
3420350

TU 2406 (400 V)
3420353

TU 2406V
3420355

TU 2406V con
banco opcional.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 125 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 3, pro-
teccion contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuadruple, kit de
ruedas de cambio, informe de conformidad CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

@ www.aslak.es




TORNOS DE SOBREMESA | Arranque de viruta ASLAK

metal

TU 2506 / TU 2506V OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Torno con precisién de concentricidad garantizada en el husillo principal menor de 0,009 mm y cambio de velocidades rapido y sencillo a
través de correas trapezoidales. El modelo TU 2506V incorpora control de velocidad infinitamente variable con motor sin escobillas.

Plato fabricado en acero, adecuado para altas revoluciones.

- Procesamiento de precision.
- De alto rendimiento, motor libre de mantenimiento.

- Bancada prismatica fuerte y resistente de hierro fundido, endurecida por induccion y rectifi-
cado de precision.

- Gufas templadas y rectificadas.

- Avance del husillo principal mediante dos cojinetes porosos.
- Volantes con escala de precision ajustable de 0,04 /0,01 mm.
- Con caja de cambio de marcha para el roscado.

TU 2506V
- Garantizada precision de concentricidad de la nariz del husillo inferior a 0,009 mm. - Funcionamiento suave, potente motor de corriente continua con excelentes caracteristicas
- Precision de concentricidad en el plato de torno inferior a 0,04 mm. de control.

- Husillo principal longitudinal automatico.
- Con husillo principal longitudinal para roscar o tornear automatico.
- Rotacion en sentido horario y en sentido anti horario conmutable desde el panel.

- Plato de acero de alta precision para velocidades mas altas.
- Cambio de velocidad facilmente ajustable mediante potenciémetro.
- Pantalla digital de velocidad.

Motor sin escobillas, de gran potencia
- Funcionamiento muy silencioso.
- Par de giro practicamente constante Guias

en todo el rango de revoluciones. - Portaherramientas cuadruple.
- Alto rendimiento. - Todas las guias ajustables con cufia en V sin juego. con escala de precision de 0,02 mm.
“ - Husillos con rosca trapezoidal.

- Contrapunto con palanca de sujecién con
| | o - Proteccidn de la viruta en el carro superior. ajuste rapido y facil.
| L Y =
/ — —_— =

e

—

Contrapunto
- Ajustable + 5 mm para torneado cdnico.
- Husillo de contrapunto y volante regulable

L == N
¢ ' " OPTIM = -
i - LT TMUM A

Modelo TU 2506 TU 2506V

Cédigo 3425001 3425006

Potencia del motor 1CV/0,75 kW /230 V 2CV/15kwW/230V

Distancia max. entre puntos 550 mm 550 mm

@ méax. sobre bancada 250 mm 250 mm

Cono morse del husillo principal | MT 4 MT 4

Cono morse del contrapunto MT 2 MT 2

Gama de velocidades del husillo | 125 - 2.000 r.p.m. 30 - 4.000 r.p.m. TU 2506 con
n . banco opcional.

Dimensiones (L x an x al) 1.250 x 585 x 475 mm 1.250 x 650 x 420 mm

Peso neto 125 kg 125 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 125 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 4, pro-
1.873< || 1.873< || 2.887

teccién contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuddruple, kit de
TU 2506 (230 V] TU 2506 (400 V) TU 2506V ruedas de cambio, informe de conformidad CE.
3425001 3425003

3425006 Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

www.aslak.es Q



TORNOS DE SOBREMESA IArra ue de viruta

TU 2807 / TU 2807V OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Torno con precision de concentricidad garantizada en el husillo principal menor de 0,009 mm y cambio de velocidades rapido y sencillo a
través de correas trapezoidales. EL modelo TU 2807V con control de velocidad infinitamente variable con motor sin escobillas.

Plato fabricado en acero, adecuado para altas revoluciones.

S8l Motor sin escobillas, de gran potencia Guia ajustable Contrapunto
| - Funcionamiento muy silencioso. - Soporte de acero cuadruple. - Ajustable + 5 mm para torneado conico.
¥ - Par de giro practicamente constante - Volante con escala de precisién ajustable. - Husillo de contrapunto y volante regulable
en todo el rango de revoluciones. - Husillos trapezoidales laminados. con escala de precision de 0,02 mm.
- Alto rendimiento. - Proteccién de la viruta en el carro - Contrapunto con palanca de sujecién con
superior. ajuste rapido y facil.

J’D \

INDICADOR DE POSICION

Indicador digital de medicion
magnética MPA 4-S.
Incluye montaje.

Pack
3.936<

TU 2807
3427001MPA

CONTROL NUMERICO

Modelo TU 2807 (230 V) TU 2807 (400 V) TU 2807V

Codigo 3427001 3427003 3427006

Potencia del motor 1,1CV/0,85kW/230V |1,1CV/0,85kW/400V |2CV/1,5kW/230V

Distancia max. entre puntos 700 mm 700 mm 700 mm TU 2807V con Kit adaptador CNC M.K D24DP.
@ max. sobre bancada 266 mm 266 mm 266 mm banco opcional. Incluye montaje.

Cono morse del husillo principal | MT 4 MT 4 MT 4 PaCk

Cono morse del contrapunto MT 2 MT 2 MT 2

Gama de velocidades del husillo | 150 - 2.000 r.p.m. 150 - 2.000 r.p.m. 30 - 4.000 r.p.m. 4. 596€
Dimensiones (L x an x al) 1.370 x 640 x 535 mm 1.370 x 640 x 535 mm 1.370 x 660 x 440 mm TU 2807

Peso neto 180 kg 180 kg 180 kg 3427001CNC

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 125 mm, contrapunto fijo MT 2, contrapunto fijo MT 4, pro-
2580 || 2580 || 3.287

teccion contra salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-dtil cuadruple, kit de
TU 2807 (230 V) TU 2807 (400 V) TU 2807V ruedas de cambio, informe de conformidad CE.
3427001 3427003

3427006 Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
Q www.aslak.es




TORNOS DE SOBREMESA | Arranque de viruta ASLAK

metal

TU 3008 / TU 3008V OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Potente torno de bancada con avance longitudinal y transversal automatico.
El modelo TU 3008V con control de velocidad infinitamente variable y motor sin escobillas.

Modelo TU 3008V con motor sin esco- Contrapunto
| billas, de gran potencia Guia ajustable - Ajustable para torneados cénicos.
- Funcionamiento muy silencioso. - Portaherramientas cuadruple. - Husillo de contrapunto y volante regulable
- Par de giro practicamente constante - Todas las guias ajustable mediante cufias con escala de precision de 0,02 mm.
en todo el rango de revoluciones. enV. - Contrapunto con palanca de sujecion con
- Alto rendimiento. - Proteccién de la viruta en el carro superior. ajuste rapido y facil.

Modelo TU 3008 TU 3008V TU 3008V con
L. banco opcional.

Caodigo 3427200 3427205

Potencia del motor 1,5CV/1,1kW/400V 2CV/1,5kW/230V

Distancia max. entre puntos 800 mm 800 mm

@ max. sobre bancada 300 mm 300 mm

Cono morse del husillo principal | MT 5 MT5

Cono morse del contrapunto MT 3 MT 3

Gama de velocidades del husillo | 150 - 2.000 r.p.m. 3-3.000 r.p.m.

Dimensiones (L x an x al) 1.500 x 720 x 690 mm 1.500 x 720 x 690 mm

Peso neto 260 kg 260 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS
3 1 05€ 3 884€ Plato de 3 garras @ 160 mm, contrapunto fijo MT 3y MT 5, proteccién contra
- L) salpicaduras, bandeja recogevirutas, porta-util cuadruple, kit de ruedas de
TU 3008 TU 3008V cambio, informe de conformidad CE.
3427200 3427205

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

www.aslak.es @




TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

D 320 x 920 / TU 3209V OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno de bancada completamente equipado con mecanismo de trabajo que funciona en bano de aceite.
El modelo TU 3209V incorpora motor sin escobillas de gran potencia.

- Bancada prismatica de fundicion gris, templada inductivamente y de gran precision en el rectificado. Maquinas con DPA:

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4. - Versién con visualizador de posicion DPA 2000 y
- El abisagrado regulable de los cojinetes de precisién con rodillos conicos posee 2 husillos principales que giran en un bafo de aceite. reglas de cristal.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0.015 mm. - Reduccién considerable del tiempo de produccién.
- EL contrapunto puede colocarse oblicuamente +/- 10 mm por medio de un cono torneado. - Facil manejo.

- Disparador de tension minima, llave e interruptor de seguridad. - Alta precision de trabajo.

- Escote de bancada desmontable. - Disminucion del ratio de error.

- Con sistema eléctrico Siemens. - Panel claramente organizado.

- Recubrimiento del husillo. - Pantalla sin brillos.

- Fabricado segun DIN 8606.

Motor sin escobillas,

de gran potencia

Funcionamiento muy
¥ sitencioso.

8 Par de giro practica-
mente constante en
todo el rango de
revoluciones.

Alto rendimiento.

D 320 x 920
MODELO CON DPA

TU 3209V con porta-util de " »
cambio rapido opcional. Incluye indicador digital

de posicion DPA 2000,
Modelo D 320 x 920 TU 3209V reglas y montaje
Cédigo 3400923 3403110 6 1 77
Potencia del motor 2CV/1,5KkW/400V 2CV/15kW/230V L] €
Distancia max. entre puntos 920 mm 920 mm D 320 x 920 DPA
@ max. sobre bancada 320 mm 320 mm 3400923DPA
Gama de velocidades del husillo 65-1.800 r.p.m. 12-2.250 rp.m.
N° de velocidades 18 9 DELO CORRIENTE
Cono morse del husillo principal MT 5 MT 5 MONOFASICA 230V
Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
@ del husillo del cabezal-cana 38 mm 38 mm 5 1 86€
Cono morse del contrapunto MT 3 MT 3 -
Dimensiones (L x an x al) 1.685 x 750 x 1.320 mm 1.685 x 750 x 1.550 mm Dé’fgoggfo
Peso neto 410 kg 410 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 160 mm, plato de 4 garras @ 200 mm con garras indepen-
dientes, plato de sujecion plano @ 250 mm, luneta fija, luneta movil, contra-
punto fijo MT 3, banco (sin montar), proteccién contra salpicaduras, bandeja

5 092 7 869 recogevirutas, lampara, reloj de rosca, porta-Util cuadruple, kit de rueda de
L] € - €

cambio, carga inicial con aceite Mobil de alta calidad, informe de conformidad,
D 320 x 920 TU 3209V herramientas de funcionamiento.

3400923 3403110 Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

Q www.aslak.es




TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

ASLAK

D 330 x 1000

El modelo D 330 x 1000 (230 V) incorpora variador de velocidad.

- Bancada prismatica de fundicion gris, templada inductivamente.
- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0.015 mm.
- Rueda de engranaje del husillo principal templada y rectificada.
- El engranaje de avance mediante ruedas dentadas gira en un bafo de aceite encapsulado.

- EL contrapunto puede colocarse oblicuamente +/- 10 mm por medio de un cono torneado.

- La rotacion a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable.

- Disparador de tension minima, llave e interruptor de seguridad e interruptor de seguridad para el motor.
- Escote de bancada desmontable.

- El abisagrado regulable de los cojinetes de precision con rodillos cénicos posee 2 husillos principales que giran en un bafo de aceite.

- Mecanismo de bloqueo que impide el avance simultaneo del husillo patrén y el rbol de guia bloqueandolos.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno de precision completamente equipado con mecanismo de alimentacién incluido para una rapida y facil conexién.

Magquinas con DPA:

- Version con visualizador de posicion DPA 2000 y
reglas de cristal.

- Reduccién considerable del tiempo de produccion.

- Facil manejo.

- Alta precision de trabajo.

- Disminucién del ratio de error.

- Panel claramente organizado.

- Pantalla sin brillos.

metal

- Freno de pie.

“Ul [
o_vmu ‘:)

t-L#

z,

3

L

- Con sistema eléctrico Siemens.

O @

29"

Plato de gran calidad

- Precision.

- Posibilidad mayor velocidad.
- Alta concentricidad.

Guias

- Precision en el trabajo.

- Volantes con escala de precisién ajustable de 0,04/0,02 mm.
- Portaherramientas cuadruple.

- Todos los encaminamientos ajustables.

- Proteccion de la viruta en el carro superior.

- Carro superior ajustable + 90°.

Contrapunto

- Ajustable +/- 10 mm para torneado
cénico.

- Contrapunto manga husillo.

- Talén con precision de escala ajustable
0,025 mm.

(=1-1.}

- m &

Modelo

D 330 x 1000 (400 V)

Cadigo 3401000

Potencia del motor 2CV/1,5kW/400V
Distancia max. entre puntos 1.000 mm

@ max. sobre bancada 330 mm

Gama de velocidades del husillo 70 - 2.000 r.p.m.

N° de velocidades 8

Cono morse del husillo principal MT 5

MODELO CON DPA
D 330 x 1000 (230 V)

3401001

Soporte (nariz) del husillo principal
@ del husillo del cabezal-cana
Cono morse del contrapunto
Dimensiones (L x an x al)

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4
38 mm

MT 3

1.930 x 755 x 1.300 mm

Peso neto

550 kg

2CV/15kW/230V

1.000 mm

330 mm

70 - 2.000 r.p.m. ]

8 Incluye indicador digital
MT 5 D 330 x 1000 DPA de posicién DPA 2000,
Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 4 reglas y montaje
6.943
MT 3 L] €
1.930 x 755 x 1.300 mm D 330 x 1000 DPA
550 kg 3401000DPA

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

9.829¢

7.072¢

D 330 x 1000 (400 V)
3401000

D 330 x 1000 (230 V)
3401001

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 160 mm, plato de 4 garras @ 200 mm con garras indepen-
dientes, plato de sujecion plano @ 250 mm, casquillo de reduccién MT 5/ MT 3,
dos contrapuntos fijos MT 3, luneta fija paso hasta @ 100 mm, luneta mévil
paso hasta @ 95 mm, proteccién contra salpicaduras, banco montado con
estantes para herramientas, freno del husillo, reloj de rosca, porta-util cua-
druple, ldmpara, kit de ruedas de cambio, carga inicial con aceite Mobil de alta
calidad, informe de conformidad, herramientas de funcionamiento.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

D 360 x 1000 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno de precisiéon completamente equipado con mecanismo de alimentacion incluido para una rapida y facil conexion.

- Bancada prismatica de fundicion gris, templada inductivamente. Magquinas con DPA:

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4. - Version con visualizador de posicion DPA 2000 y

- El abisagrado regulable de los cojinetes de precision con rodillos conicos posee 2 husillos principales que giran en un bafio de aceite. reglas de cristal.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0.015 mm. - Reduccién considerable del tiempo de produccién.
- Rueda de engranaje del husillo principal templada y rectificada. - Facil manejo.

- ELengranaje de avance mediante ruedas dentadas gira en un bafio de aceite encapsulado. - Alta precision de trabajo.

- Mecanismo de bloqueo que impide el avance simultaneo del husillo patrén y el arbol de guia bloqueandolos. - Disminucion del ratio de error.

- EL contrapunto puede colocarse oblicuamente +/- 5 mm por medio de un cono torneado. - Panel claramente organizado.

- La rotacién a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable. - Pantalla sin brillos.

- Disparador de tension minima, interruptor de seguridad y llave e interruptor de seguridad para el motor.
- Escote de bancada desmontable.

- Con sistema eléctrico Siemens.

- Freno de pie.

Plato de gran calidad Escote Guias
- Precision. - Mayor didmetro de torneado, - Precision en el trabajo.
- Posibilidad mayor 516 mm mediante puente - Volantes con escala de precisién ajustable de 0.04/0.02 mm.
velocidad. desmontable. - Portaherramientas cuadruple.
- Alta concentricidad. - Todos los encaminamientos ajustables.
- Proteccion de la viruta en el carro superior.
- Carro superior ajustable + 90°.
Bancada prismatica
if - Gufa de gran canal.
= A8 - Hierro fundicién gris.
¢ > ; . »
b -4 - Endurecido por induccién.
E - Rectificado de precision.
' e T ————
| X ]
— i ~ oy
= —
Y o | 4. —
= | 0 P & :
] - !
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.
- — »
kel
2
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*
ODELO CON DPA
Modelo D 360 x 1000
Caodigo 3401150
Potencia del motor (2 etapas) 2-32CV/15-24KkW/400V
Potencia de la bomba de refrigeracion | 40 W o .
Distancia max. entre puntos 1.000 mm Incluye indicador digital
! : p : de posicion DPA 2000,
@ max. sobre bancada 356 mm reglas y montaje
Gama de velocidades del husillo 45 - 1.800 r.p.m. D 360 x 1000 DPA
o .
N° de velocidades . . 16 9.1 36€
Cono morse del husillo principal MT 5 5350 X 1000 DPA
Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4 340?150DPA
@ del husillo del cabezal-cana 38 mm
L cont t MT
Cono morse del contrapunto * ACCESORIOS INCLUIDOS
Dimensiones (L x an x al) 1.920 x 800 x 1.250 mm ;
Plato de 3 garras @ 160 mm, plato de 4 garras @ 200 mm con garras indepen-
Peso neto 750 kg dientes, plato de sujecién plano @ 320 mm, casquillo de reduccién MT 5/ MT 3,
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. dos contrapuntos fijos MT 3, luneta fija paso hasta @ 100 mm, luneta mévil
paso hasta @ 95 mm, proteccion contra salpicaduras, banco montado con
estantes para herramientas, freno del husillo, reloj de rosca, porta-util cua-
8 1 21 druple, ldmpara, kit de ruedas de cambio, kit de herramientas basicas, carga
[ € inicial con aceite Mobil de alta calidad, sistema de refrigeracion, informe de
D 360 x 1000 conformidad CE.
3401150

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

ASLAK

metal

TU 3610V

Torno de precision totalmente equipado con transmisién electrdonica progresiva "Fabricado por Siemens”.

- Bancada prismatica de fundicién con guias endurecidas y rectificadas.

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4.

- Filtro EMC también para uso en zonas no industriales.

- Equipo refrigerante con depésito para el liquido por separado con visor de nivel de llenado y separador de aceite; facil y total drenaje
y acuerdo con DIN.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,015 mm.

- Ruedas dentadas y husillos endurecidos, funcionan en un bafo de aceite sobre cojinetes de precision.

- Pulsador de parada de emergencia, interruptor del motor con proteccidn, interruptor principal de paro.

- Rotacion a derecha e izquierda sobre el carro de bancada conmutable via vastago.

- Nuevo banco de la maquina con cajones.

- Proteccién antivirutas ampliamente dimensionada.

- Conducto de cables en cadena energética.

- Freno de pie.

- Sistema eléctrico con componentes Siemens.

- Escala ajustable del calibre de roscar.

Con DPA 2000 S, reglas y cambio rapido
de serie.

de cristal.

CONVERTIDOR SINAMICS G120D

- Funcién de seguridad mejorada (STO,
SLS).

- Sistema de recuperacion energética,
baja retroalimentacién del circuito.

- Ahorro de energia hasta un 20%.

- No se necesita resistencia de frenado.

- Capacidad de diagnéstico facil y rapido
a través de LED.

- Conexidn continua estandarizada.

- Construccion robusta tipo plano (IP65).

- Con visualizador de posicion DPA 2000 S y reglas

- Reduccién considerable del tiempo de produccion.
- Facil manejo.

- Alta precision de trabajo.

- Disminucién del ratio de error.

- Panel claramente organizado.

- Pantalla sin brillos.

- EMV clase C2 de acuerdo con

- Seguridad integrada sin transmisor.

- Conmutacion directa.

- Frenado rapido.

- STO - Desconexion segura de par segun

- SLS Velocidad segura

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

EN 61800-3.

EN 61800-5.

* X %
*MADE IN®
* EUROPA X

limitada segln
EN 61800-5.

b 4

* ok

Modelo TU 3610V

Cadigo 3403130

Potencia del motor 5,4 CV /4 kW / 400V
Potencia de la bomba de refrigeraciéon |40 W

Distancia max. entre puntos 1.000 mm

@ max. sobre bancada 356 mm

Gama de velocidades del husillo
N° de velocidades

30 - 550/ 160 - 3.000 r.p.m.
2, ajustables electronicamente

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

14.618<

TU 3610V

de conformidad CE.

Cono morse del husillo principal MT 5

Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 4

@ del husillo del cabezal-cana 38 mm

C.ano mf)rse del contrapunto MT 3 ACCESORIOS INCLUIDOS

Runensiones|(Exjantlsl} L7200 B00p 1 2 0l mm Plato de 3 garras @ 160 mm, plato de 4 garras @ 200 mm con garras indepen-
Peso neto 750 kg .

dientes, plato de sujecion plano @ 320 mm, casquillo de reduccién MT 5/ MT 3,
dos contrapuntos fijos MT 3, luneta fija paso hasta @ 100 mm, luneta mévil
paso hasta @ 95 mm, proteccién contra salpicaduras, banco montado con
estantes para herramientas, freno del husillo, reloj de rosca, porta-util de
cambio rapido, ldmpara, kit de ruedas de cambio, kit de herramientas basicas,
carga inicial con aceite Mobil de alta calidad, sistema de refrigeracion, informe

3403130

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA | arr

que de viruta

- Lampara halégena.

- Escote de bancada desmontable.

- Motor de accionamiento graduado.
- Recubrimiento del husillo.

- Con sistema eléctrico Siemens.
- Freno de pie mecanico.

OPTIMUM

- ORTie J

03 e

b
N R
5{,3

C

V &

D 420 x 1000 / D 420 x 1500

Tornos de gran precision. Buena ingenieria técnica, equipamiento completo, facil de manejar.

- Disparador de tension minima, interruptor de seguridad y llave e interruptor de seguridad para el motor.

- Escala del reloj de medicion de roscas ajustable.

- Bancada prismatica de fundicion gris, templada inductivamente y de gran precision en el rectificado.
- Banco y escote de fundicién Meehanite, fundida en una sola pieza.
- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6.

- El abisagrado regulable de los cojinetes de precision con rodillos conicos posee 2 husillos principales que giran en un bafio de aceite.
- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0.015 mm.
- EL contrapunto puede colocarse oblicuamente +/- 13 mm por medio de un cono torneado.

- La rotacién a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable.

Modelo
Codigo
Potencia del motor

Potencia de la bomba de refrigeracion
Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

Gama de velocidades del husillo

N° de velocidades

Cono morse del husillo principal
Soporte (nariz) del husillo principal

@ del husillo del cabezal-cana

Cono morse del contrapunto
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

D 420 x 1000
3401160
6CV/45kW/ 400V

100 W

1.000 mm

420 mm

45 - 1.800 r.p.m.

16

MT 6

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
52 mm

MT 4

2.025 x 915 x 1.375 mm
1.550 kg

D 420 x 1500
3401165
6CV/45kW/400V
100 W

1.500 mm

420 mm

45 - 1.800 r.p.m.

16

MT 6

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
52 mm

MT 4

2.525 x 915 x 1.375 mm
1.800 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

11187

12.897

D 420 x 1000
3401160

D 420 x 1500
3401165

Méaquinas con DPA:

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

+ Version con visualizador de posicion DPA 2000 y

reglas de cristal.

- Facil manejo.

- Reduccion considerable del tiempo de produccién.

- Alta precision de trabajo.

N - Pantalla sin brillos.

D 420 x 1000 DPA con elementos
antivibratorios opcionales.

- Disminucion del ratio de error.
- Panel claramente organizado.

MODELO CON DPA

Incluye indicador digital
de posicion DPA 2000,
reglas y montaje

12.255¢

D 420 x 1000 DPA
3401160DPA

14.016<

D 420 x 1500 DPA
3401165DPA

ACCESORIOS INCLUIDOS
Plato de 3 garras @ 200 mm, plato de 4 garras @ 250 mm con garras indepen-
dientes, plato de sujecion plano @ 350 mm, casquillo de reduccién MT 6 / MT 4,
dos contrapuntos fijos MT 4, luneta fija paso hasta @ 145 mm, luneta mévil
paso hasta @ 75 mm, banco montado, proteccion contra salpicaduras, tope
revélver con ajuste de precision como tope final en el carro de la bancada,
freno del husillo, ldmpara, reloj de rosca, porta-util cuadruple, kit de herra-
mientas basicas, carga inicial con aceite Mobil de alta calidad, sistema de
refrigeracion, informe de conformidad CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

ASLAK

metal

TU 4210V

Torno de precision totalmente equipado con transmisién electrdonica progresiva "Fabricado por Siemens”.

- Bancada prismatica de fundicién con guias endurecidas y rectificadas.

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6.

- Filtro EMV también para uso en zonas no industriales.

- Equipo refrigerante con depésito para el liquido por separado con visor de nivel de llenado y separador de aceite; facil y total drenaje y
limpieza de acuerdo con DIN.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,015 mm.

- Todos los pasos de rosca en el rango de 0.2 a 14 mm y todas las roscas en pulgadas en el rango de 72-2" roscas por pulgada sin cam-
biar los engranajes, cambio de velocidad por medio de palancas de engranaje regulables desde el panel de control.

- Rotacidn a derecha e izquierda sobre el carro de bancada conmutable via vastago.

- Lubricacién central en el carro de bancada.

- Proteccién antivirutas ampliamente dimensionada.

- Freno de pie.

- Sistema eléctrico con componentes Siemens.

- Escala ajustable del calibre de rosca.

Con DPA 2000 S, reglas y cambio rapido
de serie.

CONVERTIDOR SINAMICS G120D

- Funcién de seguridad mejorada (STO,
SLS).

- Sistema de recuperacion energética,
baja retroalimentacion del circuito.

- Ahorro de energia hasta un 20%.

- No se necesita resistencia de frenado.

- Capacidad de diagndstico facil y rapido
a través de LED.

- Conexidn continua estandarizada.

- Construccién robusta tipo plano (IP45).

- Visualizador de posicion digital DPA 2000 S y
reglas de cristal con visualizador de velocidad.

- Reduccidn considerable de tiempos de fabricacién.

- Facil de usar.

- Alta precision al trabajar.

- Se reduce el indice de error.

- Clara disposicion del teclado.

- Visualizador sin deslumbramiento.

- EMV clase C2 de acuerdo con

- Seguridad integrada sin transmisor.

- Conmutacién directa.

- Frenado rapido.

- STO - Desconexion segura de par segin

- SLS Velocidad segura

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

EN 61800-3.

EN 61800-5.

* X %
* *
MADE IN
" EUROPA

limitada segin
EN 61800-5.

OPTikn

TU Aoy

solee

Modelo TU 4210V

Caodigo 3403150

Potencia del motor 7,5CV /5,5 kW /400V
Potencia de la bomba de refrigeraciéon | 100 W

Distancia max. entre puntos 1.000 mm

@ méx. sobre bancada 420 mm

30 - 550/ 160 - 3.000 r.p.m.
2, ajustables electrénicamente

Gama de velocidades del husillo
N° de velocidades

* 4

Cono morse del husillo principal MT 6

Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN 1SO 702-2 Nr. 6

@ del husillo del cabezal-cafa 52 mm

Cono morse del contrapunto MT 4

Dimensiones (L x an x al) 2.025x 915 x 1.615 mm

Peso neto 1.550 kg ACCESORIOS INCLUIDOS

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

18.256<

TU 4210V

Casquillo de reduccion MT 6 / MT 4, dos contrapuntos fijos MT 4, luneta fija
paso hasta @ 15-105 mm, luneta movil paso hasta @ 10-65 mm, banco monta-
do, proteccion contra salpicaduras, tope revolver con ajuste de precisién como
tope final en el carro de la bancada, freno del husillo, ldmpara, reloj de rosca,
porta-util de cambio réapido, kit de herramientas basicas, carga inicial con acei-
te Mobil de alta calidad, sistema de refrigeracion, informe de conformidad CE.

3403150

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA | arr

que de viruta

TH 4610 / D 460 x 1500 DPA / TH 4620 9PTIMUMM

Torno de bancada completamente equipado, funcionamiento suave y con pocas vibraciones. Bancada y maquina en una sola pieza.

- Bancada prismatica de fundicién con guias endurecidas y rectificadas.

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,015 mm.

- El engranaje de avance mediante ruedas dentadas, templada y rectificada, que giran en un bafio de aceite.

- Cambio de velocidades rapido y sencillo

- Lubricacién central en la corredera de bancada.

- La rotacién a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable.

- Desconexidn de avance longitudinal mecanico de la corredera de bancada con cuatro excéntricas o sistema de refrigeracion con valvula
dosificadora y de cierre.

- El contrapunto puede colocarse oblicuamente + 15 mm por medio de cono torneado.

- Interruptor de seguridad, interruptor de seguridad para el motor, interruptor principal.

- Visualizador de posicion digital DPA y reglas de
cristal con visualizador de velocidad.

- Reduccidn considerable de tiempos de fabricacion.

- Facil de usar.

- Alta precision al trabajar.

- Se reduce el indice de error.

- Clara disposicion del teclado.

- Visualizador sin deslumbramiento.

- Cubierto del husillo patrén.
- Freno de pie mecanico.

- Escala del reloj de rosca ajustable.

plato de sujecién plano @ 350 mm.

D 460 x 1500 DPA

- Porta-utiles de cambio rapido con porta cuchillas de acero para herramientas cuadradas.

- Lampara halégena con palanca y sistema de refrigeracion con valvula dosificadora y de cierre.

Con DPA, reglas y cambio rapido de serie.

- ELmodelo D 460 x 1500 DPA incluye de serie plato de 3 garras @ 250 mm, plato de 4 garras @ 300 mm con garras independiente y

Cadena de energia

- Conduccién de los cables
de energia a través de
canal tipo cadena.

Modelo

Codigo

Potencia del motor

Potencia de la bomba de refrigeracion
Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

Gama de velocidades del husillo
N° de velocidades

Cono morse del husillo principal
Soporte (nariz) del husillo principal
@ del husillo del cabezal-cafa
Cono morse del contrapunto
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

TH 4610

3462110

7,9 CV/5,8kW /400 V
100 W

1.000 mm

465 mm

25 - 2.000 r.p.m.

12

MT 6

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
58 mm

MT 4

2.200 x 1.245 x 1.568 mm
1.645 kg

D 460 x 1500 DPA
3402150DPA-B

7,9 CV/58kW/ 400V
100 W

1.500 mm

465 mm

25 -2.000 r.p.m.

12

MT 6

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
58 mm

MT 4

2.750 x 1.245 x 1.568 mm
1.810 kg

TH 4620

3462130

7,9 CV/58kW/ 400V
100 W

2.000 mm

465 mm

25 - 2.000 r.p.m.

12

MT 6

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 6
58 mm

MT 4

3.250 x 1.245 x 1.568 mm
1.945 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

15.053¢

17.672<

17.884¢

TH 4610
3462110

D 460 x 1500 DPA
3402150DPA-B

TH 4620
3462130

ACCESORIOS INCLUIDOS
Casquillo de reduccion MT 6 / MT 4, dos contrapuntos fijos MT 4, luneta fija
paso hasta @ 160 mm, luneta mévil paso hasta @ 100 mm, banco montado, pro-
teccion contra salpicaduras, freno del husillo, ldmpara haldgena, reloj de rosca,
porta-util cambio rapido, kit de herramientas basicas, carga inicial con aceite
Mobil de alta calidad, sistema de refrigeracién, informe de conformidad CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BANCADA I Arranque de viruta

ASLAK

metal

TH 4615V

zador de posicion DPA 21.

- Bancada prismatica de funcion con guias endurecidas y rectificadas.
- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8.

- Control de velocidad de acuerdo directiva de maquinas.

- Filtro EMC para su uso en zonas no industriales.

y limpieza de acuerdo con la normativa DIN.
- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,015 mm.
- La rotacion a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable.
- Desconexién mecanica de avance longitudinal de la corredera de bancada con cuatro excéntricas.
- Tapa protectora del husillo principal.
- Conducto de cables en cadena energética.
- Freno de pie mecanico.
- Con sistema eléctrico Siemens.
- Escala del calibre de rosca ajustable.
- Lubricacion central en el carro de bancada.
- Portaherramientas de cambio rapido SWH 5-B.

Con DPA 21, reglas y cambio rapido
de serie.

Modelo TH 4615V

Cadigo 3462125

Potencia del motor 11,5CV/8,5kW/ 400V
Potencia de la bomba de refrigeracién | 100 W

Distancia max. entre puntos 1.500 mm

@ max. sobre bancada 465 mm

Gama de velocidades del husillo 30 - 400/ 160 - 2.000 r.p.m.

N° de velocidades 2, ajustables electrénicamente

Cono morse del husillo principal MT 7

Soporte [nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@ del husillo del cabezal-cana 80 mm

Cono morse del contrapunto MT 4

Dimensiones (L x an x al) 2.720 x 1.080 x 1.370 mm
Peso neto 2.750 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

23.050<

TH 4615V
3462125

Torno de bancada completamente equipado, funcionamiento suave y con pocas vibraciones con variador Siemens inverter y nuevo visuali-

- Equipo refrigerante con depésito de refrigerante separado, con indicador de nivel y separador de aceite; facil y total drenaje

trol seguro de velocidad, parada y posicion. La gestion segura de los frenos posibilita una proteccion
antichoque para ejes verticales. Todas las sefales relativas a la seguridad se pueden combinar sin
hardware adicional gracias a la logistica programable y segura.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Visualizador de posicién digital DPA 21 y reglas de
cristal con visualizador de velocidad.

- Reduccién considerable de tiempos de fabricacion.

- Fécil de usar.

- Alta precision al trabajar.

- Se reduce el indice de error.

- Clara disposicion del teclado.

- Visualizador sin deslumbramiento.

CONVERTIDOR SINAMICS G120D

- Funcién de seguridad mejorada (STO, - EMV clase C2 de acuerdo con
SLS). EN 61800-3.
- Sistema de recuperacion energética, - Seguridad integrada sin transmisor.
baja retroalimentacion del circuito. - Conmutacion directa.
- Ahorro de energia hasta un 20%. - Frenado rapido.
- No se necesita resistencia de frenado. - STO - Desconexion segura de par segin
- Capacidad de diagndstico facil y rapido EN 61800-5.
através de LED. - SLS Velocidad segura
- Conexidn continua estandarizada. limitada segln
- Construccién robusta tipo plano (IP65). EN 61800-5.

* X
MADE IN
EUROPA
* 4 *

SINUMERIK Seguridad Integrada®

El paquete de seguridad completo para la proteccién de personas y de la maquina tra-
baja de forma muy fiable, eficiente y econdmica. Garantiza bajo todas las exigencias
de servicio un manejo seguro y practicable de la maquina. Todas las funciones de
seguridad cumplen las exigencias segun SL 2/PL d, tienen los correspondientes certi-
ficados y listados en NRTL.

Funciones de seguridad muy completas y de elevada eficacia garantizan reacciones
rapidas segun la situacion en caso de fallos mediante la integracion de funciones de
seguridad en el accionamiento y en el control. Se ha integrado entre otros un con-

ACCESORIOS INCLUIDOS

Casquillo de reduccion MT 6 / MT 4, dos contrapuntos fijos MT 4, visualizador
de posicion digital DPA 21, micro de paro, regla de posicion de cristal, luneta
fija paso hasta max. 160 mm, luneta mévil paso hasta max. 100 mm, portahe-
rramientas de cambio rapido SWH 5-B, soporte de herramienta 25x120 tipo D,
ldmpara haldgena, kit de herramienta basica, sistema de refrigeracion.

Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

www.aslak.es Q



TORNOS DE BAN CADA I Arranque de viruta

D 560 x 1500 DPA / D 560 x 2000 DPA / TH 5630 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Tornos excepcionales debido a su gran flexibilidad, precisién y economia.

- Bancada prismatica de fundicién con guias endurecidas y rectificadas. - Visualizador de posicion digital DPA y reglas de

- Soporte del eje del cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8. cristal con visualizador de velocidad.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,015 mm. - Reduccion considerable de tiempos de fabricacion.
- Cambio de velocidades rapido y sencillo. - Facil de usar.

- Lubricacion central en la corredera de bancada. - Alta precision al trabajar.

- La rotacién a derecha-izquierda puede cambiarse con ayuda del eje del cabezal conmutable. - Se reduce el indice de error.

- Desconexion de avance longitudinal mecanico de la corredera de bancada con cuatro excéntricas. - Clara disposicion del teclado.

- EL contrapunto puede colocarse oblicuamente + 15 mm por medio de cono torneado. - Visualizador sin deslumbramiento.

- Cubierto del husillo patrén.

- Lampara halégena con palanca.

- Sistema de refrigeracion con valvula dosificadora y cierre.

- Freno de pie mecénico.

- Escala del reloj de rosca ajustable.

- Interruptor de seguridad, interruptor de seguridad para el motor, interruptor principal.

- Los modelos D 560 x 1500 DPA y D 560 x 2000 DPA incluyen de serie plato de 3 garras @ 315 mm, plato de 4 garras

con garras i i y plato de sujecién plano @ 350 mm.
Con DPA, reglas y cambio rapido
de serie.

Cadena de energia
- Conduccion de los cables
» . a T . de energia a través de
canal tipo cadena.

D 560 x g,
DREMMASCH g

D 560 x 1500 DPA

Modelo D 560 x 1500 DPA D 560 x 2000 DPA TH 5630

Codigo 3402615DPA-C 3402620DPA-C 3462180

Potencia del motor 11,5CV /8,5 kW / 400 V 11,5CV/8,5kW/ 400V 11,5CV/8,5kW/ 400V
Potencia de la bomba de refrigeracion | 100 W 100 W 100 W

Distancia max. entre puntos 1.500 mm 2.000 mm 3.000 mm

@ max. sobre bancada 560 mm 560 mm 560 mm

Gama de velocidades del husillo 25 - 1.600 r.p.m. 25 -1.600 r.p.m. 25 -1.600 r.p.m.

N° de velocidades 12 12 12

Cono morse del husillo principal MT 7 MT 7 MT 7

Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
@ del husillo del cabezal-cana 80 mm 80 mm 75 mm

Cono morse del contrapunto MT 5 MT 5 MT5

Dimensiones (L x an x al) 2.840 x 1.150 x 1.460 mm 3.340 x 1.150 x 1.460 mm 4.340 x 1.150 x 1.460 mm
Peso neto 2.302 kg 2.720 kg 3.000 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Casquillo de reduccion MT 7 / MT 5, dos contrapuntos fijos MT 5, luneta fija
paso hasta @ 165 mm, luneta movil paso hasta @ 95 mm, banco montado, pro-

teccion contra salpicaduras, freno del husillo, lampara haldgena, kit de herra-
20.335¢ | | 22.23%< | | 25.158<

mientas basicas, carga inicial con aceite Mobil de alta calidad, sistema de
D 560 x 1500 DPA D 560 x 2000 DPA TH 5630 refrigeracion, informe de conformidad CE.

3402615DPA-C 3402620DPA-C 3462180 Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.

e www.aslak.es




TORNOS DE BANCADA | Arrangue de viruta ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

TH 5620V

Torno pesado totalmente equipado con transmision electrdnica progresiva "fabricado por Siemens”, se distingue por su alta flexibilidad,
precision y economia.

- Bancada prismatica de fundicion con guias endurecidas y rectificadas.

- Asiento del eje con cierre Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8. cristal con visualizador de velocidad.

- Filtro EMC también para uso en zonas no industriales. - Reduccion considerable de tiempos de fabricacion.

- Control de velocidad segun la directiva de la maquina. - Facil de usar.

- Equipo refrigerante con depdsito para el liquido por separado con visor de nivel de llenado y separador de aceite; facil - Alta precisién al trabajar.
y total drenaje y limpieza de acuerdo con DIN. - Se reduce el indice de error.

- Precision de marcha garantizada del soporte (nariz) del husillo inferior a 0.015 mm. - Clara disposicion del teclado.

- Clara disposicion de las palancas de seleccion de engranajes para cambiar las velocidades de alimentacion. - Visualizador sin deslumbramiento.

- Pulsador de parada de emergencia, interruptor proteccién motor, interruptor general de paro.

- Rotacion a derecha e izquierda sobre el carro de bancada conmutable via vastago.

- Porta-dtiles de cambio rapido con porta cuchillas de acero para herramientas cuadradas.

- Lubricacién central en el carro de bancada.

- Desconexion de avance longitudinal mecanico de la corredera de bancada con cuatro excéntricas
regulables. - Funcién de seguridad mejorada (STO, - EMV clase C2 de acuerdo con

- Visualizador de posicién digital DPA 21 y reglas de

CONVERTIDOR SINAMICS G120D

- Cubierta del husillo patrén.
- Freno de pie.
- Sistema eléctrico con componentes Siemens.

SLS).

- Sistema de recuperacion energética,
baja retroalimentacién del circuito.

- Ahorro de energia hasta un 20%.

- Seguridad integrada sin transmisor.
- Conmutacion directa.
- Frenado rapido.

EN 61800-3.

Con DPA, reglas y cambio rapido
de serie.

- No se necesita resistencia de frenado. - STO - Desconexion segura de par segin
- Capacidad de diagndstico facil y rapido EN 61800-5. *
a través de LED. - SLS Velocidad segura * *
. N - N . * *
- Conexion continua estandarizada. limitada segln MADE IN
- Construccién robusta tipo plano (IPé5). EN 61800-5. *EUROPA*
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IOPTIMUM

Modelo TH 5620V

Cédigo 3462175

Potencia del motor 11,6 CV /8,5 kW / 400V
Potencia de la bomba de refrigeracién | 100 W

Distancia max. entre puntos 2.000 mm

@ méx. sobre bancada 560 mm SINUMERIK Seguridad Integrada®

Gama de velocidades del husillo 25 -200/ 200 - 1.600 r.p.m. El paquete de seguridad completo para la proteccion de personas y de la maquina tra-

Ne° de velocidades 2, ajustables electronicamente baja de forma muy fiable, eficiente y econémica. Garantiza bajo todas las exigencias

. A de servicio un manejo seguro y practicable de la maquina. Todas las funciones de

Cono morse del husillo principal MT 7 . s . . . X .
seguridad cumplen las exigencias segun SL 2/PL d, tienen los correspondientes certi-

Soporte (nariz) del husillo principal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 ficados y listados en NRTL.

@ del husillo del cabezal-cafa 105 mm Funciones de seguridad muy completas y de elevada eficacia garantizan reacciones

Cono morse del contrapunto MT 5 rapidas segun la situacion en caso de fallos mediante la integracion de funciones de

seguridad en el accionamiento y en el control. Se ha integrado entre otros un con-
trol seguro de velocidad, parada y posicion. La gestion segura de los frenos posibilita una proteccion
antichoque para ejes verticales. Todas las sefales relativas a la seguridad se pueden combinar sin
hardware adicional gracias a la logistica programable y segura.

Dimensiones (L x an x al) 3.340 x 1.150 x 1.460 mm
Peso neto 2.985 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Casquillo de reduccion MT 7/ MT 5, dos contrapuntos fijos MT 5, luneta fija
paso hasta @ 165 mm, luneta mévil paso hasta @ 95 mm, banco montado, pro-
teccioén contra salpicaduras, freno del husillo, ldmpara halégena, porta-util

28-947€ cambio rapido kit de herramientas basicas, carga inicial con aceite Mobil de

TH 5620V alta calidad, sistema de refrigeracion, informe de conformidad CE.

3462175 Consulta accesorios opcionales en paginas 31 a 51.
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TORNOS DE BAN CADA I Arranque de viruta

D 660 x 2000 DPA / D 660 x 3000 DPA / TU 8020 / TU 8030

Tornos compactos que impresionan por su alta flexibilidad, precisién y rendimiento.

- Guias templadas y rectificadas de bancada.

- Soporte del eje de cabezal Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8.

- Engranaje de avance mediante ruedas dentadas, templadas y rectificadas, girando en cojinetes de precision.

- Lubricacién centralizada en la guia de la bancada.

- La rotacion derecha-izquierda conmutable mediante el eje del cabezal.

- Contrapunto ajustable +13%, para torneados cénicos.

- Interruptor principal con cierre, pulsador de seguridad, disparador de seguridad para el motor.

- Lampara halégena con caja de aluminio.

- Sistema de refrigeracion de serie con valvula dosificadora y cierre.

- Freno de pie mecanico del husillo.
- Con sistema eléctrico de maniobra Siemens.
- Porta-utiles de cambio rapido SWH 9.

Con DPA, reglas y cambio rapido de serie.

Modelo

Codigo

Potencia del motor

Altura de puntos

Distancia max. entre puntos

@ max. sobre bancada

@ max. de torneado sin puente
Longitud del escote de la bancada

@ max. sobre carro

Anchura de la bancada

Gama de velocidades del husillo

N° de velocidades

Cono morse del husillo principal
Soporte (nariz) del husillo principal
@ del husillo del cabezal-cafa
Recorrido del carro portaherramientas (charriot)
Recorrido del carro transversal
Avances longitudinales (25)

Avances transversales (25)

Rosca métrica (54)

Rosca trapecial (60)

Rosca inglesa (42)

Rosca modular (46)

Altura max. de alojamiento de la torreta cuadrada
Cono morse del contrapunto
Recorrido de la cana del contrapunto
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

-

D 660 x 2000 DPA
3402720DPA

10 CV /7,5 kW /400 V
330 mm

2.000 mm

660 mm

900 mm

250 mm

440 mm

400 mm

25 -1.600 r.p.m.

16

MT 7

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
105 mm

230 mm

368 mm

0,044 - 1,48 mm/rev.
0,022 - 0,74 mm/rev.
0,45 - 120 mm/rev.
80 -7/16 Gg/1"

7/8 - 160 D.P.

0,25 - 60 M.P

32 mm

MT 5

235 mm

3.650 x 1.230 x 1.595 mm
2.900 kg

-
4

D 660 x 3000 DPA
3402730DPA

10 CV /7,5 kW / 400 V
330 mm

3.000 mm

660 mm

900 mm

250 mm

440 mm

400 mm

25 - 1.600 r.p.m.

16

MT 7

Camlock DIN I1SO 702-2 Nr. 8
105 mm

230 mm

368 mm

0,044 - 1,48 mm/rev.
0,022 - 0,74 mm/rev.
0,45 - 120 mm/rev.

80 - 7/16 Gg/1*

7/8 - 160 D.P.

0,25- 60 M.P

32 mm

MT 5

235 mm

4.650 x 1.230 x 1.595 mm
3.300 kg

7/8 - 160 D.P.
0,25 - 60 M.P
32 mm

MT 5

235 mm

3.505 kg

TU 8020 TU 8030

3402782DPA 3402783DPA

10 CV /7,5 kW /400 V 10CV /7,5 kW /400 V
400 mm 400 mm

2.000 mm 3.000 mm

800 mm 800 mm

1.035 mm 1.035 mm

250 mm 250 mm

570 mm 570 mm

400 mm 400 mm

25-1.600 r.p.m. 25-1.600 r.p.m.

16 16

MT 7 MT 7

Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8 | Camlock DIN ISO 702-2 Nr. 8
105 mm 105 mm

230 mm 230 mm

420 mm 420 mm

0,044 - 1,48 mm/rev.
0,022 - 0,74 mm/rev.
0,45 - 120 mm/rev.
80 - 7/16 Gg/1"

3.740 x 1.230 x 1.595 mm

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Visualizador de posicién digital DPA y reglas de

cristal con visualizador de velocidad.

- Reduccidn considerable de tiempos de fabricacién.
- Facil de usar.

- Alta precisién al trabajar.

- Se reduce el indice de error.

- Clara disposicion del teclado.

- Visualizador sin deslumbramiento.

0,044 - 1,48 mm/rev.
0,022 - 0,74 mm/rev.
0,45 - 120 mm/rev.
80 - 7/16 Gg/1"

7/8 - 160 D.P.

0,25 - 60 M.P

32 mm

MT 5

235 mm

4.707 x 1.230 x 1.595 mm
3.710 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

P.V.P. no incluye transporte.

30.062< | | 33.598¢

32.419¢

36.074<

D 660 x 2000 DPA
3402720DPA

D 660 x 3000 DPA
3402730DPA

TU 8020
3402782DPA

TU 8030
3402783DPA

ACCESORIOS INCLUIDOS

Plato de 3 garras @ 325 mm / No. 8, plato de 4 garras @ 400
mm / No. 8, plato de sujecion plano @ 450 mm / No. 8, cas-
quillo de reduccion MT 7/ MT 5, dos contrapuntos fijos MT 5,
luneta fija paso hasta @ 150 mm, luneta movil paso hasta @
130 mm, banco, freno de husillo, placa posterior, proteccion
de plato de garras, dispositivo de refrigeracion, ldmpara,
herramienta, carga inicial con aceite Mobil de alta calidad,
porta-utiles de cambio rapido SWH 9.

@ www.aslak.es




TORNOS CNC I Arranque de viruta

ASLAK

L 28HS

Torno CNC de bancada plana ideal para centros de formacion.

- Bancada de fundicién de hierro gris con guias templadas por induccién (HRC 42-52) y rectifi-
cado de precision.

- Rodillos de precision para el husillo.

- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,009 mm.

- Interruptor de parada de emergencia.

- Lubricacién central.

- Encoder de posicién incremental para el posicionamiento del cabezal.

Torreta

- Para 8 herramientas.

Husillo

- Encoder de posicién incre-
mental para el posiciona- -
miento del cabezal.

- Agujero largo del husillo.

c@®. O ©

.

OPTiturn®
L 28HS

Sistema de refrigerante
- Extraible.

- Facil eliminacién de viruta.

Modelo L 28HS

Cadigo 3504210

Potencia total 4CV/3kW/400V
Potencia del motor del husillo 3CV/22kW
Cono morse del husillo principal (DIN 6350) A2-3

@ del eje escariado del cabezal - cafa 30 mm

Potencia bomba de refrigeracion 95W

Capacidad bomba de refrigeracion 83 L

Altura de puntos 140 mm

Distancia max. entre puntos 650 mm

@ max. sobre carro 200 mm

@ max. sobre bancada 300 mm

Altura max. de aloj. de la torreta cuadrada |12 mm

Gama de velocidades del husillo 40 - 4.000 r.p.m

N° de herramientas del tambor 8 (4 cuadradas/4 redondas)
Altura max herramientas 12 mm

Recorrido eje X 145 mm

Recorrido eje Z 465 mm

Velocidad de avance eje X 8.000 mm/min.
Velocidad de avance eje Z 8.000 mm/min.
Cono morse del contrapunto MT 2

Recorrido de la pinola 80 mm
Dimensiones abierto (L x an x al) 1.655 x 1.265 x 1.910 mm
Peso neto 900 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

P.V.P. no incluye transporte.

18.900<

L 28HS
3504210

OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

- Rotacién en sentido horario y anti horario.

- Interruptor de referencia.

- Facil mantenimiento de la carcasa protectora.

- Puerta de acceso trasero para el mantenimiento.
- Interruptor de seguridad en la puerta frontal de deslizamiento.
- Programa Siemens Sinumerik 808 D.
- 2 afios de garantia Siemens.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM

Control Siemens SINUMERIK 808 D

- Excepcional rendimiento.

- Simplemente inteligente.

- Interfaz de usuario SINUMERIK, operar basico con Starguide
Sinumerik para un nuevo didlogo orientado a la asistencia al
usuario con conductas a través de la configuracion de la maquina
paso a paso y reduce el tiempo de puesta en marcha al minimo.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Equipo refrigerante, ldmpara de maquina, herramientas de accionamiento.

www.aslak.es @
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TORNOS CNC I Arranque de viruta

L 34HS OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno CNC de bancada.

- Mecanizado de precision. - Rotacion en sentido horario y anti horario.
- Bancada de fundicién de hierro gris con guias templadas por induccién (HRC 42-52) y rectifi- - Interruptor de referencia.
cado de precision. - Facil mantenimiento de la carcasa protectora.
- Rodillos de precision para el husillo. - Puerta de acceso trasero para el mantenimiento.
- Precision de concentricidad garantizada del eje del cabezal <0,009 mm. - Interruptor de seguridad en la puerta frontal de deslizamiento.
- Interruptor de parada de emergencia. - Motores de alimentacién Siemens.
- Lubricacién central. - Programa Siemens Sinumerik 808 D.
- Encoder de posicién incremental para el posicionamiento del cabezal. - 2 afios de garantia Siemens.

Torreta

- Para 8 herramientas.

BEE BEE BOR
HEE BEE BES 6

Husillo
- Encoder de posicion incre-
mental para el posiciona-

miento del cabezal.
- Agujero largo del husillo.

OPTitun

L 34HS

Modelo L 34HS
Codigo 3504230

Potencia total 8,8CV/6,5kW/400V

Potencia del motor del husillo 5CV/3,7kW h h

Potencia bomba de refrigeracion 95 W - -

Capacidad bomba de refrigeracion 100 L. _S:Es::_';:lge refrigerante

Cono morse del husillo principal (DIN 6350) A2-4 - Facil eliminacién de viruta.

Altura de puntos 170 mm

Distancia max. entre puntos 800 mm

@ max. sobre carro 152 mm

@ max. sobre bancada 340 mm

Anchura del banco 208 mm

Gama de velocidades del husillo 30 - 4.000 r.p.m.

Par motor husillo 23,6 Nm

@ del eje escariado del cabezal - cana 45 mm

Altura max. de aloj. de la torreta cuadrada |16 mm .

N® de herramientas del tambor 8 Control Siemens SINUMERIK 808 D

Altura x anchura max herramientas 16 x 16 mm - - Excepcional rendimiento.

Recorrido eje X 185 mm - s - Simplemente inteligente.

Recorrido eje Z 540 mm 4 - Interfaz de usuario SINUMERIK, operar basico con Starguide

Velocidad de avance eje X 6.000 mm/min. e ol Sinumerik para un nuevo diél}:lgo orientado a la a'swstencwa gt

Velocidad de avance eje Z 8.000 mm/min. T s L usuario con conductas a vlraves de la configuracién de la nquu\na
R paso a paso y reduce el tiempo de puesta en marcha al minimo.

Par motor eje X 4 Nm

Par motor eje Z 6 Nm 0

Cono morse del contrapunto MT 3

Recorrido de la pinola 120 mm

Dimensiones abierto (L x an x al) 1.950 x 1.430 x 1.713 mm

Peso neto 1.300 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
P.V.P. no incluye transporte.

30.900<

L 34HS
3504230

e www.aslak.es

ACCESORIOS INCLUIDOS
Equipo de refrigeracion, lAmpara de magquina, herramientas de accionamiento.




TORNOS CNC I Arranque de viruta

ASLAK

metal

L 44

- Control CNC Siemens 828 Basic T.

- Motor del husillo y servo-motor de Siemens.
- Revestimiento con dispositivo de seguridad.
- Dispositivo de refrigeracion.

- Lubricacién central automatica.

- Alto nimero de revoluciones del husillo.

Modelo
Codigo
Potencia total
Potencia del motor del husillo
Par motor
Potencia bomba de refrigeracion
Capacidad bomba de refrigeracion
Potencia sistema hidraulico
Capacidad sistema hidraulico
Altura de puntos

Distancia max. entre puntos

@ méx. sobre bancada

@ max. sobre carro

@ max. de torneado sin puente
Gama de velocidades del husillo
Cono morse del husillo principal
@ del eje escariado del cabezal - cafia
N° de herramientas del tambor
Precision de repeticion

Precision de posicionamiento
Recorrido eje X

Recorrido eje Z

Velocidad de avance eje X / Z

Cono morse del contrapunto
Recorrido de la pinola

Dimensiones abierto (L x an x al)

Peso neto

Torno CNC de bancada plana con control Siemens 828 Basic T de grandes ventajas: velocidad, potencia, precision y durabilidad.

L44

3514330

25CV /18,5 kW /400 V
11CV/8 kW

31 Nm

270 W

90 L.
750 W

50 L.

223 mm

850 mm

240 mm

446 mm

520 mm

10 - 3.500 r.p.m

DIN ISO 702-1 Nr. 5

52 mm

8

+ 0,005 mm

+ 0,005 mm

250 mm

760 mm

15.000 mm/min.

MT 4

165 mm

2.530 x 2.300 x 1.795 mm
2.620 kg

- Panel de control mévil.

- Volantes manuales electrénicos para ejes Xy Z.

- Cambiador de herramientas hidraulico tipo VDI 30.

- Conector RJ45, puerto USB y conector de alimentacion (230 V).
- 2 afos de garantia Siemens incluida.

P.V.P. no incluye transporte.

52.900<

3514330

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sistema de cambio de

herramientas

- 8 espacios para herramientas.

- Cambiador de herramientas
hidraulico VDI30.

- Altura de sujecion max. 25 mm.

Control Siemens
SINUMERIK 828 D Basic T

Incluye:

- Seguridad integrada.

- Reconocimiento de material residual y mecanizado.
- Programacion de fases de trabajo ShopTurn.

- Administracion de unidad de red.

- Simulacién 3-D.

- Registro simultaneo.

- Funciones de mando ampliadas.

Puesta en funcionamiento
con la puerta abierta.
Alimentacion integrada de
seguridad por Siemens.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Proteccion final del contrapunto, pie de maquina de 6 piezas, caja de herra-
mientas, filtro EMC, volante electrénico portatil, torreta hidraulica de ocho
herramientas, plato hidraulico de 3 garras @ 150 mm, juego de garras duras y

blandas, sistema refrigerante
www.aslak.es @



TORNOS CNC I Arranque de viruta

L 440 / L 460 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Torno CNC de alta capacidad de ciclo con control Siemens Sinumerik 828D Basic T.

- Maquina de alta precisién con la dltima tecnologia de control Siemens y servomotores - 2 puertas con ventanas moviles por separado para una visualizacién integrada.
Siemens. - Microrruptores que impiden poner en marcha la maguina si el dispositivo de proteccion no
- Estructura compacta del cabezal. esta completamente cerrado y por lo tanto evita la apertura de la puerta.
- Husillo de alta velocidad (4.500 r.p.m.) y alta precisién, con rodamientos de rodillos conicos . Conector RJ45, puerto USB y conector de alimentacion (230 V).
de gran dimensiones . Plato hidraulico de 3 garras.
- La conmutacion entre las dos marchas se realiza neumaticamente a través de un cilindro de - Panel de control mévil.
aire. - Dos volantes electronicos para la operacién manual de los ejes Xy Z.
- La estructura cabezal garantiza que se produzca el minimo ruido. - Lubricacién automatica del cabezal.
- Guias de deslizamiento templadas y rectificadas. - Lubricacién automatica de los husillos del carro longitudinal y transversal.
- Contrapunto ampliamente dimensionado, facil desplazamiento sobre dos guias, a través de - Lampara de trabajo halégena.
la posicidn del carro y esta equipado de sujecion rapida. - Dos afos de garantia Siemens.

lOPTin I -

i L 460

e
Modelo L 440 L 460
Cédigo 3514410 3514420
Potencia total 27 CV /20 kW / 400 V 27 CV /20 kW / 400 V
Par motor 70 Nm 70 Nm
Potencia bomba de refrigeracion 375 W 375 W
Capacidad bomba de refrigeracién 170 L 240 L.
Potencia sistema hidraulico 750 W 750 W
Capacidad sistema hidraulico 50 L 50 L
Altura de puntos 235 mm 235 mm 1
Distancia max. entre puntos 1.000 mm 1.500 mm Contro" Slemens .
@ max. sobre carro 240 mm 240 mm SINUMERIK 828 D Baslc T
@ max. sobre bancada 475 mm 475 mm = Incluye:
@ max. de torneado sin puente 710 mm 710 mm 1 - i = »Segurida‘d \Inlegrada. ] )
Gama de velocidades del husillo 100 - 4.500 r.p.m 100 - 4.500 r.p.m = B Rec"”‘?c";"e”w de material residual y
Cono morse del husillo principal DIN SO 702-1 Nr. DIN IS0 702-1 Nr. 6 e AN
C - Programacién de fases de trabajo
@ del eje escariado del cabezal - cafa 65 mm 65 mm = ShopTurn.
N° de herramientas del tambor 8 8 - : - Administracion de unidad de red.
Precision de repeticién + 0,005 mm + 0,005 mm . -Slmglaclér\ 3'D-,
Precision de posicionamiento + 0,005 mm + 0,005 mm ’ Regls.tro simultaneo. .
= = - Funciones de mando ampliadas.
Recorrido eje X 260 mm 260 mm
Recorrido eje Z 1.150 mm 1.680 mm
Velocidad de avance eje X/ Z 15.000 mm/min. 15.000 mm/min.
Cono morse del contrapunto MT 4 MT 4
R.ecorri(.jo de la pinola 150 mm 150 mm Puesta en funCiOnamientO
Dimensiones (L x an x al) 3.030 x 1.952 x 2.025 mm  |3.530 x 1.952 x 2.025 mm con la puerta abierta
Peso neto 3.000 kg 3.450 kg . PR *
Las magquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. Allme_ntauon Int_egrada de
seguridad por Siemens.
P.V.P. no incluye transporte.
ACCESORIOS INCLUIDOS
64_900€ 68_900€ Filtro EMC, volante electrénico portatil, torreta hidraulica L5160 VDI40, plato
hidraulico de 3 garras @ 200 mm juego de garras duras y blandas, sistema
3|5-11211:(1]U 3;&2%0 refrigerante, proteccion final del contrapunto, pie de maquina de 6 piezas
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KIT CNC TORNOS TU 2304 / 2404 / 2406 / 2506 / 2807 | Arranque devirsta  [PA=Y W4 Y, ¢

metal

2,2 Nm

Par motor
en el husillo
eje X
Velocidad de movimiento
Max. 10 mm/seg.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

6,4 Nm

Par motor

en el husillo
ejeZ

Velocidad de movimiento
Max. 12 mm/seg.

Ver descripcion y precio TU 2304, TU 2404, TU 2406,
TU 2506 y TU 2807 en paginas 9 a 12.

especialmente suave debido a poca auto resonancia. IP 54 motor cerrado protegido
contra el agua y circuitos integrados. Semieje prolongado. 400 pasos por rotacion.
Compuesto por:

Un motor de paso bipolar eje X 2,2 Nm, un motor de paso bipolar eje Z 4,2 Nm, dos
cajas de ensamblaje incluida tapa, dos correas de transmision, cuatro poleas, una
extension de eje, una junta hermética, cable con blindaje eléctrico de 5 metros,
juego de tornillos e instrucciones de montaje.

Kit motores torneado Cédigo P.V.P. Control electronico Cédigo P.V.P.
- MK D21DP (TU 2304/2404/2406) 3570210 661¢ - Controller VI - 40V 3571950 55%¢
- MK D24DP (TU 2506/TU 2807 sin husillo bolas) 3570240 745¢ Para panel 6 slots - sin tarjetas de control. Dimensiones: 540 x 275 x 125 mm

Motores paso a paso con placa de bornes-terminal integrado. Funcionamiento - Tarjeta de control 3571960 133¢

- Montaje del hardware 9000500 336¢
Para ambos ejes.

>
?&f”?m

Ejes X 0 Z: para un panel [se necesita una tarjeta por eje).

Tarjeta de control

Husillo de cojinete de bolas Cédigo P.V.P. Accesorios Cédigo P.V.P.
Husillo de cojinetes de bolas individuales con tuercas (TU 2807) - Cabina SHC 6 (Mas informacién en pagina 51). 3539096 1.142¢
“EjeX 3574421 301¢ Para TU 2506 / TU 2807.
-Ejez 3574422 330 - Juego de conmutador dg refergncia con accesorios - 3571966 ) 144e
Con piezas complementarias universales. Incluye conexién para encoder incre-

Kit de montaje (TU 2807) 3574425 223e mental. Gran precisién de repeticion. Sin contacto. Para el montaje de la maquina,
- Para ambos ejes punto cero de la misma con sistema de proteccion segln IP 65.
Montaje husillo de cojinetes de bolas (TU 2807) 9000532 279< - Montaje en fabrica de kit de conmutador de referencia 9000506 1M1e
- Para cada eje

- nl
m—u—w

"
— —
| S

SHC 6 con banco opcional. Juego de conmutador de referencia

www.aslak.es @



KIT CNC TORNOS D 320 x 630 / D 320 x 920 / TU 3209V | Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4,2Nm
Par motor
en el husillo
eje X
Velocidad de movimiento
Méx. 12 mm/seg.

Kit motores torneado Cédigo P.V.P.

16,0 Nm

Par motor
en el husillo
ejeZ

Velocidad de movimiento
Max. 8 mm/seg.

Ver descripcién y precio D 320 y TU 3209V
en pagina 14.

Control electronico Cédigo PV.P.

- MK D32DP 3570285 816¢

- Controller IV 3571955 1.825¢

Motores paso a paso con placa de bornes-terminal integrado. Funcionamiento
especialmente suave debido a poca auto resonancia. IP 54 motor cerrado protegido
contra el agua y circuitos integrados. Semieje prolongado. 400 pasos por rotacion.
Compuesto por:

Un motor de paso bipolar eje X 4,2 Nm, un motor de paso bipolar eje Z 8 Nm, dos
cajas de ensamblaje incluida tapa, dos correas de transmision, cuatro poleas, una
extension de eje, una junta hermética, cable con blindaje eléctrico de 5 metros, un
juego de tornillos e instrucciones de montaje.

- Montaje del hardware 9000632 336¢
Para ambos ejes.

Incluye 3 tarjetas de control. Controlador para 4 ranuras de tarjeta. 4 salidas de
relé, libre de potencial. Salida/Entrada de emergencia externa. Entrada para con-
mutador de referencia universal. Conexién 230 V ~ 50 Hz 300 VA

Dimensiones: 545 x 270 x 165 mm.

Tarjeta de control 3571959 339¢
Universal para todos los ejes. Se necesita una tarjeta por eje.

®
E OPTIMUM

Aices

2 -

- - .8
@ e o @ o
o ~ -

Controller IV

Tarjeta de control

- Para cada eje

Husillo de cojinete de bolas Cédigo PV.P. Accesorios Cédigo PV.P.

-Eje X 3574427 3bbe - Cabina SHC 7 (Mas informacién en pagina 51). 3539097 1.254¢

- Eje Z (D 320 x 630) 3574428 44T - Juego de conmutador de referencia con accesorios 3571966 14be

- Eje Z (D 320 x 920 / TU 3209V) 3574429 458¢ Con piezas comple.n?'enlarias un.ivsrsalgs. Incluye conexién para gncoder inlcref
mental. Gran precision de repeticién. Sin contacto. Para el montaje de la maquina,

- Kit de montaje 3574430 223¢ punto cero de la misma con sistema de proteccién segun IP 5.

Montaje husillo de cojinetes de bolas 9000530 661< - Montaje en fabrica de kit de conmutador de referencia 9000506 111

SHC 6 con banco opcional.

Juego de conmutador de referencia
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ACCESORIOS PARA TORNOS | Arrangue de viruta ASLAK

metal

Porta-utiles de cambio rapido OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Compatibles con todos los tornos comerciales. Precision de repeticion 0,01 mm. 40 posiciones angulares distintas. Ajuste de altura
mediante tornillo moleteado. Cabeza de porta-util y porta-util con perfil dentado. Sujecién libre del cabezal de intercambio. Escala angu-
lar en el cabezal. Para montaje propio.

Caédigo P.V.P.

- Kit de porta-dtiles de cambio rapido SWH AA 3384311 306¢
Incluye: 1 cabeza de porta-Util AA, 3 porta-dtiles tipo D 13 x 50 para cuchilla cuadrada, 1 porta-(til tipo H 13 x 50
para cuchilla redonda.

- Porta-util de recambio 13 x 50 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384312 75
- Porta-util de recambio 12 x 50 Tipo H para cuchilla redonda 3384320 77e
- Kit de porta-utiles de cambio rapido SWH 1-A 3384301 524¢

Incluye: 1 cabeza de porta-(til A, 3 porta-atiles tipo D 20 x 90 para cuchilla cuadrada, 1 porta-dtil tipo H 20 x 90,
para cuchilla redonda.

- Porta-til de recambio 20 x 90 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384302 80¢
- Porta-(til de recambio 20 x 85 Tipo H para cuchilla redonda 3384321 88¢

Porta-util de acero
- Kit de porta-utiles de cambio rapido SWH 3-E 3384303 582¢

Incluye: 1 cabeza de porta-atil E, 3 porta-dtiles tipo D 20 x 100 para cuchilla cuadrada, 1 porta-atil tipo H 30 x 100,
para cuchilla redonda.

- Porta-util de recambio 20 x 100 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384304 98¢
- Porta-atil de recambio 30 x 100 Tipo H para cuchilla redonda 3384322 117
- Kit de porta-Gtiles de cambio rapido SWH 5-B 3384305 694

Incluye: 1 cabeza de porta-Util B, 3 porta-dtiles tipo D 25 x 120 para cuchilla cuadrada, 1 porta-util tipo H 30 x 120,
para cuchilla redonda.

- Porta-(til de recambio 25 x 120 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384306 103¢

- Porta-(til de recambio 32 x 130 Tipo H para cuchilla redonda 3384324 117¢
Porta-til para cuchilla Vista trasera de porta-Util para
cuadrada [tipo D), 3 piezas  cuchilla cuadrada (tipo D)

- Kit de porta-utiles de cambio rapido SWH 7-C 3384307 1.161¢

Incluye: 1 cabeza de porta-(til C, 3 porta-Utiles tipo D 32 x 150 para cuchilla cuadrada, 1 porta-util tipo H 35 x 150,
para cuchilla redonda.

- Porta-Util de recambio 32 x 150 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384308 168¢
- Porta-(til de recambio 40 x 160 Tipo H para cuchilla redonda 3384326 218¢
- Kit de porta-dtiles de cambio rapido SWH 9-D 3384309 2.887<

Incluye: 1 cabeza de porta-atil D, 3 porta-utiles tipo D 41 x 180 para cuchilla cuadrada, 1 porta-util tipo H 70 x 180,
para cuchilla redonda.

- Porta-(itil de recambio 41 x 180 Tipo D para cuchilla cuadrada 3384332 352¢

- Porta-dtil de recambio 70 x 180 Tipo H para cuchilla redonda 3384333 525¢  Porta-dtil para cuchilla  Vista trasera de porta-itil para
redonda (tipo H), 1 pieza cuchilla redonda [tipo H)

- Montaje en fabrica y adaptacién SWH 9000400 212¢

Sélo es posible junto con pedido de maquina nueva.

Tipo de porta-util AA A E B C
@ de torneado 120 - 220 mm 150 - 300 mm | 200 - 400 mm 300 - 500 mm | 400 - 700 mm
Potencia max. del motor del torno 1 kW 2,2 kW 4,4 KW 6,6 kKW 13 kW
Anchura soporte herramienta d 10 mm 14 mm 15 mm 20 mm 20/30 mm
Altura max. herramienta h 12 mm 20 mm 20 mm 25 mm 32 mm
Diametro del agujero (standard) v 10,2 mm 20 mm 20 mm 32 mm 40 mm
Profundidad del agujero max. 12 mm 31 mm 31 mm 51 mm 70 mm
u/t 74/37 mm 106/55 mm 132 /142 mm 150/ 155 mm | 202/210 mm
Anchura / altura total 1168 mm he78 mm 1110 mm
Profundidad del agujero t max. 30 mm 35 mm 35 mm 45 mm 90 mm
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COMPATIBILIDAD ACCESORIOS TORNOS | arranque de viruta

> i+ > > > > >
Descripcién Cédigo % § § § é § o § o o % o E o E o § o §§
- | 8| ~ S|~ N | S ) @ o | ™ I ~ < | < o | v o |
2l2|R2|2|”2|2|a|R|a|alR|a|R|a|R|a|R|alRR
Plato de sujecion plano @ 170 mm 3440295 °
Plato de sujecion plano @ 240 mm 3441352 ° °
Plato de sujecion plano @ 250 mm 3440552 °
Plato de sujecion plano @ 265 mm 3441452 °
Contraplato @ 160 mm Camlock No. 4 3441512 ° ° ° ° [
Contraplato @ 200 mm Camlock No. 4 3441513 ° ] ° [ ]
Contraplato @ 200 mm Camlock No. 6 3444012 ° ° ° °
Contraplato @ 250 mm Camlock No. 6 3444013 ° °
Contraplato @ 315 mm Camlock No. 8 3444041 L[] ] ] [ ]
Contraplato @ 325 mm Camlock No. 8 3444042 ° ° ° °
Contraplato @ 100 mm 3440312 °
Contraplato @ 125 mm 3441311 ° ° [
Contraplato @ 125 mm 3440511 °
Contraplato @ 160 mm 3441413 °
Plato para pinzas portapinzas ER 16 3440281 | @
Plato para pinzas portapinzas ER 25 3441305 [ ] [ ] [ ]
Plato para pinzas portapinzas ER 25 3440305 °
Plato para pinzas portapinzas ER 25 3440505 [ ]
Plato para pinzas portapinzas ER 32 3441306 ° ° °
Plato para pinzas portapinzas ER 32 3440506 °
Plato para pinzas portapinzas 5C No. 4 3441554 L] L[] L[] L] L]
Plato para pinzas portapinzas 5C No. 6 3441556 ° ° ° °
Plato para pinzas portapinzas 5C No. 8 3441558 L[] (] [ ] ]
Contrapunto giratorio ROHM MT 2 3441003 ° ° ° ° °
Contrapunto giratorio ROHM MT 3 3441503 [ ° [ [} [
Contrapunto giratorio ROHM MT 4 3444003 ° ° ° [
Contrapunto giratorio MT 1 3440701 | @
Contrapunto giratorio MT 2 3440702 (] [ ] [ ] ° [ ]
Contrapunto giratorio MT 3 3440703 ° ° ° ° °
Contrapunto giratorio MT 4 3440704 O el O o} ° o ° [
Contrapunto giratorio MT 5 3440705 ° ° ° °
Contrapunto giratorio MT 6 3440706
Contrapunto giratorio con puntas MT 2 3440732 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Contrapunto giratorio con puntas MT 3 3440733 ° ° ° ° °
Contrapunto giratorio con puntas MT 4 3440734 [ ] ° [ ] L[]
Juego de pinzas 5C 3441509 ° ° ° ° ° ° ° ° ° [ °
Juego de pinzas ER 16 3440282 | @
Juego de pinzas ER 25 3441109 ° ° ° ° °
Juego de pinzas ER 32 3441122 ° ° ° ° °
Elementos antivibratorios SE 1 3381012 (] [ ] [ ] °
Elementos antivibratorios SE 2 3381016 ° ° ° ° ° ° ° [] ° [
Elementos antivibratorios SE 3 3381018 L[] (] ° [
Bomba de taladrina 230 V 3352002 | e ° o ° o o ° ° ° ° ° ° (] ° [ [ ° ° °
Bomba de taladrina 400 V 3352001 | © ° (] ° [ ° ° ° (] ° ° ° ° o °
Juego de brocas de titanio 3051010 | @ ] [ ] [ ] [ ] [ ] L] L[] L[] (] L[] [ ] ] ° ] ] [ ]
Juego de brocas HSS con mango conico MT 2 | 3051002 | @ ° ° ° ° °
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COMPATIBILIDAD ACCESORIOS TORNOS [ arranque de viruta ASLAK

metal

0 I NS i ol BV (G S 3 3 > 3 oo

e i | 21 &R S|B|8|g|8 8|28 |8|¥ 83|23 gl:E
R|R2|R|R|R|R|a|R|a|a|R|a|R|a|R|a|R|a|RR

Juego de brocas HSS con mango cénico MT 3 | 3051003 ° ° ° [ ° o O O 0 0 [e] [ [

Lama de tronzado CB1 3440680 o] 0 o] e 0 o ° ° ° ° °

Luneta fija 3440211 | @

Luneta fija 3440231 °

Luneta fija 3441415 °

Luneta fija 3441315 [

Luneta maévil 3440210 ®

Luneta movil 3440230 [

Luneta maévil 3441310 [

Luneta movil 3441410 °

Dispositivo universal de pinza de sujecién 5C | 3441506 ] [ ] [ ] ° [ ]

Dispositivo universal de pinza de sujecion 5C | 3441507 ° °

Dispositivo universal de pinza de sujecion 5C | 3444006 ° °

Limitador de posicion con ajuste fino 3441524 ° ° ° ° °

Limitador de posicion con ajuste fino 3444022 ° °

Limitador de posicién con ajuste fino 3444023 [ ] °

Indicador digital de posicion MPA 4-S 3383922 | e ° ° ° ° ° < [¢] 6] ] ] < < <

Indicador digital de posicion MPA 4-L 3383924 ° ° ° [] °

Kit de porta-Gtiles SWH AA 3384311 °

Kit de porta-utiles SWH 1 - A 3384301 ° ° ° °

Kit de porta-Gtiles SWH 3 - E 3384303 [ ] [ ] [ ] o [ ]

Kit de porta-utiles SWH 5 - B 3384305 ° ° ° °

Kit de porta-Gtiles SWH 7 - C 3384307 [ ] °

Kit de porta-Utiles SWH 9 - D 3384305 [ °

Juego de cuchillas HM 8 mm 3441662 | ® [ [ [ ° °

Juego de cuchillas HM 8 mm 3441011 | @ ° ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 10 mm 3441664 ° ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 10 mm 3441111 L] L[] L[] (] (]

Juego de cuchillas HM 12 mm 3441666 ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 12 mm 3441211 ] L[] [ [

Juego de cuchillas HM 12 mm 3441212 ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 16 mm 3441668 ° ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 16 mm 3441216 [ ] [ ] [ ] o [ ]

Juego de cuchillas HM 16 mm 3441610 ° ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 16 mm 3441511 ] [ ] [ ] ° [ ]

Juego de cuchillas HM 20 mm 3441670 ° ° ° ° ° [

Juego de cuchillas HM 20 mm 3444011 ° ° ° ° ° °

Juego de cuchillas HM 20 mm 3441617 ° ° ° ° ° [

Juego de cuchillas HM 25 mm 3441623 ° °

Juego de cuchillas HM 25 mm 3441672 L] L]

Juego de cuchillas HM 32 mm 3441674 ° °

Juego de cuchillas soldadas HM 8 mm 3441008 | @ ° L[] L[] [ [

Juego de cuchillas soldadas 10 mm 3441108 ° ° ° ° °

Juego de cuchillas soldadas 16 mm 3441508 ° ° ° ° °

Juego de cuchillas para rosca interior 10 mm | 3441640 o L[] L[] [ ] (]

Juego de cuchillas para rosca interior 12 mm | 3441641 ° ° ° °

® Recomendado © Recomendado con condiciones

Esta tabla incluye todas las opciones de equipos recomendados. Dependiendo de cada caso, puede ser razonable utilizar accesorios mas alld de lo mencionado en la tabla.
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INDICADOR DIGITAL DE POSICION, REGLAS Y ALFOMBRA | arranque de viruta

- .
DPA 21 OPTIMUM | | Reglas de posicion OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY MASCHINEN - GERMANY
ﬂ Sistemas de odometria completamente blindados con varilla de medicién de vidrio
. D de maxima precision. Cabeza exploradora guiada con rodamientos de bolas de
miniatura y conectada a la base de montaje a través de un empalme. Protegida del
n polvo, virutas y salpicaduras de agua mediante falda obturadora de goma. Un tubo
D flexible de metal protege el cable de conexion de 3 m de longitud (excepto ML 620 -
4 m ). Sin montaje
Cédigo P.V.P.
- ML 80 mm 3384108 241¢
- ML 100 mm 3384110 241¢
- ML 120 mm 3384112 241¢
- ML 170 mm 3384117 240¢
- ML 220 mm 3384122 252¢
- ML 270 mm 3384127 250¢
- ML 320 mm 3384132 268¢
- ML 370 mm 3384137 273e
- ML 420 mm 3384142 294¢
Codigo P.V.P. - ML 470 mm 3384147 300¢
- DPA21 3384020 459 - ML520 mm 3384152 325¢
3 ejes de posicion + 1 con indicador de velocidad. Reduccién de los tiempos de - ML 570 mm 3384157 332¢
fabricacién. Facil de utilizar. Gran precisién qe trabajo. Tasa de error reducida. Dis- ML 620 mm 3384162 336¢
puesto de forma clara. Teclado: pantalla antirreflejante. Teclado sellado y a prueba
de salpicaduras de agua. Estructura de aluminio de gran calidad. Conmutable para - ML 670 mm 3384167 342
fr.esado.ra y torno, senal de entrada libremente seleccionable. Gran resolucién. - ML 720 mm 3384172 3466
Dimensiones (L x an x al): 280 x 70 x 185 mm. Peso: 2,6 kg.
. - ML 770 mm 3384177 357¢
Accesorios 357
- ML 820 3384182 €
- Banda magnética MB 100 3383941 0,80< mm
Precio por centimetro. - ML 870 mm 3384187 363<
- Montaje banda magnética 9000412 168¢ - ML 920 mm 3384192 353¢
- Activador de lectura 3383932 223¢ - ML 970 mm 3384197 367¢
- Disco perforado - ML 1020 mm 3384202 410e
- D 320 hasta D 360 3383926 20,20 - ML 1250 mm 3384225 631¢
- D 420 hasta D 660 3383927 23,50 - ML 1400 mm 3384240 788¢
- ML 1520 mm 3384252 812¢
- ML 1670 mm 3384267 883¢
- ML 1940 mm 3384294 1.052¢
4 y - ML 2010 mm 3384295 1.157¢
Disco perforado Banda magnética Activador de lectura - ML 3000 mm 3384300 1.884¢<

Alfombra antifatiga STANLEY

Alivia la presion en las rodillas y la espalda. Durable, poliuretano resistente a la rotura, grosor de 1,5 cm para mayor comodidad. Relieve
con dibujo “diamante”.

STAKLEY. Dimensiones Cédigo P.V.P.

- Utility Mats 610 x 910 x 15 mm 299619115 62¢
- Utility Mats 910 x 1.520 x 15 mm 299115215 157<




INDICADORES DIGITALES DE POSICION | arranque de viruta

ASLAK

metal

MPA 4 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Compacto Digital 3-ejes posicion de la pantalla para fresadoras (X-Y-Z) y tornos (X,
Z, Z0). Para medir las posiciones. Velocidad de visualizacién. 3 entradas incrementa-
les. Individualmente programable. Cuatro lineas de pantalla LCD. Teclas frontales
de programacion. Sin mantenimiento. Robusto. Menu de navegacién facil de usar.

Cédigo P.V.P.

- MPA 4-S 3383922 839¢
Longitud de medicién 1.100 mm.

Para tornos TU1503 hasta TU2807 y fresadoras BF 20 Vario/BF 20 L Vario.

- MPA 4-L 3383924 898<
Longitud de medicién 2.000 mm.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

DPA 2000 / DPA 2000 S

1
—-_-_-_-_-—-—-—-_
- o .__‘_-__-_-_'_—-_-_
e e _' j
DPA 2000 S
Cédigo P.V.P.
- DPA 2000 3384001 411
- DPA 2000 S (con cuentarev.) 3384010 600<

Reduccion de los tiempos de fabricacion. Facil de utilizar. Gran precisién de traba-
jo. Tasa de error reducida. Dispuesto de forma clara. Teclado: pantalla antirrefle-
jante. Teclado sellado y a prueba de salpicaduras de agua. Estructura de aluminio
de gran calidad. Conmutable para fresadora y torno, sefial de entrada libremente
seleccionable. Gran resolucién.

Accesorios para DPA 2000 S

OPTIMUM

=
.

TU 2807V con MPA 4-S

Para tornos D 320 hasta D 360 y fresadora BF 46 Vario. - Banda magnética MB 100 3383941 0,80€
- Montaje en fabrica MPA 4 9000420 390< Precio por centimetro.

Incluye material. - Montaje banda magnética 9000412 168¢
Accesorios - Activador de lectura 3383932 223¢
- Pantalla de medicién MPA 4 3383921 499< - Disco perforado

Pantalla compacta con 3 ejes de posicion. - D 320 hasta D 360 3383926 20,20€
- Banda magnética MB 100 3383941 0,80¢ - D 420 hasta D 60 3383927 23,50<
Precio por centimetro.

- Montaje banda magnética 9000412 168¢

- Activador de lectura 3383931 85¢

e .
Activador de lectura

Disco perforado Banda magnética

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Reglas de posicion

Consulta la gama completa en la
pagina 34.

Cédigo P.V.P.
- ML 170 mm 3384117 240e
- ML 270 mm 3384127 250e
- ML 920 mm 3384192 353¢
- ML 1.520 mm 3384252 812¢

www.aslak.es @



ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Plato de 3 garras
universal

Opti Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Plato de 3 garras Camlock OPTIMUM
universal

Opti Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Con garras intercambiables. Con centro cilindrico segin DIN 6350. Holgura inferior
a 0,05 mm. Borde requerido para el plato del torno. Sin montaje.

Plato de garras Camlock. Incluye llave del mandril. Precisién no superior a 0,05 mm.
Sin montaje.

- 080 mm 3440287 100<
- Garras blandas 3442902 58¢
- 9100 mm 3442710 116
- Garras blandas 3442904 69¢
-0 125 mm 3442712 128¢
- Garras blandas 3442906 81<
-0 160 mm 3442716 195¢
- Garras blandas 3442907 92¢

REHM Autocentrante. Cddigo P.V.P.

- @160 mm DIN ISO 702-2 No. 4 3442760 241
- Garras blandas 3442908 92¢
- @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3442762 311e
- Garras blandas 3442910 115¢
- 0 200 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442763 324
- Garras blandas 3442910 115¢
- @ 250 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442765 420¢
- Garras blandas 3442912 135e
- @ 315 mm DIN IS0 702-2 No. 8 3442768 902¢
- Garras blandas 3442916 267

Con centro cilindrico segtn DIN 6350. Holgura inferior a 0,05 mm. Borde requerido
para el plato del torno. Incluye llave para platos. Sin montaje.

- 0100 mm 3441010 316<
- 125 mm 3441025 348e

Caracteristicas técnicas

R{yHM Autocentrante. Caddigo P.V.P.
DIN 55029. ASA B 5.9 D1. IS0 702/I1. Holgura inferior a 0,05 mm. Sin montaje.

- 0160 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3441528 458¢
- 0 200 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3441531 505<
- @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3441535 541¢
- @ 250 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3444020 1.167¢

Caracteristicas técnicas

Plato Cédigo D D1 D2 D3 d H H1 h Rev. Plato IS0 702-2| Cédigo D D3 H H1 Rev.
@ 80 mm | 3440287 80 55 66 16 Mé 66 50 3,5 |4.000 P160mm | No.4 3442760 160 40 100 70 2.150
@ 100 mm | 3442710 | 100 72 84 22 M8 | 74,5 55 3,5 |3.500 ©®200mm | No.4 3442762 200 50 120 86 2.000
@ 125 mm | 3442712 | 125 95 108 30 M8 84 58 4 | 3.000 @200mm | No.6 3442763 200 50 128 86 2.000
@ 160 mm | 3442716 | 160 | 130 142 40 M8 95 65 5 |2150 9250 mm | No.6 3442765 250 70 140 98 1.600
? 100 mm | 3441010 | 100 70 83 20 M8 68 50 3 |4.200 ©250mm | No.8 3442768 315 105 180 103,5 1.200
0 125 mm | 3441025 | 125 95 108 32 M8 80 56 4 | 3.800 @160mm | No.4 3441528 160 42 92 66 3.400

©200mm | No.4 3441531 200 55 107 74,5 2.800

@200mm | No.6 3441535 200 55 107 74,5 2.800

@250 mm | No.6 3444020 250 76 123 83 2.500

@ www.aslak.es




ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Plato de 4 garras
universal

Optimum. Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Plato de 4 garras Camlock OPTIMUM
universal

Optimum. Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Con centro cilindrico segin DIN 6350. Holgura inferior a 0,05 mm. Borde requerido
para el plato del torno. Incluye llave para plato. Sin montaje.

Plato de garras Camlock. Incluye llave del mandril. Precision no superior a 0.05 mm.
Sin montaje.

-080mm 3442808 129< - 0160 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3442840 289¢
- Garras blandas 1 pieza 3442920 85¢ - Garras blandas 1 pieza 3442926 121¢
- 0100 mm 3442810 153¢ - © 200 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3442844 387¢
- Garras blandas 1 pieza 3442922 96e - Garras blandas 1 pieza 3442928 170e
-0 125 mm 3442812 165¢ - 0 200 mm DIN ISO 702-2 No. 6 3442846 400e
- Garras blandas 1 pieza 3442924 1M1e - Garras blandas 1 pieza 3442928 170e
- 0160 mm 3442816 226¢ - 0 250 mm DIN IS0 702-2 No. 3442850 500
- Garras blandas 1 pieza 3442926 121 - Garras blandas 1 pieza 3442930 206¢
Optimum. Col ) - 0315 mm DIN ISO 702-2 No. 8 3442854 900<
-980mm 3440286 1M1e - Garras blandas 1 pieza 3442932 357¢
- 100 mm 3442872 113e Optimum. Colocacién indep
- 0125 mm 3442874 129< - 0 250 mm DIN IS0 702-2 No. 3442884 300¢
Optimum. Kombi. Col independiente y autocentrante. - 0315 mm DIN ISO 702-2 No. 8 3442888 453¢
- 0325 mm 3444052 1.106¢ - 0 400 mm DIN ISO 702-2 No. 8 3444051 565¢
Garras blandas 1 pieza
@ 200 mm Camlock D 1-4" ? 100 mm
REGHM Autocentrante. Cédigo P.V.P.
DIN 55029. ASA B 5.9 D1. IS0 702/I1. Holgura inferior a 0,05 mm. Incluye llave para
platos y bol camlock. Sin montaje.
- 0200 mm DIN ISO 702-2 No. 4 3441532 565¢
- 0 250 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3444021 1.273¢
Con centro cilindrico segun DIN 6350. Holgura inferior a 0,05 mm. Borde requerido
para el plato del torno. Incluye llave para platos. Sin montaje.
- 0100 mm 3441012 353¢
H
o
|
Caracteristicas técnicas Caracteristicas técnicas
Plato Cédigo D D1 D2 D3 d H H1 h Rev. Plato 1S0 702-2| Cddigo D D3 H H1 Rev.
@ 80 mm | 3442808 80 55 66 16 Mé 66 50 3,5 |4.300 @ 160 mm No. 4 3442840 160 40 95 70 2.150
@ 100 mm | 3442810 | 100 72 84 22 M8 | 74,5 55 3,5 |3.400 @ 200 mm No. 4 3442844 200 55 109 86 1.700
@125 mm | 3442812 | 125 95 108 30 M8 84 58 4 | 2.750 @ 200 mm No. 6 3442846 200 65 109 86 1.700
0160 mm | 3442816 | 160 | 130 | 142 | 40 | M8 | 95 | 65 5 | 2.150 0250 mm | No.6 | 3442850 | 250 70 120 95 1.375
© 80mm | 3440286 | 80 | 55 | 66 | 22 | M6 | 56| 42 | 35 0315 mm | No.8 | 3442854 | 315 100 1425 106 1.200
@ 100 mm | 3442872 | 100 72 84 25 M8 73 54 3,5 [3.150 @ 250 mm No. 6 3442884 250 65 117,5 82 1.500
@125 mm | 3442874 | 125 95 108 30 M8 78 58 4,5 | 2.700 @315 mm No. 8 3442888 315 95 134 90 1.100
@ 400 mm No. 8 3444051 400 125 143 95 900
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Plato de 3 garras
de alta precision

=

/y

Optimum. Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Plato de 3 garras Camlock OPTIMUM
de alta precision '

PREMIUM
DIN 6386

y superior

Optimum. Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Plato de torno universal. Con centro cilindrico segin DIN 6350. Maxima precision
superior a DIN 6386. Requiere brida de montaje. Incluye llave de plato. Sin montaje.

Platos de torno Camlock universal. Precision superior a DIN 6386. Segun DIN
55029. Incluye llave para plato. Sin montaje.

- CI3P @ 125 mm 3442020 282¢ - CI3C @ 160 mm DIN ISO 702-2 No. 4 3442040 399
- Garras blandas postizo 3442522 49< - Garras blandas 1 pieza 3442541 99e
- Garras blandas 1 pieza 3442521 77< - CI3C @ 200 mm DIN ISO 702-2 No. 4 3442045 541¢
- CI3P @ 160 mm 3442025 347< - Garras blandas 1 pieza 3442551 133¢
- Garras blandas 3442541 99< - CI3C @ 200 mm DIN ISO 702-2 No. 6 3442050 541¢
Optimum. Autocentrante. ACERO. - Garras blandas 1 pieza 3442551 133¢
Plato de torno de acero. Con centro cilindrico segin DIN 6350. Maxima precision - CI3C @ 250 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442055 695¢
superior a DIN 6386. Requiere brida de montaje. Incluye llave de plato. Sin montaje. - Garras blandas 1 pieza 3442561 179¢
= CS3P 8125 mm 3442520 493¢ - CI3C @ 315 mm DIN ISO 702-2 No. 8 3442065 1.001
- Garras blandas postizo 3442522 49e - Garras blandas 1 pieza 3442566 257
- Garras blandas 1 pieza 3442521 77e

Opti Autocentrante. ACERO.

Plato de torno de acero Camlock. Segun DIN 55029. Incluye llave para plato. Sin
montaje.

- CS3C @ 160 mm DIN 1SO 702-2 No. 4 3442540 658<
- Garras blandas 1 pieza 3442542 b61e
- CS3C @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3442545 871¢
(¢} blandas 1 pi .
arras blandas 1 pieza - Garras blandas 1 pieza 3442552 77e
- CS3C @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442550 871
- Garras blandas 1 pieza 3442552 77e
- CS3C @ 250 mm DIN 1SO 702-2 No. 6 3442555 1.154¢
Garras blandas postizo - Garras blandas 1 pieza 3442562 106¢
- CS3C @ 250 mm DIN IS0 702-2 No. 8 3442560 1.1.154e
- Garras blandas 1 pieza 3442562 106<
- CS3C @ 315 mm DIN IS0 702-2 No. 8 3442565 1.790¢
- Garras blandas 1 pieza 3442567 155¢
' - CS3C @ 400 mm DIN IS0 702-2 No. 8 3442575 2.557¢
- Garras blandas postizo 3442577 234e
- Garras blandas 1 pieza 3442576 389¢
[= L] -
(=}
Caracteristicas técnicas Caracteristicas técnicas
Plato Codigo D D1 D2 | D3 d H H1 h Rev. Plato 1SO 702-2| Cédigo D D3 H H1 Rev.
CI3P @ 125 mm | 3442020 | 125 95 | 108 | 32 | 3xM8| 76 56 4 13.200 CI3C @ 160 mm No. 4 | 3442040 | 160 42 125 81,5 3.000
CI3P @ 160 mm | 3442025 | 160 | 125 | 140 | 42 |6xM10| 96,5 | 64,5 4 {3.000 CI3C @ 200 mm No. 4 | 3442045 | 200 55 138 91 2.500
CS3P @ 125 mm| 3442520 | 125 95 | 108 | 32 | 3xM8| 76 56 4 | 4.800 CI3C @ 200 mm No. 6 | 3442050 | 200 55 138 91 2.500
CI3C @ 250 mm | No.é |[3442055| 250 76 157,5 103,5 2.000
CI3C @ 315 mm No.8 |3442065| 315 105 181 17,7 1.500
CS3C @160 mm | No. 4 | 3442540| 160 42 1115 68 4.500
CS3C @200 mm | No. 4 |[3442545| 200 55 125 78 4.000
CS3C @200 mm | No.é |[3442550 | 200 55 125 78 4.000
CS3C @250 mm | No.é |3442555| 250 76 143 89 3.500
CS3C @250 mm | No.8 |[3442560| 250 76 143 89 3.500
CS3C @315 mm | No.8 |[3442565| 315 103 159,5 96,2 2.800
CS3C @ 400 mm | No.8 |[3442575| 400 136 181 108 2.000
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Plato de 4 garras
de alta precision

Optimum. Autocentrante. Caodigo P.V.P.

Plato de 4 garras Camlock OPTIMUM

de alta precision

PREMIUM
DIN 6386
y superior

Optimum. Autocentrante.

MASCHINEN - GERMANY

Cédigo P.V.P.

Plato de torno universal. Precision superior a DIN 6386. Con centro cilindrico

Platos de torno Camlock universal. Incluye llave para plato. Sin montaje.

segun DIN 6350. Requiere brida de montaje. Incluye llave de plato. Sin montaje. - CI4C B 160 mm DIN 1SO 702-2 No. 4 3442140 541e
= C14P 8 125 mm 3442120 339 - Garras blandas 1 pieza 3442641 133¢
= Barras blandas postizo 3442622 66e - CI4C @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 4 3442145 659
- Garras blandas 1 pieza 3442621 109 - Garras blandas 1 pieza 3442651 173¢
- CI4P 0160 mm 3442125 411e - CI4C @ 200 mm DIN SO 702-2 No. 6 3442150 658¢
- Garras blandas 1 pieza 3442641 133¢ - Garras blandas 1 pieza 3442651 173¢
Optimum. Autocentrante. ACERO. - CI4C @ 250 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442155 919e
Platos_de tf)r‘no de acgl_'f). Co}n centro _cmndrlco segun DIN 6350. Incluye llave del - Garras blandas 1 pieza 3442661 245¢
mandril. Maxima precision. Sin montaje. 1.248
~CS4C @ 125 mm 3442620 588< - CI4C @ 315 mm DIN IS0 702-2 No. 8 3442165 .345€
- Garras blandas postizo 3442622 bbe - Garras blandas 1 pieza 3442666 €
- Garras blandas 1 pieza 3442621 109< Optimum. Autocentrante. ACERO. - -
Platos de torno de acero. Camlock portaherramientas directa. Incluye llave para
plato. Gran precision de funci i
- CS4C @ 160 mm DIN SO 702-2 No. 4 3442640 906<
- Garras blandas 1 pieza 3442642 88¢
- CS4C @ 200 mm DIN S0 702-2 No. 4 3442645 1.201¢
- Garras blandas 1 pieza 3442652 106
Garras blandas 1 pieza - CS4C @ 200 mm DIN IS0 702-2 No. 6 3442650 1.202¢
- Garras blandas 1 pieza 3442652 106<
- CS4C @ 250 mm DIN SO 702-2 No. 3442655 1.567¢
- Garras blandas 1 pieza 3442662 144e
- CS4C @ 250 mm DIN SO 702-2 No. 8 3442660 1.566<
Garras blandas postizo - Garras blandas 1 pieza 3442662 14be
- CS4C @ 315 mm DIN SO 702-2 No. 8 3442665 2.434e
- Garras blandas 1 pieza 3442667 209¢
e - CS4C @ 400 mm DIN SO 702-2 No. 8 3442675 3.5%e
[ B - Garras blandas postizo 3442677 319¢
T - Garras blandas 1 pieza 3442676 539¢
| |
o5 8
:
i
Caracteristicas técnicas Caracteristicas técnicas
Plato Cadigo D D1 D2 | D3 d H H1 h Rev. Plato 1SO 702-2| Cédigo D D3 H H1 Rev.
CI4P @ 125 mm | 3442120 | 125 95 | 108 | 32 | 3xM8| 76 56 4 3.200 CI4C @ 160 mm No. 4 | 3442140 | 160 42 125 81.5 3.000
Cl4P @ 160 mm | 3442125 | 160 | 125 | 140 | 42 |6 x M10| 64,5 | 64,5 4 3.000 Cl4C @ 200 mm No. 4 |3442145| 200 55 138 91 2.500
CS4C @ 125 mm| 3442620 | 125 95 | 108 | 32 | 3xM8| 56 56 4 4.800 CI4C @ 200 mm No. 6 |3442150 | 200 55 138 91 2.500
Cl4C @250 mm | No.6é |3442155| 250 76 157,5 103,5 2.000
Cl4C @ 315 mm No.8 |3442165| 315 105 181 17,7 1.500
CS4C @160 mm | No. 4 | 3442640 | 160 42 11,5 68 4.500
CS4C @200 mm | No. 4 | 3442645 | 200 55 125 78 4.000
CS4C @200 mm | No. 6 | 3442650 | 200 55 125 78 4.000
CS4C @250 mm | No. 6 | 3442655 | 250 76 143 89 3.500
CS4C @ 250 mm | No.8 | 3442660 | 250 76 143 89 3.500
CS4C @315 mm | No.8 |3442665| 315 103 159.5 96,2 2.800
CS4C @ 400 mm | No.8 | 3442675 | 400 136 181 108 2.000
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ACCESORIOS PARA TORNOS IArra que de viruta

. . -
Plato de sujecion plano  OPTIMUM | | Plato para pinza OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY - MASCHINEN - GERMANY
portapinzas
®
L - / -
Cédigo PV.P. Codigo P.V.P.
-ER16 3440281 55¢
- 0 170 mm para TU 2004V. 3440295 2g€ Cilindrico. Para TU 1503V,
- @ 200 mm para D 210. 3440352 € _ER25 3441305 110e
- @ 240 mm para TU 2506. 3441352 61e Cénico. Para TU 2506 / TU 2807.
- 0 250 mm para TU 2404/TU 2406. 3440552 61e -ER 25 3440305 82¢
-0 265 mm para TU 2807, 441452 The Cilindrico. Para D 180 / D 210 / TU 2004V.
REHM -ER25 3440505 97<
Cilindrico. Para TU 2404V / TU 2406 / TU 2304.
- 0 400 mm para D 420 y D 460. 3444038 1.285¢
-ER32 3441306 121e
Cénico. Para TU 2506 / TU 2807.
-ER 32 3440306 95e
Contraplato w Cilindrico. Para D 180 / D 210.
MASCHINEN - GERMANY
-ER 32 3440506 110e
Cilindrico. Para TU 2404 / TU 2406.
Incluye alojamiento de cono corto.
Codigo P.V.P. s
- 8 160 mm Camlock No. 4 3441512 99
Para plato 4 garras @ 160 mm combinado. codi PP,
6digo .V.P.
- @ 200 mm Camlock No. 4 3441513 115¢ g
Para plato 4 garras @ 200 mm combinado. - 501 ;SNO. 4 b7t 10126 3441554 647
a= mm;b=71mm/@= mm
- 0 200 mm Camlock No. 6 3444012 174e
Para plato 4 garras @ 200 mm combinado. - 5C9; No. 6b 160 /02182 3441556 682¢
a=9% mm;b= mm/@= mm
- 3 250 mm Camlock No. 6 3444013 185¢
Para plato @ 250 mm combinado. -5C-No. 8 ) 3441558 730¢
a=95mm;b=163mm =225 mm
- 3 315 mm Camlock No. 8 3444041 209«
Para plato 4 garras @ 315 mm y plato 3 garras @ 315 mm
- @ 325 mm Camlock No. 8 3444042 223¢ - -
Para plato 4 garras @ 325 mm combinado. Contrapu ntO gll'atOI'IO w
Para el montaje de plato de garras. MASCHINEN - GERMANY
Opti Caodigo P.V.P.
-MT1 3440701 39%e
Velocidad max. 5.000 rpm; maximo de carga radial 320 N.
-MT2 3440702 49e
Velocidad méx. 5.000 rpm; maximo de carga radial 400 N.
-MT3 3440703 55¢
Cédigo PV.P. Velocidad max. 4.500 rpm; méaximo de carga radial 800 N.
- 9100 mm 3440312 69< SMT4 . 3440704 69e
Cilindrico. Para D 180 / TU 2004V, Velocidad max. 3.500 rpm; maximo de carga radial 1.250 N.
- 125 mm 3441312 80¢ SMTS . 3440705 85e
Cénico. Para TU 2506 / TU 2807. Para plato de 3 garras. Velocidad max. 3.000 rpm; maximo de carga radial 1.500 N.
21z mm sadn31s T3e VTT ‘6d d max. 2.500 5ximo d dial 1 833413706 209¢
Coénico. Para D 240 Vario / D 280 Vario. Para plato de 4 garras. eocidad max. 2. rpm; maximo de carga radia’ 1. "
- 125 mm 3440511 73e
Cilindrico. Para TU 2404 / TU 2406 / TU 2304. Para plato de 3y 4 garras.
- 0125 mm 3440313 83e
Para D 210.
- 160 mm 3441413 83< REHm L
Coénico. Para TU 2807. v/ Cédigo P.V.P.
-MT2 3441003 83e
-3 160 mm 3441414 88e
Para TU 2807. Para plato de 4 garras. -MT3 3441503 92¢
Para el montaje de plato de garras. -MT4 3444003 128
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- g

Contrapunto giratorio
con puntas

Caodigo P.V.P.
-MT2 3440732 140¢
-MT3 3440733 163¢
SMT4 3440734 175¢

Con 7 puntas de recambio. Cuerpos de acero templado y rectificado. Rodamiento
de agujas de precision garantizado.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Limitador de posicion

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Elemento antivibratorio

Caodigo P.V.P.
-SE1 3381012 29<
-SE2 3381016 bL2e
-SE3 3381018 47

Se pueden instalar maquinas y aparatos sin incorporacién y nivelados de forma
precisa. Las prestaciones del aparato han sido mejoradas mediante una absorcién
de vibracion y de impacto muy eficientes.

Carga por elemento SE1 SE2 SE3
Fresadoras 340 kg 460 kg 1.600 kg
Sierras / maquinas en general 570 kg 1.460 kg 3.500 kg
Rosca de tornillo M12 M16 M20

@ base / altura base 120/32mm  160/35mm 185/39 mm

Caodigo P.V.P.
- Para D 320 / D 360 3441524 39
Con ajuste fino.
- Para D 460 3444022 81e
Con ajuste fino.
- Para D 560 3444023 93e
Con ajuste fino.
Dispositivo universal OPTIMUM

———
MASCHINEN - GERMANY

de pinza de sujecion 5C

ugﬁﬁ%aﬁ-#

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Bomba de taladrina

._iuu—n'\l,

Caodigo P.V.P.
-230V/1ph 3352002 222¢
-400V /3 ph 3352001 222¢

Elevacion max. 2,5 m. Cantidad extraida 8 |/min. Incluye depdsito, tubo flexible y
manguera. Con interruptor/enchufe combinado con inversor de fase. Capacidad del
depdsito 11 L. Fijacién de la manguera de refrigeracion con base magnética. Para
montaje propio. Dimensiones (l x an x al): 370 x 245 x 170 mm.

Caodigo P.V.P.
- Para D 320/ D 360 3441506 152¢
- Para D 420 3441507 190¢
- Para D 460 3444006 234e
Juego de pinzas 5C OPTIMUM

———
MASCHINEN - GERMANY

Caodigo P.V.P.

3441509 247<
17 piezas. 3/4/5/6/8/10/12/14/15/16/18/20/21/22/23/24/25 mm. Norma 385 E. Para
dispositivo universal de pinza de sujecion.

Cédigo P.V.P.
-ER16 3440282 218<
DIN 6499. 1-12 mm, 12 piezas.
-ER25 3441109 182¢
DIN 6499.1-16 mm, 15 piezas.
-ER32 3441122 206<

DIN 6499. 3-20 mm, 18 piezas.
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

Juego de brocas

Luneta
fija

Caodigo P.V.P.
- Para TU 1503V 3440211 24e
a=0 40 mm;b=145mm;c=705mm
- Para D 140 x 250 Vario 3440284 20¢
a=0 40 mm; b=145mm;c=705mm
- Para D 180 x 300 Vario 3440294 40<
HSS con mango cénico Titanio a=050mm;b=200mm;c=90 mm
HSS con mango cénico Cédigo P.V.P. - Para TU 2004V 3440231 4L3e
_MT2 3051002 175 a=050mm;b=200mm;c=100 mm
_MT3 3051003 175e - Para TU 2304 / TU 2304V 3440361 57¢
. a=055mm;b=220 mm;c=115mm
9 piezas, 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm.
— 51 - Para D 210 x 400 3440315 51e
Titanio 3051010 € a=055mm;b=220 mm;c=105mm
25 piezas. 1-13 mm. Caja metélica. - Para TU 2506 / TU 2404 / TU 2406 3441315 57<
a=050 mm; b =245 mm;c=125mm
Yy - Para TU 2807 3441415 69¢
Portabrocas automatico @~ OPTIMUM [ | 2055 mmib - 250 mm; c - 140 mm
Ty . MASCHINEN - GERMANY - Para TU 3008 3441461 79¢
con admision directa
Luneta
’ .
movil

S [P

Codigo P.V.P.
- 0-8 mm con admision directa MT 2 3050582 93¢
- 0-13 mm con admisién directa MT 3 3050585 118e ¢
- 0-13 mm con admisién directa MT 4 3050587 131e
Precision de concentricidad inferior a 0,05 mm. Cédigo P.V.P.
- Para TU 1503V 3440210 22¢
a=045mm;b=155mm;c=76 mm
Kit de portaherramientas OPTIMUM - Para D 140 x 250 Vario 3440283 18
+ la itas MASCHINEN - GERMANY a=@ 45 mm; b=155mm;c=76 mm
ptaqu - Para D 180 x 300 Vario 3440293 35¢
a=040mm; b=195mm; c=905mm
- , - Para TU 2004V 3440230 37e
” . a=040 mm;b=195mm;c=100 mm
i
o 9 - Para TU 2304 / TU 2304V 3440360 Sbe
L . a=0 34 mm;b=200mm;c=97 mm
L < b B -
- - Para D 210 x 400 3440310 51e
Codigo P.V.P. a=034mm;b=200mm; c=86 mm
- Para plaquitas metal duro GTN 2 3440663 56e - Para TU 2506 / TU 2404 / TU 2406 3441310 55¢
- Para plaquitas metal duro GTN 3 3440664 56< a=034mm;b =220 mm; ¢ = 107 mm
. - Para TU 2807 3441410 69¢
- Para plaquitas metal duro GTN 4 3440665 67< 2= 0 56 mm: b= 250 mm; ¢ = 130 mm
Kit 10 pi .
it de 10 piezas - Para TU 3008 3441460 79
Sujecién 16-05 20-05 25-05
Lxanxal 88 x 38 x 42 mm 88 x 38 x 43 mm 100 x 42 x 43.5 mm
c 16 mm 20 mm 25 mm ,
D 4 mm 5 mm 5 mm Lampara
y
de neon -
Lama tronzado OPTIMUM | | con Lupa
MASCHINEN - GERMANY
3
‘ :[24.5 »
| s
100 { cadi
Cédigo PV.P. odigo 1;‘;"'
-CH1 3440685 68< ZALM3 - ' 3351160 Be
. . Gran cristal de aumento: @ 127 mm. Articulaciones comodamente ajustables y de suje-
Hasta 75 mm. Con una cuchilla de corte. Medidas (L x al x an]: 100 x 3 x 24,5 mm. cion facil con tornillo manual. Cémoda luz antirreflejos con tubo fluorescente redondo.
- Cuchillas de recambio (10 uds.) 3440686 132¢ Aumento de 1,5 didmetros. Brazo articulado de 830 mm. 22 W / 230 V. Norma IP20.
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Lamparas

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Lamparas

o
:
045 1
E50 i
Caodigo P.V.P. Codigo P.V.P.
-AL12 3351131 59¢ - LED 3-500 3351010 157¢

Lampara LED. Ahorro de energia, lampara de larga duracién. Con base magnéti-
ca. Ahorro de energia. Intensidad de iluminacién 250 - 330 lux. Gran estabilidad de
posicion. Brazo articulado flexible. Largo 400 mm. Transformador integrado de
1,95 W/ 230 V.

Cabeza articulada

Cédigo P.V.P.

Lampara LED. Ahorro de energia, ldmpara de larga duracioén. Equipada con 3 LEDs
de alto rendimiento. Cumple con la normativa de proteccién IP64 (protegida contra
el polvo y las salpicaduras de agua). Utilidad 60.000 horas de funcionamiento. Baja
temperatura exterior no afectan los liquidos refrigerantes ni lubricantes. Material
plastico resistente al aceite y a los golpes. Resistente a vibraciones o golpes. Brazo
flexible de 530 mm revestido. Optima movilidad del brazo articulado. lluminacién
temperatura 4000 - 4500 K. Longitud del cable 1,2 m. Libre de mantenimiento. Lam-
paras: 3x 1 W LED. 9W /230 V.

Cédigo P.V.P.

-AL25 3351145 93e

- LED 8-100 3351021 170¢

Lampara halégena. Con base magnética. Brazo articulado flexible para una 6ptima
movilidad de la cabeza y gran estabilidad de posicion. Cabeza articulada. Caja resis-
tente a impactos y facil de limpiar. Protegida contra agua, aceite y polvo. Soporte y
plataforma magnética. Brazo de 500 mm. Transformador integrado de 20 W / 230 V.
Norma IP20.

Pantalla antirreflejos

([ V4

-AL35 3351152 123¢
Lampara halégena. Concentrada con reflector redondo radiado semiabierto. Sopor-
te. Bombilla 12 V. Brazo de 880 mm. Cabeza estable con superficie estriada de alu-
minio para proteccion contra agua, aceite, polvo e impactos con practico exterior a
baja temperatura. Cabeza giratoria. Incorpora ademas pantalla antirreflejos para
trabajar cémodamente. Transformador integrado de 55 W / 230 V. Norma IP65
(cabeza de lamparal.

Cédigo P.V.P.

Lampara LED. Compacta de disefio robusto y moderno. Baja temperatura exterior
no afectan los liquidos refrigerantes ni lubricantes. Protegida contra el polvo y las
salpicaduras de agua. Cabeza articulable. Distribucién de la luz 6ptima con dngulo
asimétrico de refraccién 25°. Cubierta de la ldmpara de cristal resistente al cambio
de temperatura. Grado de proteccién IP65 (cabeza de la lampara). lluminacion
temperatura 4000 - 4500 K. Cable de alimentacion 1,2 m. Lampara: 8 x 1 W LED.
230 V.

Caédigo P.V.P.
- LED 8-600 3351026 181¢
- LED 8-720 3351027 193¢

Lampara LED. Compacta de disefio robusto y moderno. Baja temperatura exterior
no afectan los liquidos refrigerantes ni lubricantes. Protegida contra el polvo y cho-
rro de agua. Cabeza articulable. Distribucion de la luz dptima con angulo asimétrico
de refraccion 25°. Cubierta de la ldmpara de cristal resistente al cambio de tempe-
ratura. Longitud del brazo articulado 505 mm (LED 8-600) y 720 mm (LED 8-720).
Grado de proteccién IP65 (cabeza de la lampara). lluminacién temperatura 4000 -
4500 K. Cable de alimentacién 1,2 m. Lampara: 8 x 1 W LED. 230 V. Peso: 3,6 kg.
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

Juego de cuchillas HM OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2 e
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
Re 3 -\_‘ yl. =
i E T Mz T
T | { LIS L] 4 -y
B B, B || BB || AR
w~ Lo ] ' Lo | sl 0 lel u

Caodigo P.V.P. - SR A -

-8 mm, juego de 5 unidades 3441662 88¢ 3441759 3441760 3441761 3441758

Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de aluminio.

Cuchilla IS0 H1 Para n° IS0 D1 D2 B1 S1 Re Céodigo P.V.P
1 SWGC | L0808 DO5 | 8 mm 1-3 | WCMT050308 7,94 32| 80° | 318]| 08 3441759 32¢
2 SsbeC N0808 D06 8 mm 2 SCMT060204 6,35 28| 90°| 2,38 | 0,4 3441761 28<
3 SWGC | R0808 D05 | 8 mm E 4 TCMT090204 556 | 25| 60°|238| 04 3441760 28
4 STGC R0808 D09 | 8 mm 5 DCMT070204 635| 28| 55° | 238 04 3441758 28¢
5 sbJc R0808 D07 | 8 mm

HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
? ] 17 7 b i

fbl | I
Cadigo P.V.P. b
-8 mm, juego de 7 unidades 3441011 128<¢ 3441165 3441164 3441166 3441161 3441162
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de madera.
Cuchilla IS0 H1 Para n°® 1S0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
6 SWGCR | L0810 D05 | 8 mm 6 WCMX050308F w/g0e| 52| 335| 08| 653153441165 | 68e
7 SCLCR | L0810 D06 8 mm 7-10 | CCMT060204 C/80° | 6,35 26| 04 |635 2,7 | 3441164 bhe
8 SDJCR | L0810 D07 | 8 mm 8-9 | DCMT070204 D/55° | 7.3 | 253| 04 | 6,35 | 2,7 | 3441166 | 80e
9 SDNCN | L0810 D07 | 8 mm E b L fb
10 | SCLCL | L0810 DO0S | 8 mm 11 | Insertos de roscar [60° | 3.0 | 150 3,0 - 3441162 | 13e
no|w 0810R LO4 | 8mm 12 |Placasdecorte |—  |350 [12,14| 05 - 3441161 | Me
12 QA 0812R LO3 |12mm
® Ly ® @
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
n - H i L | 3 (e I ]
’ @ E.:'r' @ B-:‘r‘ @-:u. &/E
Caodigo pPvp, |W7 LE. I o] Gl o]l W oled fwl 7
-10 mm, juego de 5 unidades 3441664 100e 3441759 3441761 3441760 3441758
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de aluminio.
Cuchilla IS0 H1 Para n°® 1S0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P
13 SWGC | L1010 EO5 |10 mm 13-15 | WCMT050308 7,94 | 32| 80°|318]| 08 3441759 32¢
14 SSDC N1010 EO06 |10 mm 14 | SCMT060204 635| 28| 90° | 238| 04 3441761 28¢
15 SWGC R1010 EO05 | 10 mm E 16 TCMT090204 5,56 25| 60°| 238 | 0,4 3441760 28<
16 STGC R1010 EO09 |10 mm 17 DCMT070204 635| 28| 55°|238]| 04 3441758 28<
17 sbJc R1010 EO7 |10 mm
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ACCESORIOS PARA TORNOS | Arrangue de viruta ASLAK

metal

Juego de cuchillas HM OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
Z T 2 : b T
\ J t |

fb I
Cédigo P.V.P. f b
- 10 mm, juego de 7 unidades 3441111 129< 3441165 3441164 3441166 3441161 3441162
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de madera.
Cuchilla IS0 H1 Para n°® 1S0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
18 SWGCR | L1010 D05 | 10 mm 18 | WCMX050308F w/0e| 52 (335| 08| 653153441165 | 68¢
19 SCLCR | L1010 EO06 |10 mm 19-22 | CCMT060204 C/80° | 6,35 | 26| 04 |635| 27| 3441164 | ble
20 SDJCR | L1010 EO7 |10 mm 20-21 | DCMT070204 D/55° | 7,3 | 2,53 | 04 | 6,35 2,7 | 3441166 80¢
21 SDNCN | L1010 EO07 |10 mm h1 b 1 fb
22 | SCLCR | L1010 E06 |10mm 23 |Insertos de roscar |60° | 3,0 | 150 3,0 - 3441162 | 13e
23 Lw 1010R  LO4 | 10 mm 24 Placas de corte — 3,50 |12,14| 05 — 3641161 | 1e
24 QA 1012R  LO3 |12 mm
B B - .
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
Re ,“ = . ,.\_1
: 12 i Wz 7 L]E
T % 5 ! | L - L |
relicERryar:-a
Cédigo PV.p. |7 =R I o Sl ol ol .
-12 mm, juego de 5 unidades 3441666 116¢ 3441759 3441763 3441762 3441758
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de
Cuchilla IS0 H1 Para n® IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cadigo P.V.P
25 SWGC L1212 HO05 [ 12 mm 25-27 | WCMT050308 794 32| 80° | 3,18 0,8 3441759 32¢
26 SsDC N1212 HO09 | 12 mm 26 SCMT09T304 635 28| 90° | 238 | 0,4 3441763 32¢
27 | SW6C | R1212 HO5|12mm h 28 | TCMT110204 635| 28| 60° | 238 04 3441762 28e
28 STGC R1212 H11 [ 12 mm 29 DCMT070204 635| 28| 55° | 2,38 | 0,4 3441758 28¢
29 sDJC R1212 HO7 | 12 mm

! ! ! ! I ! ‘ . HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
T 1 o b _
2% T / i B2 i i
d ¢ ."-,\ i : T

f s ]
Cédigo pvp |1 “::—-‘A d ] BLU -5
12 Mm, juego de 9 unidades 3441211 163¢ 3441270 3441269 3441162 3441261
Con placas giratorias HM. En caja de madera. 3441268 3441267 3441263
Cuchilla 1S0 H1 Para n® 1S0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
30 PWKNR | L1012 J06 |14 mm 30-31 | WAUMOGT300FL | W/80°| 6,2 | 3,55 | 0,10 |10,35| 4,10 | 3441270 | 15e
31 PWUNR| L1012 J06 |13 mm 32 SAUMO9T300FL S/90° | 5.4 | 3,55 0,10 [10,00| 4,10 | 3441269 | 15e
32 PSSNR | L1012 J09 | 13 mm 33-34 | SAUMO9T300F S/90° | 10,0 | 3,55 | 0,10 [10,00| 5,16 | 3441267 15¢
33 PSSNR | L1215 J09 |12 mm E 35 WAUMOST300FR | W/80° | 6,20 | 3,55 [ 0,10 {10,35| 4,10 | 3441268 | 15e
34 PSBNR | L1215 HO09 | 12 mm b L fb
35 | PWGNR| L1215 HO6 | 12 mm 36 |Insertos de roscar | 60° | 4,70 |20,00 | 5,00 — 3641263 | 22€
3% | W 1215R  L06 |12mm 37 |Insertos de tronzado 4.00 |14,00 | 0,50 - 3441261 | 10e
37 QA 1222R  LO3 |17 mm 38 Insertos de roscar | 60° 3.0 | 150 30 - 3441162 | 13€
38 LN 1215R  LO5 |12 mm
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

Juego de cuchillas HM OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
M HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
ermany I = = ; PE——
N B | | A7 B,
Cédigo PV.P. o | ]l ' Lo ]l W L) fol 7
- 12 mm, juego de 5 unidades 3441212 387< 3441280 3441282 3441281
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de madera.

Cuchilla IS0 H1 Para n° 1S0 D1 D2 B1 S1 Re Codigo P.V.P
39 | sssC | R1212 J09 |12mm 39 | SCMT09T304 9525| 44 | 90° | 3.97| 0.4 3441280 49e
40 | scLC | R1212 J09 [12mm 40 | CCMT09T304 9.525| 44 | 80° | 397 0.4 3441282 51e
41 | SDNC | N1212 J11 [12mm hi 41-42-43 DCMT11T304 9.525| 4.4 | 55° | 3,97 | 0.4 3441281 55¢
42 | sDJC | R1212 J11 | 12mm Cuchillas individuales 12 mm Cédigo P.V.P.
43 | sbc Lz Jn j12mm 39 SSSCR1212J09 3441220 83¢

40 SCLC R1212J09 3441221 83¢
41 SDNC N1212J09 3441222 83
42 SDJCR1212J11 3441223 87
43 SDJC L1212J11 3441224 87<
\ .
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
Re .l“ Re
; 12 g i Bz
46 A | L 4 . L
AR BB Wl || o8
Cédigo PV.P. we Lol al Lo ] Jul ' wly il o Lol fal !
- 16 mm, juego de 5 unidades 3441668 175¢ 3441752 3441755 3441754 3441750
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de aluminio.

Cuchilla IS0 H1 Para n° 1SO D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P
4| PWLN | R1616 HO6 |16 mm 44-45 | WNMG060408 9,252| 381| 80° | 476| 038 3441752 43e
45 | PWLN | L1616 HO6 |16 mm 46 | SNMG090304 9,252| 381| 90° | 3,18 | 04 3441755 32¢
46 | PSDNN | 1616  HO9 |16 mm h 47 | KNUX160405R 9,252 55° | 4,76 | 0,5 3441754 39
47 | CKIN | R1616 H16 [16mm 48 | DNMG110408 9,525| 3,81| 55° | 476 | 08 3441750 43e
48 | MDIN | R1616 H11 [16mm

M HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
ermany =
/ . ne e — R
Il 3| |47 B
Lo | Wl " Nlo] lal?| | Lol ln

Codigo P.V.P. M L
- 16 mm, juego de 5 unidades 3441216 399e 3441280 3441282 3441281
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de madera.
Cuchilla IS0 H1 Para n° 1SO D1 D2 B1 S1 Re Codigo P.V.P
49 | sssC | R1616 J09 |16 mm 49 | SCMT09T304 9.525| 44 | 90°| 3.97| 0.4 3441280 49e
50 | SCLC | R1616 J09 |16 mm 50 | CCMTO9T304 9.525| 44 | 80° | 397 0.4 3441282 51e
51 | SDNC | N1616 J11 |16 mm hi 51-52-53) DCMT11T304 9.525| 44 | 55° | 3,97 | 0.4 3441281 55¢
52 | sDJC | R1616 J11 |16 mm o L
Cuchillas individuales 16 mm Cadigo P.V.P.
53 | SDJC | L1616 J11 |16 mm
49 SSSC R1616J09 3441230 87<
50  SCLC R1616J09 3441231 87
51 SDNC N1616J11 3441232 87<
52 SDJCR1616J11 3441233 87<
53 SDJCL1616J11 3441234 87
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ACCESORIOS PARA TORNOS | Arrangue de viruta ASLAK

metal
Juego de cuchillas HM OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
! »~
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
- e 8 ] =
58 67 8 @ s
i 1
Cédigo P.V.P. o) N8 o1 sl 11l
- 16 mm, juego de 5 unidades 3441610 159¢ 3441701 3441702 3441703
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.
Cuchilla 1SO H1 Para n® IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P
54 MVINR | 1616 H16 |16 mm 54-56 | VNMG160408 9.525| 3,81| 35° | 4,76 | 0,8 3441701 4le
55 MVNN | 1616  H16 |16 mm 55-57 | RNMM1003MO 10 36| — |397 3441702 33¢
56 PRANN | 1616 H10 | 16 mm h 58 16ER AG60 16 3,95 | 60° | 3,65 3441703 57¢
57 PRGNR | 1616 H10 |16 mm
58 SER 1616 H16 | 16 mm

HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
- Z || 2 b o
1 \ | - | |

Cédigo P.V.P. bl | b
-16 mm, juego de 7 unidades 3441511 149< 3441164 3441571 3441161 3441163
Con placas giratorias HM. Recubiertas de titanio. En caja de madera. 3441172
Cuchilla 1SO H1 Para n® IS0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
59 SCLCR [ 1616 K06 |16 mm 59 CCMT060204 c/80° | 6,35 | 2,60(0,40 | 6,35 | 2,70 | 3441164 | ble
60 SSRCR | 1616 HO9 | 16 mm 60 SCMT09T304 S/90° | 9,52 | 4,10(0,40 | 9,52 | 4,35 | 3441571 75e
61 SSRCR [ 1616 HO06 | 16 mm 61 SCMTO09T304 5/90° | 9,52 | 4,10]| 0,40 | 9,52 | 4,35 | 3441571 | 7Be
62 SCGCR | 1616 HO6 | 16 mm E 62 CCMT09T304 c/80° | 9,50 | 4,00{0.40 | 9,50 | 4,40 | 3441572 | T5e
63 SCGCL | 1616 HO6 | 16 mm 63 CCMT09T304 C/80° | 9,50 | 4,00|0,40 | 9,50 | 4,40 | 3441572 75e
64 Lw 1616R  RO4 |16 mm b L fb
65 QA 1622R  LO3 |22 mm b4 Insertos de roscar | 60° 4,70 120,00 5,00 — 3441263 | 22€
65 | Insertos de tronzado| — | 4,00 [14,00| 0,50 — 3441261 | 10e
L]
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
<" M ' me ™ i B2
A% BB NI &8
Cddigo P.V.P. wr'lol lal! o] Sl U": i o led Gl
-20 mm, juego de 5 unidades 3441670 199< 3441752 3441756 3441754 3441750
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.
Cuchilla IS0 H1 Para n® IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P
66 PWLN | R2020 K08 |20 mm 66-67 | WNMG080408 9,252| 3,81 | 80° | 4,76 | 0,8 3441752 43e
67 PWLN L2020 K08 |20 mm 68 SNMG120408 12,7 | 516| 90° | 4,76 | 0,8 3441756 43e
68 PSDN N2020 K12 |20 mm E 69 KNUX160405R 9,252| 55° | 4,76 | 0,5 |16,15 3441754 39
69 CKIN R2020 K16 |20 mm 70 DNMG110408 9,525| 3,81 | 55° | 4,76 | 0,8 3441750 43e
70 MDJN R2020 K11 |20 mm
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ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

Juego de cuchillas HM

e

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).

T “\r L7 b Cfo
d| A0y | I |
AT A fb |
Cédigo P.V.P. -l 2
- 20 mm, juego de 7 unidades 3444011 222¢ 3444073 3444074 3444071 3444072
: . . 3444076 3444075
Con placas giratorias de HM. En caja de madera.
Cuchilla| 1SO H1 Para n°® 1S0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
7 PWUNR| L1518 M08 | 16 mm 71 WNUMOG0400FL | W/80°| 8,60| 4,50 0,10(13,35| 5,16 | 3444073 | 28e
72 PSSNR | L1518 M12 | 16 mm 72 SAUM120400FL S/90° 13,10 4,50| 0,10 (13,10 5,16 | 3444074 28<
73 PSSNR | L2020 12 22 mm h 73-75 | SAUM120404F S/90° [13,10| 4,50| 0,10 (13,10 5,16 | 3444075 28¢
74 PWGN | R2020 08 22 mm 74 WNUMOG0400FR | W/80°| 8,60| 4,50 0,10(13,35| 5,19 | 3444076 | 28e
75 PSRNR | L2020 12 22 mm b L fb
76 | LW 2020 R08 |22 mm 76 |Insertos deroscar 60° | 7,50|2500| 050 —| —|3444072 | 28e
77 | QA 2027R  LO4 |22 mm 77 | Insertos de tronzado — 4,00/16,00] 1,00] —| —|3444071 | 28e
b
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
- o
Cédigo P.V.P. -4 S i
- 20 mm, juego de 5 unidades 3441617 181¢ 3441703 3441702 3441701
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de al
Cuchilla IS0 H1 Para n° IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P
78 | SER 2020 K16 | 20 mm 78 | 16ER AG60 16 | 3,95| 60° | 3,65 3441703 57¢
79 PRGNR | 2020 K10 | 20 mm 79-80 | RNMM1003MO 10 3,6 — | 3,97 3441702 33e
80 PRANN | 2020 K10 | 20 mm h1 81-82 | VNMG160408 9.525| 3,81| 35° | 4,76 | 0,8 3441701 4e
81 MVVNN | 2020 K16 | 20 mm
82 MVJNR | 2020 K16 | 20 mm
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
R g
A5 5 B
s . 1=
Codigo P.V.P. T ki
-25 mm, juego de 5 unidades 3441623 233¢ gﬁﬂ;gl 3441703 3441705
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de
Cuchilla IS0 H1 Para n° IS0 D1 D2 B1 S1 Re Codigo P.V.P
83 MVVN N2525 M16 | 25 mm 83-87 | VNMG160408 9.525| 3,81| 35° | 4,76 | 0,8 3441701 Lle
84 SE R2525 M16 | 25 mm 84 16ER AG60 16 3,95| 60° | 3,65 3441703 57¢
85 PRGN R2525 M12 | 25 mm 85 RNMG1204M0 12 4,75 R 5,1 . 3441705 33e
86 PRAN N2525 M16 | 25 mm h1 86 RNMG1605M0 16 54 R 6,3 — 3441704 57¢
87 MVJN R2525 M16 | 25 mm
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ACCESORIOS PARA TORNOS | Arrangue de viruta ASLAK

metal

Juego de cuchillas HM OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Q D )
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
L
/ : e - .
. -+ B W || 7R
fal 7t  Loa | ' > 4 o Lmd Jol '

Caodigo P.V.P. Al s
-25 mm, juego de 5 unidades 3441672 234e 3441757 3441752 3441754 3441751
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.
Cuchilla IS0 H1 Para n® IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P

88 PWLN | L2525 MO8 |25 mm 88-90 | WNMG080408 9,252| 3,81 | 80° | 4,76 | 0,8 3441752 43¢
89 PSDN N2525 M15 | 25 mm 91 SCMG150608 15.875| 6.35| 90° | 6.35| 0,8 3441757 b6
90 PWLN | R2525 M08 |25 mm E 92 KNUX160405R 9,252 55° | 4,76 | 0,5 3441754 39
91 CKINR | R2525 M16 | 25 mm 93 DNMG150408 12,7 | 516| 55° | 4,76 | 0,8 3441751 43¢
92 MDJN R2525 M15 | 25 mm

3
HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
y e
T ] T &
. L/ . £
Il 7 /Lo | o Lea) [yl 7

Cédigo P.V.P. mly sl
-32 mm, juego de 5 unidades 3441674 306< 3441757 3441752 3441751 3441754
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.
Cuchilla IS0 H1 Para n® IS0 D1 D2 B1 S1 Re Cédigo P.V.P

93 PWLN | L3232 P08 |32mm 93/95 | WNMG080408 9,252| 3,81 | 80° | 476 | 08 3441752 43e
94 PSDN N3232 P15 |32 mm 94 SCMG150608 15.875/ 6.35| 90° | 6.35| 0,8 3441757 b6
95 PWLN | R3232 P08 |32mm E 96 KNUX160405R 9,252 55° | 4,76 | 0,5 3441754 39
96 CKJN R3232 P16 |32 mm 97 DNMG150408 12,7 | 516| 55° | 4,76 | 08 3441751 43¢
97 MDJN R3232 P15 |32mm

l' HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).

IR 7
d £65 \ 2 T:‘
Para interior Cédigo P.V.P. . = >
-10 mm, Juego de 3 unidades 3441640 69e 3441164 3441163 3441166
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.

Cuchilla 1S0 Para n® 1S0 L s r d d1 Cédigo P.V.P
98 S10K SCFCR 06 98 | CCMT060204 C/80° | 6,35| 2,60| 0,40 | 6,35 | 2,70 | 3441164 | bhe
99 S10K SDQCR 07 99 TCMT110204 T/60° [10,84] 2,53 | 0,40 | 9,1 | 2,70 | 3441163 57¢
100 S10K STFCR 11 100 | DCMT070204 D/55° | 7,30 2,53 | 0,40 | 6,35 | 2,70 | 3441166 | 80e

-12 mm, juego de 3 unidades 3441641 82¢
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de aluminio.

Cuchilla IS0

98 S12M SCFCR 06
98 S12M SDQCR 07
100 S12M STFCR 11
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ACCESORIOS PARA TORNOS IArra que de viruta

Juego de cuchillas HM OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

HM - Placas giratorias (se suministran en caja de 5 unidades).
L
104 "'I bl
Para rosca interior Cédigo P.V.P. Gl
-8/10/12/16/20 mm 36441650 182¢ 3441725 3441726 -
Con placas giratorias de HM recubiertas de titanio. En caja de alumini
Cuchilla 1SO H1 Para n°® 1S0 L s d d1 | Max. | Cédigo P.V.P
101 S10K SIR 0008 HO8 | 8 mm 101 | 08IR A60 60°IR 8 | 222|476 | 25 | M10 | 3441725 | 80e
102 S10K SIR0010 K11 [ 10 mm 102-103| 11IR A60 60°IR 11 | 3,226,335 3,0 | M12 | 3441726 52¢
103 S10K SIR 0012 M11 | 12 mm h1 104-105| 16IR A60 60°IR 16 | 365| 9.5 [395 | M16 | 3441727 | B2e
104 S10K SIR 0016 P16 | 16 mm
105 S10K SIR 0020 S16 | 20 mm
Juego de cuchillas HM OPTIMUM
\ MASCHINEN - GERMANY
Caodigo P.V.P.
- 8 mm, juego de 11 unidades 3441008 72¢
- 10 mm, juego de 11 unidades 3441108 72¢
- 16 mm, juego de 11 unidades 3441508 80e

Con placas HM soldadas. En caja de madera.

Alfombra antifatiga STANLEY

Portatil para usar en cualquier lugar y en cualquier momento. Esta disefiada para utilizar de pie o arrodillado, con un grosor de 19 mm.
Incorporada una asa de transporte hace que sea facil de llevar donde lo necesite. Alivian la presion en los pies, piernas y espalda.

Cushion Cushion—=S .
PLUS Support PLUS Support WARRANTY i

Dimensiones Codigo P.V.P.
- Knee Mat 300 x 560 x 19 mm 299305619 26¢

@ www.aslak.es



ACCESORIOS PARA TORNOS I Arranque de viruta

Banco universal

Torno y bandeja
no incluidos.

Cadigo P.V.P. Torno y bandeja
incluidos.
- Hasta TU 2807 3440409 419¢ no incluidos.

Cabinas

Cabina de proteccidn, facil de usar, con puerta corredera y una puerta lateral, asi como una solapa de acceso posterior para fines de mantenimiento.

La evolucidn del trabajo es bien visible a través de los cristales Macrolon, claros y resistentes.

No precisa cambio de los elementos de control necesarios (parada de emergencia, ON-OFF) ya que el control total de la maquina se encuentra fuera del area de trabajo. Es
posible ajustar la velocidad de alimentacién de entrada y desde el exterior.

Adecuado para la base estandar correspondiente del torno, pero puede ser montado en un banco de trabajo.

SHC 6 con torno
TU 2807, bandejay
banco opcionales.

Caodigo P.V.P.
-SHC 6 3539096 1.142¢
Para TU 2506 / TU 2807. SHC 6 con banco y
-SHC 7 3539097 1.254¢ bandeja opcionales.

Para D 320 x 630/ D 320 x 920 / TU 3209V.

Kit de seguridad

Protege al usuario de la maquina. Cumple la directiva 2006/42/CE con nuestra proteccién Optimum SHC.

Notas importantes:
- La caja SHC cumple con la normativa Europea 2006/42/CE, el kit de electronica y el montaje de fabrica debe realizarse en un taller autorizado.
- Sin el equipo de SHC la seguridad en la maquina de ejecucion CNC es incompleta, y no cumplira con la normativa Europea.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Codigo P.V.P. Montaje incluido. Pantallas e interruptores de seguridad.

- Kit de seguridad 3539085 3.6%¢

www.aslak.es @



TALADROS CON VARIADOR I Arranque de viruta

DX 16V

Innovacién tecnoldgica hecha por Optimum. Taladro de sobremesa con expulsor automatico de broca y control variable de velocidad.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- La mejor transmisién por medio de poleas de aluminio.

- Pulsador de parada de emergencia.

- Husillo con cojinete de bolas de precision.

- Mecanismo para roscar.

- Seleccién de idioma (todos los idiomas comunes).

- Indicador digital de posicién de referencia.

- Contador de piezas.

- Sefial acUstica al alcanzar la profundidad de perforacién.

- Velocidad reducida en el modo de roscado.

- Panel de control con pantalla de contraste.

- Control de las funciones principales por medio de cuatro botones y una rueda central.
- Gran rango de velocidades.

- Convertidor de frecuencia Siemens.

- Filtro EMV (para proteger los componentes electrénicos sensibles).

Panel de control:

- Funcién de las teclas:
Ajustar a cero, tala-
drar/roscar, botén

ON/OFF, rueda. o OPTIMUM _©

B O

Pantalla:

- Indicador digital de velocidad, indi-
cador de profundidad
(Nominal/Actual), contador de pie-
zas.

Interruptor general:
- Con cierre de seguridad.

Botén de parada de emergencia.

Iluminacién LED
- Integrado a derecha e izquierda del
taladro.

- Antideslumbrante.

Mesa de trabajo
- No genera sombras.

- Precisa.
- Ranuras transversales en T.

Protector portabrocas

- Mejor proteccién posible del usuario.
- Altura ajustable.

- Micro interruptor.

Modelo DX 16V

Codigo 3020160

Potencia del motor (2 etapas) 1,3CV/1kwW/230V
@ max. de taladro en fundicién / acero |16 /13 mm

Dimensiones (L x an x al)
Peso neto

475 x 425 x 910 mm
60 kg

1.999%

DX 16V
3020160

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Dispositivo roscar en acero M8

Recorrido de la pinola 235 mm

Tipo cono morse B 16 Base .
Revoluciones del husillo 50 - 4.000 r.p.m. ' ?arj\;ep(::zizggsr::r'[e‘cduel;:fk
Dimensiones mesa de trabajo (L xan) | 290 x 290 mm mente elevadas.

Tamarfio de la ranura en T de la mesa | 10 mm - Base maciza.

Distancia max. del husillo a la mesa 125 mm - Ranuras transversales en T.
Dimensiones de la base (L x an) 290 x 280 mm

@ de la columna 60 mm

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS TRANSMISION POR POLEAS | a2 i ASLAK

metal

B13/B14/B16/B20/B25/B 32 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Taladros de sobremesa robustos y de gran precisién a un precio inmejorable.

- Portabrocas con cojinetes de bolas de precision.

- Funcionamiento muy suave gracias a la polea de aluminio y a los afilados topes de seis dientes (excepto B 14).
- Correas dentadas de calidad para una mejor transmision de la fuerza.

- Tope de profundidad de perforacion.

- Practica mesa de trabajo con ranuras en T transversales, inclinable de -45° a +45° y orientable en 360°.

- Base de trabajo maciza y de grandes dimensiones con ranuras en T, parte inferior con muchas nervaduras.

El dnico del mercado con sistema de seguridad homologado 100%.
Con portabrocas de alta calidad de serie.

- Precision de concentricidad
garantizada <0,03 mm, medida
en la pinola del taladro.

- Portabrocas con cojinetes de
bolas de precision.

- Portabrocas Optimum de
accionamiento rapido de alta
calidad y de serie.

- Pufios de palanca largos de
disefio desplazable para un
avance manual sin problemas.

- Pufios de brazos de palanca
ergonémicos y duraderos, con
superficie Softgrip antidesli-
zante.

B 14 B 16
Modelo B13 B14 B16 B 20 B 25 B32
Cédigo 3008131 3008141 3008161 3008201 3008253 3008323
Potencia del motor 300 W/ 230V 350 W/ 230V 450 W/ 230V 550 W/ 230 V 550 W / 400 V 1,1 kW / 400V
@ max. de taladro fundicién / acero | 13/12 mm 14 /12 mm 16 /15 mm 20/18 mm 20/18 mm 32/28mm
Espiga / cono fijo/B 16 fijo /B 16 MT 2 MT 2 MT 3 MT 4
Revoluciones del husillo 520 - 2.620 r.p.m. 520 - 2.620 r.p.m. 660 - 2.500 r.p.m. 210-2.220 rp.m. 210 - 2.220 r.p.m. 140 - 2.020 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 420 x 220 x 580 mm | 420 x 230 x 700 mm 510 x 270 x 820 mm {600 x 350 x 990 mm | 690 x 390 x 1.570 mm | 790 x 400 x 1.730 mm
Peso neto 19 kg 21 kg 36 kg 53 kg 60 kg 135 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

179< 234be 348< L34e 482¢
B 13 B 14 B 16 B 20 (230 V] B 20 (400 V)
3008131 3008141 3008161 3008201 3008203
529< 571 882¢ 906<
B 25(230 V) B 25 (400 V] B 32(230V) B 32 (400 V] ..
3008251 3008253 3008321 3008323 Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS TRANSMISIéN POR POLEAS I Arranque de viruta

B17Pro/B 23 Pro/B 26 Pro/B 33 Pro SERIE PROFESIONAL

Taladros de columna con precision garantizada (0,02 mm en el husillo).

- Husillo con cojinetes de bolas de precision.

- Funcionamiento muy suave gracias a las poleas de correa trapezoidal de aluminio y a los afilados topes de seis dientes (excepto B 23 Pro).
- Altura de la mesa regulable mediante mecanismo de cremallera.

- Tope de profundidad de perforacion.

- Practica mesa de trabajo con ranuras en T transversales, inclinable de -45° a +45°.

- Mesa de trabajo orientable en 360°.

- Base de trabajo maciza y de grandes dimensiones con ranuras en T, parte inferior con muchas nervaduras.

- Pufios del avance de pinola de aluminio, con superficie Softgrip antideslizante.

Sistema de seguridad homologado 100%.
Con portabrocas de alta calidad de serie.

- Precision de concentricidad - Funcionamiento muy suave
garantizada 0,02 mm, medida gracias a las poleas de alumi-
en la pinola del taladro. nio y al perfecto acabado de

- Husillo con cojinetes de bolas los canales.
de precision. - Correa dentada de calidad
- Portabrocas ROHM de accio- para una mejor transmision
namiento rapido de alta cali- de la fuerza.
dad y de serie. - Tapa de correa con interruptor
- Proteccion de grandes dimen- de seguridad.

siones y regulable en altura
con interruptor de seguridad.

B 17 Pro B 23 Pro B 26 Pro
Modelo B 17 Pro B 23 Pro B 26 Pro B 33 Pro
Cédigo 3003171 3003231 3003263 3003333
Potencia del motor 500 W /230 V 750 W/ 230 V 750 W / 400 V 1,1 kW / 400V
@ max. de taladro fundicién / acero |16 /12 mm 25/20 mm 25/20 mm 30/25mm
Tipo cono morse MT 2 MT 2 MT 3 MT 4
Revoluciones del husillo 500 - 2.520 r.p.m. 200 - 2.440 r.p.m. 200 - 2.440 r.p.m. 120 - 1.810 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 565 x 275 x 840 mm | 615x 330 x 1.015 mm | 670 x 355 x 1.640 mm | 755 x 440 x 1.705 mm
Peso neto 39 kg 66 kg 82 kg 135 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

400e 587 599
B 17 Pro B 23 Pro (230 V] B 23 Pro (400 V]
3003171 3003231 3003233
646¢ AS 1.013¢ || 1.025¢
B 26 Pro 230 V] B 26 Pro (400 V] B 33 Pro (230 V] B 33 Pro (400 V]
3003261 3003263 3003331 3003333

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

B33 Pro

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS TRANSMISIéN POR POLEAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

B16H/B24H/B28H/B34H SERIEINDUSTRIAL

Taladros de columna de gran robustez y durabilidad, ideal para talleres y escuelas profesionales.

- Precision de concentricidad garantizada <0,015 mm medida en la pinola del taladro.

- Proteccion de grandes dimensiones y regulable en altura con interruptor de seguridad para mayor proteccién del usuario.
- Pufios de palanca, largos de disefio ergonémico de aluminio con Softgrip-antideslizante (B 16 H / B 24 H).

- Triple palanca del portabrocas en acero B 28 H/ B 34 H)

- Mesa de trabajo sélida y de buenas dimensiones, con superficie muy practica, con ranuras en T diagonales, y parte inferior con numerosas nervaduras.
- Interruptor de seguridad de facil manejo segin IP 54 con disparador de baja tensién e interruptor de emergencia bloqueable.
- Rotacion a derecha-izquierda (excepto B 16 H).

- Husillo con cojinetes de bolas de precision.

- Tope de profundidad de perforacion.

- Tapa de correa con interruptor de seguridad.

- Medidor de profundidad de precisién digital (B 34 H).

- Indicador de revoluciones digital (B 34 H).

- lluminacién de la mesa de trabajo (a partir B 24 H).

- Mesa de taladro giratoria en 360°.

- Motores eléctricos de gran potencia y funcionamiento silencioso.

Sistema de seguridad homologado 100%.
Concentricidad superior a 0,015 mm.
Con portabrocas de alta calidad
de serie.

- Cambio sencillo de herra-
mientas mediante dispositivo
de extraccion rapido.

- Durabilidad garantizada de las
correas trapezoidales de
10.000 horas de trabajo.

B28H

Revoluciones del husillo
Dimensiones (L x an x al)
Peso neto

450 - 3.500 r.p.m.
549 x 300 x 848 mm
65 kg

350 - 4.000 r.p.m.
665 x 434 x 998 mm
84 kg

120 - 4.000 r.p.m.
698 x 449 x 1.721 mm
140 kg

Modelo B16H B24H B 28 H B34H

Cadigo 3020216 3020241 3020283 3020333

Potencia del motor 550 W/ 230 V 850 W /230 V 850 W / 400 V 1,5-2,2kW/ 400V
@ max. de taladro fundicién / acero | 13/11 mm 24/20 mm 28/ 24 mm 34 /26 mm

Tipo cono morse MT 2 MT 2 MT 3 MT 4

145 - 4.800 r.p.m.
918 x 585 x 1.895 mm
274 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

730<

730<

1.330¢

1.342¢

1.590<

2.509<

B 16 H (230 V)
3020216

B 16 H (400 V)
3020217

B 24 H (230V)
241

B 24 H (400V)
3020243

B28 H
3020283

B34H
3020333
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TALADROS CON VARIADOR I Arranque de viruta

B 23 Pro Vario / B 26 Pro Vario / B 33 Pro Vario TRANSMISION OPTIMUM
POR POLEAS MASCHINEN - GERMANY

Econdmicos, precisos y con una gran estabilidad de velocidad.

- 12 velocidades, infinitamente variables (B 23 Pro Vario y B 26 Pro Vario), 9 velocidades, infinitamente variables (B 33 Pro Vario).
- “Made in UE".

- Precision de concentricidad garantizada 0,015 mm, medida en la pinola del taladro.

- Husillo con cojinetes de bolas de precision.

- Portabrocas ROHM de accionamiento rapido de alta calidad y de serie.

- Funcionamiento muy suave gracias a las poleas de correa trapezoidal de aluminio y a las correas dentadas (B 23 Pro Vario).

- Transmision considerablemente mejor gracias a las correas trapezoidales de calidad.

- Ajuste de la altura de la mesa mediante mecanismo de cremallera.

- Tope de profundidad de perforacion. . ”
- Practica mesa de trabajo con ranuras en T transversales, inclinable de - 45° a + 45°. Mas informacién en pagina 69.
- Mesa de taladro giratoria en 360°.

- Fabricacién robusta de toda la maquina.
- Optima relacién calidad/precio.

- Gran par motor en todas las velocidades.

Inverter “Made in Germany”.
Con portabrocas de alta
calidad de serie.

Motor industrial con convertidor de -
frecuencia Made in Germany

- Funcionamiento suave.

- Gran durabilidad.

- Gran torsion.
- Mayor constancia de progresion de torsion.

Correas

- Dentadas.

- Proporcionan mayor fuerza
de transmision.
- Menos friccién.

- Menos esfuerzo.

Funcionamiento en
alta y baja velocidad
sin vibracién

- Poleas de aluminio
V-belt.

Interruptor de seguridad
- Clase de proteccion IP54.
- Disparador de tension

minima. |
- Interruptor para parada

de emergencia. '
- Cambio de marcha a
derechal/izquierda.

Husillo
- Cojinete de bolas de precision.
- Portabrocas ROHM de accionamiento

rapido de alta calidad de serie.

B 23 Pro Vario B 26 Pro Vario B 33 Pro Vario

Modelo B 23 Pro Vario B 26 Pro Vario B 33 Pro Vario
Cédigo 3011233 3011263 3011333

Potencia del motor 750 W / 400 V 750 W / 400 V 1,5 kW / 400 V

@ max. taladro fundicién / acero 25/20 mm 25/20 mm 30/25mm

Tipo cono morse MT 2 MT 3 MT 4

N° de revoluciones 60 - 3.500 r.p.m. 60 - 3.500 r.p.m. 20 - 3.500 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al 615x330x 1.015 mm | 670 x 355 x 1.640 mm | 755 x 440 x 1.705 mm
Peso neto 75 kg 90 kg 140 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.743¢ || 1.861c || 2.273¢

B 23 Pro Vario B 26 Pro Vario B 33 Pro Vario ,
3011233 3011263 3011333 Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS CON VARIADOR | arranque de viruta ASLAK

metal

B16HV/B24HV/B 28 HV/B 34 HV TRANSMISION POR POLEAS - OPTIMUM
SERIE INDUSTRIAL MASCHINEN - GERMANY

Taladros de columna y de sobremesa de modelo Vario con velocidad variable para talleres y escuelas profesionales.

- Precision de concentricidad garantizada <0,015 mm medida en la pinola del taladro.

- Proteccion de grandes dimensiones y regulable en altura con interruptor de seguridad para mayor proteccién del usuario.
- Pufios de palanca largos, de disefio ergonémico de aluminio con Softgrip-antideslizante (B 16 HV / B 24 HV). -3
- Triple palanca del portabrocas en acero (B 28 HV). ¥ )

- Rotacién a derecha-izquierda (desde B 24 HV). 4

- Husillo con cojinetes de bolas de precision. { E.
- Tope de profundidad de perforacion.

- Avance de pinola 160 mm (B 34 HV). " “ =
- Cambio sencillo de herramientas mediante dispositivo de extraccién rapida (desde B 28 HV). Mas informacién en pagina 69.
- Tapa de correa con interruptor de seguridad.

- Medidor de profundidad de precisién digital (B 34 HV).

- lluminacidn con ldmpara halégena.

- Mesa de taladro giratoria en 360°.

- Sistema de refrigeracion (B 28 HV / B 34 HV).

- B 34 HV con funcién roscado/auto.

- Motores eléctricos de gran potencia y funcionamiento silencioso.
- Optima relacion calidad/precio.

B34 HV

Funcionamiento “auto”
- En modo automatico el motor se pone
en funcionamiento automaticamente, y
auto  més tarde se para en una posicion
extrema. De esta forma, no debe accio-
narse de forma repetitiva el pulsador de
Start y Stop.
Funcionamiento “roscar”
- ELmotor se activa mediante el desplaza-
m miento de la palanca de guia hacia abajo.

Se puede cambiar el sentido de rotacion
mediante un interruptor de fin de carrera
con aviso de profundidad de taladrado
regulable.

Motor sin escobillas, de

gran potencia

- Funcionamiento muy
silencioso.

- Alto rendimiento.

- Par de giro constante en
todo el rango de revolu-
ciones.

B 24 HV B 28 HV
Modelo B 16 HV B 24 HV B 28 HV B 34 HV
Cédigo 3020218 3020245 3020285 3020335
Potencia del motor 1,5kW/ 230V 1,5 kW / 230V 1,5 kW / 230V 2,2kW/ 230V
@ méx. de taladro fundicién / acero | 16/13 mm 24/20 mm 28/ 24 mm 34/26 mm
Tipo cono morse MT 2 MT 2 MT 3 MT 4
Revoluciones del husillo 95 - 6.000 r.p.m. 100 - 5.950 r.p.m. 35-5.600 r.p.m. 40 - 5.000 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 540 x 370 x 850 mm | 665 x 434 x 998 mm 701 x 474 x 1.775 mm | 918 x 595 x 1.930 mm
Peso neto 65 kg 85 kg 141 kg 290 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.696< || 2.415¢ || 2.922¢ || 3.523¢

B16 HV B 24 HV B 28 HV B 34 HV )
3020218 3020245 3020285 3020335 Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS CON VARIADOR I Arranque de viruta

Taladros de sobremesa y columna con velocidad variable por
sistema mecanico.

- Usado por pivotamiento de la mesa de taladrado como una superficie de trabajo
para piezas de trabajo particularmente altas.

- Interruptor de parada de emergencia por golpe.

- Giro derecha-izquierda.

- Visualizador digital de velocidad (DH 34 BV).

- Correa de transmision en V, tapa con interruptor de seguridad.

- Giro cabezal 360°.

Con portabrocas de alta calidad
de serie.

Exactitud de funcionamiento
- Garantizado <0,015 mm medida
en el eje de perforacion.

DH 24 BV / DH 28 BV / DH 34 BV / DH 40 BV TRANSMISION POR POLEAS - OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

SERIE INDUSTRIAL

Indicador de profundidad
(DH 34 BV / DH 40 BV)

- Facil de leer.

- Integrado en la caja.

VARIADOR
Made in Germany

Lampara halégena
- Integrada en la cabeza del
taladro.

Protector portabrocas

- Mejor proteccion posible del
usuario.

- Altura ajustable.

- Micro interruptor.

Husillo

Sistema mecanico de variacién conti-
nua de la correa, ajustando el poten-
cial de energia exactamente a la velo-
cidad necesaria.

- Funcionamiento suave y potente
motor eléctrico.

- Funcionamiento mas suave debido a
las poleas de aluminio y correas de
transmision tipo V dentadas.

- Extremadamente fiable con control de
velocidad manual.

- Funcionamiento silencioso de gran
potencia.

- Correa duradera.

- Cambio de velocidad durante el trans-
curso del trabajo de la maquina.

- Permanente eficiencia éptima del
motor.

- Aumenta la seguridad y la eficiencia
de la maquina

- Reduce el consumo de energia, y por
lo tanto, sirve a la vez el medio
ambiente.

THERMBRILL®

Mas informacion en pagina 69.

- Cojinete de bolas de precision.
- Portabrocas de accionamiento
rapido de alta calidad de serie.

Mesa de trabajo

- Precisa.

- Ranuras transversales corre-
derasenT.

- Giratoria en 360°.

Columna de fundicion

- Paredes gruesas.

- Gran estabilidad y absorcién de
vibraciones.

Base
- Sélida.
- De grandes dimensiones.

300 - 4.000 r.p.m.
665 x 434 x 1.000 mm | 701 x 474 x 1.780 mm
Peso neto 80 kg 160 kg

N° de revoluciones 300 - 4.000 r.p.m.

Dimensiones (L x an x al)

DH 24 BV DH 40 BY
Modelo DH 24 BV DH 28 BV DH 34 BV DH 40BV
Caodigo 3020420 3020430 3020440 3020450
Potencia del motor (2 etapas) 0,85/1,5 kW / 400V 0,85/1,5kW/400V |1,5/2,2kW/400V 1,5/2,2 kW /400 V
@ max. taladro fundicién / acero 24/20 mm 28/ 24 mm 34 /26 mm 34/26 mm
Tipo cono morse MT 2 MT 3 MT 4 MT 4

150 - 2.000 r.p.m.
918 x 595 x 1.960 mm
275 kg

300 - 4.000 r.p.m.
918 x 595 x 1.960 mm
270 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

2.309< || 2569 || 3.288<

3.350<

DH 24 BV DH 28 BV DH 34 BV
3020420 3020430 3020440

DH 40 BV
3020450

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS POR ENGRANAJES | arr
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Taladros de engranajes con dispositivo expulsor de broca.

- Fuerte/dura/pesada, construccion monobloque de hierro.

- Alta precision real de funcionamiento debido al husillo templado y rectificado.
- Taladro con tope de profundidad ajustable y escala milimétrica.

- Caja de cambios de bajo mantenimiento con lubricacién de grasa.

DH 32 GS

- Funcién de roscado.

- Funcién de roscado opcional con pedal.
- Avance automético de la pinola.

- Bomba de refrigerante.

DH 26 GT /DH 28 GS / DH 32 GS  SERIE INDUSTRIAL

N oA

)0

Extractor integrado

- Cambio de herramientas sen-
cillo a través del dispositivo de
expulsion.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Transmision
- 8 velocidades 75 - 2.900 r.p.m.

Modelo DH 26 GT DH 28 GS

Cadigo 3034220 3034230

Potencia del motor (2 etapas) 1,1-1,5kW/400V 1,1-1,5kW/400V

@ max. taladro fundicién / acero 26 /24 mm 28/25mm

Tipo cono morse MT 3 MT 3

Revoluciones del husillo 75 -2.900 r.p.m. 75 - 2.900 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 600 x 380 x 1.300 mm | 670 x 550 x 2.080 mm
Peso neto 166 kg 184 kg

DH 32 GS

3034240
1,5-2,2kW/ 400V
32/29 mm

MT 4

75 - 2.000 r.p.m.

725 x 450 x 2.200 mm
295 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

Codigo

P.V.P.

- Interruptor de pie (DH 32 GS)

3050032

99e

Funcion: roscado. Cambia el sentido de giro izquierda/derecha.

1.991<

DH 26 GT
3034220

2.592¢

G
3034230

3.358¢

3034240

Portabrocas
no incluido.

DH 26 GT DH 32 GS

DH 32 GSV SERIE INDUSTRIAL

Taladro de engranajes y de columna con control de velocidad infinitamente variable.

- Alta precision real de funcionamiento debido al templado y rectificado del husillo.

- Alto rango de velocidades.

- Construccion de acero sdlida y robusta.
- Tope de profundidad ajustable con escala milimétrica.

- Caja de cambios de bajo mantenimiento con lubricacién de grasa.

- Mecanismo para roscar.
- Avance automatico de la pinola.

- Refrigerante de alto rendimiento con filtro.

Modelo DH 32 GSV

Cadigo 3034245

Potencia del motor 3CV/22kW/400V
@ max. taladro fundicién / acero 32/29 mm

Tipo cono morse MT 4

Avance automatico de la pinola 0,1/0,15/0,2 mm
Revoluciones del husillo 40 - 3.000 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 725 x 450 x 2.200 mm
Peso neto 300 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

Codigo

P.V.P.

- Interruptor de pie

3050032

99e

Funcion: roscado. Cambia el sentido de giro izquierda/derecha.

4.200<

DH 32 GSV
3034245

Rotacion a derecha/izquierda.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Lampara halégena
- Integrada en el cabezal
del husillo.

Avance automético de pinola
- El acoplamiento del avance
automatico de la pinola se

Columna de fundicion
- Paredes gruesas.

- Gran estabilidad y absorcion

de vibraciones.

puede accionar o detener en
cualquier momento pulsando
el boton del brazo.

Bomba de
refrigeracion

)

- De acuerdo con la Directiva
de Maquinas.

www.aslak.es @



TALADROS POR ENGRANAJES IArranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

B 40 E/ B 40 PTE SERIE INDUSTRIAL

Taladros universales de columna con cambio de velocidades por engranajes y 12 velocidades.
El modelo B 40 PTE incorpora avance automatico y mesa de taladro inclinable.

Bomba de refrigeracion de serie.

Panel de control

- Facil de usar.

- Interruptor de paro de emergencia.

- Conmutador de cambio sentido de giro.
- Bomba de liquido refrigeracién ON/OFF.

Velocidad
- Con palanca de seleccion en la
parte frontal.

Avance de la pinola
- Con volante de precisién.

Tope de profundidad
- Escala milimetrada.
- Regulable.

Pantalla de seguridad

- Para garantizar la maxima proteccion del
usuario.

- Regulable en altura, con micro interruptor.

Columna
- De gruesas paredes para alta resistencia
y gran estabilidad.

Mesa de trabajo

- Grandes dimensiones.

- Maciza.

- Para trabajos a presion.

- Mesa reforzada con nervio y ranuras
T en diagonal.

- Rotacion de 360° en modelo B 40 PTE.

Bomba de refrigeracion
- De serie.
- Tanque refrigerante integrado en la placa de base.

Base

- Girando la mesa rotativa sirve como
superficie de trabajo para piezas particu-
larmente elevadas.

- Base maciza.

- Superficie acabada de modo preciso.

B 40 PTE

Modelo B4OE B 40 PTE - Construccién robusta de hierro fundido.
Cédigo 3034340 3034345 . Lll'ansmlswon de husillo a tljaves ditelvol'a.nte con bljazos. facil d?. usar.

: - Mesa de taladro de gran dimensién, sélida y precisa elaboracién, con ranuras en T
Potencia del motor (2 etapas) 1,1-1,5kW/ 400V 1,1-1,5kW/ 400V de forma transversal, fuertemente acanalado en la parte trasera y doble sujecién.
@ max. taladro fundicién / acero 32/25mm 32/25mm - Facil cambio de velocidad a través de la palanca de cambio de marchas frontal.
Recorrido de la pinola 120 mm 120 mm - Transmision de husillo a través de los brazos (B 40 E).

Ti - Volante para cambio de velocidad del husillo avance rapido o avance fino.
ipo cono morse MT 4 MT 4 " -
L . - Con columna de acero fundido de pared gruesa para gran estabilidad.
Distancia del portabrocas a la columna | 285 mm 285 mm - Altura ajustable del cabezal a través de la cremallera.
Avance automatico de la pinola — 0,1/0,18/0,26 mm/rev.
Revoluciones del husillo 95 - 3.200 r.p.m. 95 -3.200 r.p.m.
Dimensiones de la mesa (L x an) 425 x 420 mm 400 x 445 mm
Mesa de trabajo orientable/ giratoria — /360° 180° / 360°
Distancia max. del husillo a la mesa 855 mm 855 mm
Distancia max. del husillo a la base 1.215 mm 1.215 mm
@ de la columna 115 mm 115 mm
Dimensiones (L x an x al) 700 x 600 x 2.050 mm | 720 x 700 x 2.050 mm
Peso neto 322 kg 322 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
Regulacién en altura del
cabezal
3. 25 2€ 3-7 1 3€ - Através de cremallera.
B40E B 40 PTE ; . ..
3034340 3034345 Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.

@ www.aslak.es
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namiento silencioso.

Motor mono

fasico 230 V.

auto

- En modo automatico el
motor se pone en fun-
cionamiento automati-
camente, y mas tarde
se para en una posicion
extrema. De esta forma,
no debe accionarse de
forma repetitiva el pul-
sador de Start y Stop.

Fi

roscar”

- EL motor se acti-

va mediante el
desplazamiento de la
palanca de guia hacia
abajo. Se puede cam-
biar el sentido de rota-
cién mediante un inte-
rruptor de fin de carre-
ra con aviso de profun-
didad de taladrado
regulable.

Mas informacién en pagina 69.

Motor sin escobillas, de

gran potencia

- Funcionamiento muy
silencioso.

- Par de giro constante
en todo el rango de
revoluciones.

B 30 BS Vario SERIE INDUSTRIAL

Taladro de columna con transmision combinada, para centros de formacion y talleres, con un motor eléctrico de gran potencia y funcio-

Cambio de herramientas
mediante mecanismo de
expulsion:

- Las palancas de guia
introducen un mecanis-
mo de expulsion pre-
sente en la parte supe-
rior. EL mandril cénico
es empujado por el por-
tabrocas.

Panel de control
- Indicador de revoluciones digital.
- Interruptor de paro de emergencia por impacto.

- Conmutador de funcionamiento de sentido de rotacion.
- Medidor de profundidad de precisién digital de 0,01 mm.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mesa de trabajo
- Sélida y de buenas dimensiones, con superficie
muy practica, con ranuras en T diagonales, y

parte inferior con numerosas nervaduras.

Velocidad 1 3 4
Revoluciones 30 - 300 r.p.m. 120-1.200 r.p.m. 240 - 2.400 r.p.m. 390 - 3.900 r.p.m.
Par motor 100 Nm 25Nm 13 Nm 6Nm
Base
- Maciza con ranuras en T, con superficie muy
Modelo B 30 BS Vario préactica.
Cédigo 3021303 - Tras abatir la mesa, la base se puede utilizar
Potencia del motor 3CV/ 2.2 kW/ 230V como superficie de trabajo para piezas espe-
, _ . cialmente altas.
@ max. taladro fundicion / acero 30/28 mm
Tipo cono morse MT 3
Revoluciones del husillo 30 - 3.900 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 715 x 560 x 1.850 mm
Peso neto 280 kg

4.007

B 30 BS Vario
3021303

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS POR ENGRANAJES IArra que de viruta

B 40 GSP SERIE INDUSTRIAL OPTIMUM | [ B 40 GSM SERIE INDUSTRIAL OPTIMUM

Con sistema de refrigeracion y expulsor automatico de la broca, Con sistema de refrigeracion y expulsor automatico de la broca,
de disefio robusto y macizo de fundicién, con un motor eléctrico de disefio robusto y macizo de fundicién, con un motor eléctrico
de poca rumorosidad y gran potencia. de poca rumorosidad y gran potencia.
Sistema de avance Sistema electromagnético de avance
mecanico automatico. automatico e inversor
Bomba de refrigeracion de giro para roscar.
de serie. Bomba de refrigeracion

de serie.

=4
o0
: 1N )
- 2 velocidades de avance auto-

matico de la pinola.
- Cambio sencillo de herramientas.

- Mediante un pulsador situado
en la palanca de bajada de la
pinola, accionamos la inver-
sion de giro del husillo para
hacer roscas.

- Cambio sentido de giro en
manivela para roscar.

THERMBPRILL®

THERMBRILL®

69.

Mas informacion en pagina

Mas informacion en pagina 69

- Mesa de taladrado maciza de
grandes dimensiones, con
superficie de alta calidad y
ranuras tipo T en cruz y parte
inferior con numerosas nerva-

- Avance automatico de la pinola.
- Cambio sencillo de herra-

duras. mientas mediante dispositivo
- Regulable en altura mediante de extraccion rapido.
cremallera.

- Giratoria 360° sobre si
misma y respecto a la

columna.

Modelo B 40 GSP Modelo B 40 GSM

Cédigo 3034403 Cédigo 3034400

Potencia del motor 2CV/15kW/400V Potencia del motor 2CV/15kW/400V

@ méx. taladro fundicién/acero 35/35mm @ max. taladro fundicién/acero 35/35mm

Tipo cono morse MT 4 Tipo cono morse MT 4

Revoluciones del husillo 50 - 1.450 r.p.m. Revoluciones del husillo 50 - 1.450 r.p.m.

Dimensiones (L x an x al) 935 x 560 x 2.280 mm Dimensiones (L x an x al) 935 x 560 x 2.280 mm

Peso neto 500 kg Peso neto 500 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

4.715¢ 5.021

B 40 GSP Consulta accesorios opcionales B 40 GSM Consulta accesorios opcionales
3034403 en paginas 66 a 71. 3034400 en paginas 66 a 71.

@ www.aslak.es
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B 50 GSM Aut. SERIE INDUSTRIAL

Taladro de columna con sistema de avance electromagnético, sistema de refrigeracién y expulsor automatico de la broca, de disefio

robusto a un gran precio.

- Fabricacion sélida y robusta en hierro fundido.
- Lubricacién automatica de la rueda de engranaje a través de la bomba de aceite.

- Gran precision de concentricidad gracias al duro trabajo del husillo de las 9 velocidades a escoger a través de la palan-

ca situada en el frontal del cabezal y al motor de accionamiento en 2 posiciones que proporcionan 18 velocidades.
- Mesa de trabajo sélida y de buenas dimensiones, con superficie muy practica, con ranuras en T diagonales, y parte
inferior con numerosas nervaduras.
- Sistema de refrigeracion integrado con depésito de liquido refrigerante.
- Equipamiento con sistema de corte.
- Interruptor general bloqueable e interruptor de proteccion de motor.
- Bloqueo del portabrocas con extraccién de broca y para el cambio sencillo de las herramientas.

- Proteccidn contra salpicaduras regulable en altura contra virutas con interruptor de bloqueo para asegurar la mayor

proteccion del usuario.

- Tope ajustable de profundidad de perforacion con graduacién milimétrica, lectura frontal.
- Transmision automatica de la pinola del taladro.

Sistema de avance electromagnético. Fabricacion

robusta en hierro fundido. Con motorizacion de
la mesa. Bomba de refrigeracion de serie.

- Avance automatico de la pino-
la con 6 velocidades.

=0PTIB50 G5M e

- Cambio sencillo de herra-
mientas mediante dispositivo
de extraccion rapida.

- 9 velocidades regulables
mediante la palanca situada
en el frontal del cabezal, y un
motor de accionamiento en 2
posiciones que proporcionan
18 velocidades.

- Mesa de taladrado maciza de
grandes dimensiones, con
superficie de alta calidad y
ranuras tipo T en cruz.

- Regulable en altura mediante
cremallera.

- Doble sistema de sujecion a la
mesa de taladrado.

- Avance de la pinola automatico.

- El avance se activa con el pul-
sador de la palanca de la
pinola.

- Regulador giratorio para ele-
gir la velocidad de movimiento

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

ol

4

.

(.

no incluida

del avance de la pinola.

Modelo B 50 GSM Aut.
Codigo 3034500
Potencia del motor (2 etapas) 3,0kW/4CV-24KkW/3,2CV/400V
@ max. de taladro en fundicion / acero |50 /45 mm
Dispositivo roscar en acero M42
Recorrido de la pinola 230 mm
Tipo cono morse MT 4
Distancia del portabrocas a la columna | 375 mm
Avance automatico de la pinola 6 velocidades / 0,05 - 0,3 mm/rev.
Revoluciones del husillo 54 - 2.090 r.p.m.
N° de velocidades 18
Dimensiones mesa de trabajo (Lx an) | 600 x 600 mm
Tamafio de la ranura en T de la mesa |18 mm
Distancia max. del husillo a la mesa 800 mm
Dimensiones de la base (L x an) 600 x 520 mm
Distancia méx. del husillo a la base 1.300 mm
@ de la columna 200 mm
Potencia de la bomba de refrigeracion |40 W
Dimensiones (L x an x al) 1.134 x 600 x 2.460 mm
Peso neto 950 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
9194
B 50 GSM Aut.
3034500

THERMBPRILL®

-

-

Mas informacién en pagina 69.

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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TALADROS RADIALES I Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

RB6T/RB8S

De sobremesa y columna con poleas de aluminio para una menor
rumorosidad.

- Cabeza husillo séxtupla.

- Interruptor de seguridad de facil manejo segin IP 54 con disparador de tensién minima, interrup-
tor de emergencia bloqueable, marcha a la derecha-izquierda.

- Concentricidad garantizada <0,03 mm de la unidad del husillo, medida en la pinola de taladrado.

- Husillo con cojinete de bolas de precision.

- Portabrocas de llave de alta calidad de serie.

- Mesa de trabajo de mecanizado preciso.

- Correa dentada de calidad para una mejor transmision de fuerza y menor pérdida de potencia.

- Tope de profundidad de perforacion.

- Pufios de palanca largos de disefio ergonémico con Softgrip antideslizante.

- Mesa de trabajo giratoria - La distancia del husillo a la columna es ajustable
+/-45°. gracias al cabezal telescopico.
Modelo RB6T RB8S
Cédigo 3009161 3009181
Potencia del motor 750 W/ 230 V 750 W /230 V
@ max. de taladro fundicién / acero 16/12 mm 16/12 mm
Tipo cono morse MT 2 MT 2
41 9 48 9 Revoluciones del husillo 390 - 3.000 r.p.m. 390 - 3.000 r.p.m.
€ € Dimensiones (L x an x al) 820 x 290 x 930 mm 820 x 290 x 1.640 mm
RB6T RB8S Peso neto 40 kg 63 kg
3009161 3009181

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

TRANSMISION POR POLEAS - SERIE INDUSTRIAL OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

RB 35

Sélido y practico, con banco de serie.

- Precision de concentricidad garantizada <0,015 mm, medida en la pinola del taladro.

- Amplia escala de revoluciones de 155 - 2.250 r.p.m., gracias a su motor de 2 etapas.

- Amplia gama de trabajos gracias a su cabezal ajustable horizontalmente.

- Cabezal regulable en altura mediante mecanismo de cremallera.

- La sélida fundicion gris proporciona una gran estabilidad y precisién y un funcionamiento suave.
- Columna de acero fundido de pared gruesa (@ 115 mm).

Modelo RB 35

Cédigo 3335035

Potencia del motor (2 etapas) 1,1-0,55 kW / 400 V
@ max. de taladro en acero 32 mm

Tipo cono morse MT 3

Revoluciones del husillo 155 - 2.250 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 910 x 680 x 1.940 mm
Peso neto 250 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

P.V.P. valido
hasta agotar
existencias.

2.950<

B
3335035

Q www.aslak.es

ACCESORIOS OPCIONALES

Cédigo
- Mesa de sujecién 3352160 405¢
Dimensiones (L x an x al): 230 x 235 x 205 mm. Tamafio de ranuras en T de 17 mm.

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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DR 4 TRANSMISION POR ENGRANAJES - SERIE INDUSTRIAL

Taladros precisos y robustos, ideales para un uso versatil en la fabricacién de piezas individuales o la fabricacién en serie.

- Construido en fundicién pesada, fuerte y de alta calidad.

- Amplia gama de aplicaciones de taladrado, escariado, roscado.

- Rango de trabajo mediante cabeza de maquina regulable horizontalmente.

- Panel de control de facil manejo.

- Mesa de taladrado amplia, sdlida y precisa.

- Con ranuras en T paralelas.

- Brazo de fabricacion rigida y larga vida util.

- La regulacién en altura del brazo se realiza mediante husillos accionados
por un potente motor.

- Caja de engranaje del brazo en bafio de aceite.

- Engranajes templados de acero cromo-niquel y rectificado de precision,
movimientos suaves y silenciosos.

- Columna de gran diametro.

- Giro hacia derecha e izquierda.

- Sistema de refrigeracion potente en la base de la maquina con depdésito
para liquido refrigerante.

- Husillo con cojinetes de rodamiento cénicos de precision con
freno de husillo automatico.

- Guias del brazo templadas y con rectificado de precision.

- Regulacién de la cabeza del husillo motorizada.

- Lampara.

- Columna de acero de paredes gruesas para dar una gran estabilidad.

- Potente motor de gran calidad.

- Las partes del engranaje son lubricadas por un sistema de lubricacién
central.

- Guias templadas y rectificadas.

- Avance del husillo con acoplamiento de sobrecarga regulable.

- Tope de profundidad con escala milimétrica.

- La cabeza del taladro y la columna se pueden unir o separar.

Columna de fundicion

- Pared gruesa.

- Entrada de alta potencia.
- Solida.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Cabeza del taladro
- Se desplaza sobre guias templadas y rectificadas.

Brazo
- Facil desplazamiento de elevacion

OPTIMUM : mediante husillo con un potente
b otoh

- Ajuste de altura del brazo.

oPTidL
Bra

Volante

- Centrado.

- Método fcil de taladro radial.
- Exactitud del posicionamiento.

Columna orientable
- Trabajos complejos.

- Optimizado de sujecion. Mesa
- Méxima estabilidad. - Templado y rectificado de
precision.

- De amplias dimensiones.

Avance de la pinola
Revoluciones del husillo
N° de velocidades 6
Dimensiones de la base (L x an)
Dimensiones de la mesa cubo

Modelo DR 4

Cadigo 3335040

Potencia total del motor 4CV/3kW/400V
Potencia del motor del husillo 2CV/15kwW
Potencia del motor de elevacion 1CV/0,75 kW

@ méax. de taladro en fundicion / acero 40 /36 mm
Dispositivo roscar en acero M30

Recorrido de la pinola 280 mm

Tipo cono morse MT 4

3 velocidades / 0,1 - 0,25 mm/rev
75-1.220 r.p.m.

1.360 x 687 mm
400 x 400 x 350 mm

Distancia max. del husillo a la mesa 240 - 1.120 mm
Distancia del husillo a la columna 320 - 1.020 mm
Recorrido de desplaz. cabezal para taladro (horizontal) 120 - 700 mm
Recorrido de elevacién del brazo (vertical) 510 mm

Dimensiones min. (L x an x al) 1.760 x 770 x 2.100 mm
Peso neto 1.230 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

P.V.P. no incluye transporte.

9.607

DR 4
3335040

Consulta accesorios opcionales en paginas 66 a 71.
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ACCESORIOS PARA TALAD ROS I Arranque de viruta

MSO 75 MSO0 100 MSO0 125 MSO0 150

A 125mm | 125mm | 125 mm | 145 mm
B 55 mm 90 mm 110 mm 130 mm
C 55 mm 74 mm 80 mm 100 mm
D 30 mm 46 mm 46 mm 56 mm
E 126 mm 165 mm 186 mm 222 mm
F 270 mm 350 mm 400 mm 455 mm
G 75 mm 100 mm 125 mm 150 mm
H 100 mm 130 mm 150 mm 170 mm
| 130 mm 165 mm 182 mm 208 mm
=X J 28 mm 28 mm 30 mm 35 mm
Mord MSO w Peso 1,7 kg 3,2 kg 4,5 kg 6,2 kg
Fuonrci?::\aasmiento suave con guia precisa para garras, también con Codigo| 3000075 3000100 | 3000125 | 3000150
gran carga axial. Husillo con rosca trapezoidal laminada para P.V.P. 26< 28 33e 3%
facilitar un suave funcionamiento. Mdltiples posibilidades para
montaje en la mesa de taladrado gracias a agujeros oblongos.
BMS 85 | BMS 100| BMS 120/ BMS 150/ BMS 200
A T mm 125 mm|12.5mm|12.5 mm|12.5 mm
B 70mm |90 mm | 110 mm | 130 mm (160 mm
C 100 mm | 120 mm | 140 mm | 172 mm {212 mm
I D 29mm |39 mm |48 mm |62mm |78 mm
E 13mm |15 mm | 14,5 mm| 14,5 mm|13,5 mm
F 109 mm | 125 mm | 146 mm | 180 mm |210 mm
L) G 152 mm 170 mm | 193 mm | 228 mm [262 mm
N l ] LY H 260 mm | 280 mm | 330 mm | 375 mm [445 mm
y ::' | 85mm | 100 mm | 120 mm | 150 mm 200 mm
J 100 mm | 120 mm | 140 mm | 170 mm |216 mm
K 130 mm | 150 mm | 170 mm | 200 mm |252 mm
Mordazas BMS L 27mm |30mm |35 mm |45 mm (60 mm
Funcionamiento suave con guia precisa para garras, también con M 50mm |66 mm |70 mm |78 mm |95 mm
gran carga axial. Husillo con rosca trapezoidal laminada para
facilitar un suave funcionamiento. Multiples posibilidades para Peso |35kg |4kg 6.5 kg 67kg |8kg
montaje en la mesa de taladrado gracias a agujeros oblongos. Cédigo | 3000008 (3000010 | 3000012 | 3000015 | 3000020
Pieza robusta con garras prismaticas. L PVP. |37e L7 58¢ 87 115¢
BSI 100 BSI 140 BSI 200
A 350-460 mm | 455-610 mm | 578-788 mm
B 88 mm 105 mm 163 mm
C 110 mm 150 mm 200 mm
D 12 mm 14 mm 16 mm
E 19 mm 23 mm 28 mm
F 100 mm 140 mm 200 mm
G 136 mm 189 mm 250 mm
H 170 mm 230 mm 290 mm
| 12 mm 14 mm 14 mm
Mordazas BSI J 216 mm 290 mm 406 mm
Calidad industrial. Garras prismaticas reemplazables. Grandes K 72 mm 90 mm 114 mm
guia.s.r!e mordazas mévilgs, por lo que no se inclinan. Md.ltiples : _@] L 40 mm 50 mm 64 mm
penildades prs o s s e o g o | T T T
fundido gris de gran calidad. Superficie de las gufas estriada. Peso | 8,7kg 18 kg 35 kg
Codigo | 3000210 3000214 3000220
PV.P. | 1bbe 207¢ 267
BSI-Q 100 BSI-Q 140 BSI-Q 200
A 12 mm 14 mm 16 mm
B 105 mm 155 mm 220 mm
C 70 mm 85 mm 120 mm
E 240 mm 310 mm 400 mm
F 335 mm 415 mm 525 mm
H 136 mm 120 mm 140 mm
| 150 mm 200 mm 275 mm
Mordazas BSI-Q J 30 mm 40 mm 55 mm
Calidad industrial. Con sistema apriete rapido. Funcionamiento Peso | 55kg 10,7 kg 16,5 kg
suave. Garras prismaticas, también con gran carga axial. Husillo Cédigo| 3000230 3000234 3000240
e W rue 155 | 2220 | 290
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ACCESORIOS PARA TA ADROS IArranque de viruta

ASLAK

Mordazas BSK
Calidad industrial. Apriete rapido. Con solo una mano, separa totalmente la mor-
daza movil, y aprieta con la otra palanca.

con admision directa

metal
Mordazas Portabrocas cambio rapido OJ’T”YEUM

Caodigo P.V.P.
BSK 100 -MT2 3050572 7be
Anchura boca 105 mm 1-13 mm; hasta 8.000 r.p.m.
Apertura boca |95 mm -MT2 3050571 87
Largo 160 mm 1-16 mm; hasta 6.000 r.p.m. o8
- -MT3 3050573 e
Profundidad | 305
rotundida mm 1-16 mm; hasta 6.000 r.p.m.
Dimensiones 305 x 160 x 100 mm
-MT4 3050574 88e
Peso 8.5 kg 1- 16 mm; hasta 6.000 r.p.m.
Cédigo 713002100
P.V.P. 68¢
. .
Casquillo de reduccion OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
Portabrocas con llave
Caodigo P.V.P.
-MT3-MT2 3050663 9e
-MT4-MT3 3050664 14e
-MT4-MT2 3050665 14e
Codigo P.V.P.
-1,5-13 mm; 3/8” x 24 200850501 10e o
Cédigo P.V.P.
-1,5-13mm; 1/2" x 20 200850709 9e
-MT2-MT3 3050667 20e
-1,5-13 mm; 1/2" x 20 200850808 T4e
-MT3-MT4 3050668 29<
- 3-13mm; 1/2"x 20 200850907 T4e
. . . Cono morse OPTIMUM
Portabrocas cierre rapido OPTIMUM TR creAy
MASCHINEN - GERMANY
Caédigo P.V.P.
-MT1-B12 303011 16¢
-MT1-B16 303022 17e
Cédigo P.V.P. -MT2-B16 3050659 5,50e
-0-8mm;B16 3050608 33¢ -MT3-B16 3050660 8,80<
-0-10mm; B 16 3050610 36 -MT4-B16 3050661 15e
-0-13mm; B 16 3050623 37 -MT5-B16 3050675 15¢
-0-16mm;B 16 3050626 45e -MT6-B16 3050676 27e
-0-16mm; B 18 3050630 Lbe
-1-13mm;3/8" x 24 200861201 4L2e Cuﬁa extractora de conos OPTIMUM
-1-13mm; 1/2" x 20 200861300 43e MASCHINEN - GERMANY
-3-16mm; 1/2" x 20 200861409 54e
Precision de concentricidad <0,06 mm.
REGHM Cédigo P.V.P. Cédigo P.V.P.
-1-13mm;B 16 3050656 52¢ - MSP 1 para MT 1 - MT 3 3050636 27<
-3-16mm; B 16 3050657 57¢ - MSP 2 para MT 4 - MT 6 3050637 32¢
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ACCESORIOS PARA TALAD ROS I Arranque de viruta

OPTIMUM

Dispositivo para roscar

[#4
=

P.V.P.

- M5 - M12 3352042 413e
Retroceso rapido incorporado, efectivo de inmediato cuando se cambia la direccion
del avance. Embrague con friccién ajustable en 4 pasos. Con fijacion B 16.

Incluye ademas: 2 casquillos flexibles, 2 llaves flexibles, 1 llave allen.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Juego de brocas

HSS con mango cénico Cadigo P.V.P.
-MT2 3051002 175¢
-MT3 3051003 175¢

9 piezas, 14,5/16/18/20/22/24/26/28/30 mm.

RLERTENTOT

Pulverizador w
con base

magnética

Cadigo P.V.P.

3356663 114e

Medidas de la base (L x an x al): 62 x 50 x 55 mm. Fuerza de adhesion 75 kg. Tubo
flexible de 500 mm.

OPTIMUM

———
MASCHINEN - GERMANY

Tubo flexible

con base
magnética

Cadigo P.V.P.
- KMS 2 3356660 50<

Dos mangueras de liquido de refrigeracion variables de materia plastica. No con-
ductor de la electricidad. Base magnética con fuerza de sujecion de hasta 50 kg.
Longitud de los tubos de liquido de refrigeracién 335 mm. Flexibles y estables.
Insensible a la mayor parte de los disolventes y productos quimicos.

Caodigo P.V.P.
Titanio 3051010 51e
25 piezas. 1-13 mm. Caja metalica.
Adaptador de fresas

Codigo P.V.P.
- MT 2 - Weldon 387201283 58¢
- MT 3 - Weldon 387201293 61e

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Lampara LED

Cédigo P.V.P.

- LED 3-500 3351010 157¢
Ahorro de energia, lampara de larga duracién. Equipada con 3 LEDs de alto rendi-
miento. Cumple con la normativa de proteccion IP64 (protegida contra el polvo y las
salpicaduras de agua). Utilidad 60.000 horas de funcionamiento. Baja temperatura
exterior no afectan los liquidos refrigerantes ni lubricantes. Material plastico resis-
tente al aceite y a los golpes. Resistente a vibraciones o golpes. Brazo flexible de
530 mm revestido. Optima movilidad del brazo articulado. lluminacién temperatura
4000 - 4500 K. Longitud del cable 1,2 m. Libre de mantenimiento. Ldmparas: 3 x TW
LED.9W/230V.

@ www.aslak.es




SISTEMA THERMDRILL | arranque de viruta ASLAK

metal

OPTIMUM

—————
MASCHINEN - GERMANY

HACER ROSCAS
con el proceso THERMBRILL®

iElimina casquillos roscados
que se sueltan!
Ya no se suelta al roscar

Mantiene la rosca evitando reclamaciones.

Facil montaje
En casi cualquier taladro OPTIMUM.

Solo en 2 pasos de trabajo

Kit basico

El Equipamiento Basico INCLUYE TODO lo necesario
para trabajar de inmediato con el THERMDRILL

. Perforador 2. Macho de ] Conexion

Lo que necesitas roscar segura Cédigo P.V.P.
-MT2yMT3 3060005 23he
{ll Perforador E Macho de roscar
Incluye:
- Adecuado para acero, acero inoxidable, aluminio y metales no ferrosos. - Prec. para roscas con machos. - 1 x llave de gancho
- Hecho de metal duro con cortes poligonales. - Para instalaciones estandar. - 4 x pinzas @ 6/8/10/12 mm
- Cono reductor MT 3 - MT 2

- Lubricante
- Portaherramientas MT 3

. " Cw . Dispositivo para
Tipo “forma Tipo “plano moldear roscas

Sin collar Con recubrimiento de TiN

y ranuras de lubricacion.

i i 6HX, forma C.

Cédigo P.V.P.

Tamaio Codigo P.V.P. Codigo PV.P. Codigo P.V.P. “MT3 3060016 bbTe

M4 3060104 7e 3060164 90¢ 3060184 32¢ Incluye:

M5 3060105 Ve 3060165 120e 3060185 32¢ 1 portaherramientas con anillos de refrigeracion
1 llave abrir-cerrar

M6 3060106 81e 3060166 133¢ 3060186 36 1 llave de gancho

M8 3060108 99¢ 3060168 152¢ 3060188 38¢ 1 pinza 8 mm
1 herramienta roscar M 8

M 10 3060110 119¢ 3060170 167 3060190 43e 1 Thermdrill M 8 “forma” o “planc”

M 12 3060112 129¢ 3060172 178¢ 3060192 She 1 lubricante para la formacién flujo (100 mU

1 lubricante para la formacién de roscas (100 g)

Kit de herramientas = Perforador + macho de roscar

Tipo “forma” Tipo “plano” Lubricante
Tamafio Codigo P.V.P. Caodigo P.V.P.
M4 3060024 86¢c 3060044 103e
M5 3060025 90< 3060045 124e
M6 3060026 98< 3060046 139%¢
M8 3060028 115¢ 3060048 158¢
M 10 3060030 135¢ 3060050 177¢
M 12 3060032 159¢ 3060052 199¢
Corto Largo

Grosor max. de material recomendado [mm] (modelo corto) [I I_I
M4 M5 Mé M8 M10 | M12
Tipo “forma“| 1,5 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0 V v Cédigo  P.V.P.
Tipo “plano” | 2,0 3,0 3,0 4,0 40 | 45 - Pasta perforacién (1 kg) 3060090 52¢
Para el material mas grueso que el indicado, elegir la version Thermdrill "largo”. - Aceite para roscas (1 1) 3060092 40e

Para el material no valido "S" reemplazar por "L".
www.aslak.es Q




COMPATIBILIDAD ACCESORIOS TALADROS | arra

ue de viruta

w
o =] o o
SIE|E = 18
_— ” 222 z(zz(=z 2 S|
P Cedloy e|g|g(E|Z|Z|E|Z|a|a|a|nb|d|8|Z|ald|3
Flwio|a|a|a|T|ITITT| v o0 vlolo|(2|0|°|o
(T (V[0 (N[V DO N ® [0V @[V (o (NN® o NN ™ 0|5
c|lo |- |N|N|®|p|p|-|(VN|d|o|-|q|N|o |zl |o|x|zz|S|F[F|3
oo m oo o||oononoonon oo o0o0oooooo o/ o|o
Portabrocas cierre rap. directo MT 2/1-16 mm | 3050571 oo | 0|0 0e|0 0|0 O|le|le| 2|0|e
Portabrocas cierre rap. directo MT 2/1-13 mm | 3050572 e || 0C|0|0 |0 |0 O|le|le|l DOl e
Portabrocas cierre rap. directo MT 2/0 - 8 mm | 3050582 e ®e|C|C|e|e|e |0 O|le|l el olO|e (el iNe] [elRe]
Portabrocas cierre rap. directo MT 3/0-13 mm | 3050585 [ e} |0 [ BiNe]l e C|e|le|le|O|e
Portabrocas cierre rap. directo MT 3/0-16 mm | 3050573 [ e} [ Mie} [ e} e|lCc|e|e|0|O|e
Portabrocas cierre rap. directo MT 4/1-16 mm | 3050574 ° ° ° ° ° e oo
Portabrocas cierre rap. directo MT 4/0-13 mm | 3050587 ° ° ° ° ° e oo

Portabrocas 0 - 8 mm 3050608 @| @|C | |C|O|D|C| e |e| el 6|00/ 06| 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0

Portabrocas 0 - 10 mm 3050610 @| @|C|O|O|OC|O|C|@|@| @@ 0|0/ 0|06|06 06| 06 0 06 0 0 0 0 0 0o

Portabrocas 0 - 13 mm 3050623 | @ | @

Portabrocas 0 - 16 mm 3050626 | @ | ®

Portabrocas ROHM 1 - 13 mm 3050656 | @ | @ | |oju|lu|lvc| el @0 0 0 06|00 06|00 06 O 0 0 0 0 0 o

Portabrocas ROHM 3 - 16 mm 3050657 | @| @ |2 |O|Oo|o|lCc|e|e  e|e| e e  6/6 06| 0 06 06 0 0|0 0 0 o o

Casquillo de reduccion MT 3-MT 2 3050663 L[] o [ ] ] e| oo

Casquillo de reduccion MT 4-MT 3 3050664 L[] ] L[] [ ] oo |0 |0 |0
Casquillo de reduccion MT 4-MT 2 3050665 [ ° ° ° oo | 0| 0|0
Cono morse MT 2-B 16 3050659 LN e o |0 o [ °

Cono morse MT 3 -B 16 3050660 vl e oo ° ° ° o oo

Cono morse MT 4 - B 16 3050661 ° o ° o eo|e oo
Cono morse MT5-B 16 3050675

Cono morse MT 6 -B 16 3050676

Juego de brocas de titanio 3051010 | @ | o @ | @ | @ | @o| @/ ®@ | @ | ® 0|0 0 0 06 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 o0 o

Juego de brocas HSS con mango conico MT 2 | 3051002 LN e eo|0o 0 C|O @

Juego de brocas HSS con mango cénico MT 3 | 3051003 clu|le cle e o0 o o e C|ele|loe 0|0 |T|O|C

Dispositivo para roscar 33520462 | @| @@ | @ | @ | @0 @ | O @ @|0 O O OO O 0 0 O O 0 0 0 0 0o o

® Recomendado O Recomendado con condiciones
Esta tabla incluye todas las opciones de equipos recomendados. Dependiendo de cada caso, puede ser razonable utilizar accesorios mas alla de lo mencionado en la tabla.
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COMPATIBILIDAD ACCESORIOS TALADROS | arranque deviruta ~ [PAR=Y W4V, 4

metal
£2|¢ e £y
Descripcion Cédigo e g E E E % % % % E>'; E § z § § é’ § é % 5
e S I S P R R A R A A g e e g e e
(R R R e R R R R = = = = = =T - - R
Cufa extractora de conos MSP 1 3050636 e o o o 0o o0 o o 0 oo e oo
Cufia extractora de conos MSP 2 3050637 ° ° [ oo | o 0|0
Juego de piezas de sujecion SPW 8 3352015
Juego de piezas de sujecion SPW 10 3352016 e | e °
Juego de piezas de sujeciéon SPW 12 3352017| @e| @| @ | @ | @ | @ | @ | @ e o e o 0|0 o 0 0 0 0 0 o
Juego de piezas de sujecién SPW 14 3352018 °
Juego de piezas de sujecion SPW 16 3352019 L ]
Bomba de taladrina 230 V 3352002 | ®| @@ | @ @ | @ ®©|® ® O O O O O O 0O O O 0 O 0 0 | OO
Bomba de taladrina 400 V 3352001 e oo o/ 0o 0|0 o 0 o 0 0|0 0 o o o
Pulverizador con base magnética MMC 1 3356663 @ | @ @ | @ | @ | @ ©|® ® O O O O O 0 0 O 0 0 O 0 O 0 0 0o o o
Tubo flexible con base magnética KMS 2 33%6660 | @ | @/ @ | @ | ®@ | @ @/ ® ® |  ®©  O® O 0 O 0 0 O 0 0 O 0 0O 0 0 0o 0o o
Mordaza MSO 75 3000075| @e| @o| @ | @ | @ | @ | @ | @ L AN ) o 0|0 o | 0|0 0 o 0 o o o
Mordaza MSO 100 3000100 @ | ®#|® | ® | @ ©| @ o o e e 0o o 0o 0|0 o 0 0|0 0 o
Mordaza MSO 125 3000125 @ | @@ | @ @ 0| @ 0 0 0|0 0 o/ 0o/ 0|0 0 0o 0 0|0 0 0 o
Mordaza MSO 150 3000150
Mordaza BMS 85 3000008| | | @ | ®|® @/ @ @ 0@ 0 0 0| 0|0 0 0O 0 0| 0 0 0 0| 0 0 0
Mordaza BMS 100 3000010 | | @ | @ @ @ @@ @ 0|0 0O o/ 0o/ 0|0 0 0o 0 0|0 0 0 0o
Mordaza BMS 120 3000012 | @o|® | ® ®@ @  ®@ © 0 0| 0 0O e 0o 0o 0o 0| 0 0o 0 0|0 0 o
Mordaza BMS 150 3000015 0| Cc|O|@|@ | @| @ @ e o e 0o 0o 0 0|0 0 0 0|0 0 o
Mordaza BMS 200 3000020 [N ol el ol IoN ol Hol el el Ne) 2]1]0lCc|Cc|Cc|lOo|e|C|O|C|e| @
Mordaza BSI 100 3000210 | e | | ® | @ | ® |  ®©| @6 ® |  ©6| 0| O 0 O O 0 0 0 O 0 0 06 0 0 0 0
Mordaza BSI 140 3000214 | o c|o|o|lalelojala|lalola|alalo ° o|le| e
Mordaza BSI 200 3000220 oo
Mordaza BSI-Q 100 3000230 ® | @@ | @ @ | @® @ @ ol e o/ 0o 0|0 0 0o 0 00 0 0 o
Mordaza BSI-Q 140 3000234 e|eo o 0|0 o e e 0o 0o 0o 0o 0 0o 0 0|0 o o
Mordaza BSI-Q 200 3000240 e e
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ACCESORIOS PARA ROSCAR I Arranque de viruta

METAL

Roscador neumatico “WORKS

Este roscador neumatico es ideal para ser utilizado en talleres mecanicos, talleres, centros de
formacion, escuelas y aplicaciones de mecanizado. Cada tamano de rosca necesita un cabezal
para roscar y un limitador de par adaptado. El limitador de par se regula para que el momento
de rotacion aceptable no pueda sobrepasarse roscas en agujeros ciegos y que impide por ejem-
plo, la rotura de la rosca en piezas costosas.

Ventajas: rapidez, precision y fiabilidad.

Alcance efectivo a 360°
Rmin. 200 mm

Presién max. recomendada
Consumo de aire
Cabecillas incluidas

Peso neto

Rmax. 900 mm -

Rmin. 200 mm

6 bares

+/- 800 U/min.
M3/M4/M5/M6/M8 DIN371
M12 DIN352

20 kg

Rmax. 900 mm -

Rmin. 200 mm

6 bares

+/- 950 Umin.
M4/M5/M8/M10 DIN371
M12/M16 DIN352 + adaptador
25 kg

1.988< || 2.699<
PTA12 PTA16
790004449 790004450
3.788¢< || 5.252¢
PTA20 PTA27
790004451 790004454
Modelo PTA12 PTA16 PTA20 PTA27
Cédigo 790004449 790004450 790004451 790004454
Para rosca M3 - M12 M3 - M16 M3 - M20 M3 - M27
Velocidad 400 r.p.m. 300 r.p.m. 150/ 400 r.p.m. 70/ 220 rp.m.

Rmax. 1.900 mm -

Rmin. 200 mm

6 bares

+/- 950 l/min.

M8/M10 DIN371

M12/M16/M18/M20 DIN352 + adaptador
36 kg

Rmax. 1.900 mm -

Rmin. 200 mm

6 bares

+/- 950 U/min.
M12/M16/M18/M20/M24/M27
DIN352 + adaptador

38 kg

Cabecillas para machos Aceite para roscar

Aceite de roscado, ideal para operaciones de roscado
dificiles. 1 litro.

Con adaptador cambio rapido con limitador
de par. Serie 19y 31 mm.

———

Cédigo DIN Conexidn Rosca @ vastago @ entre-cara | P.V.P.
790004162 DIN371 19 M3 3,5 mm 2,7 mm 57¢
790004164 DIN371 19 M4 4,5 mm 3,4 mm 57<
790004166 DIN371 19 M5-Mé 6 mm 4,9 mm 57¢
790004167 DIN371 19 Mé 6mm 4,9 mm 57¢
790004168 DIN371 19 M8 8 mm 6.2mm 57<
790004169 DIN371 19 M10 10 mm 8 mm 57¢
790004170 DIN376 31 M5-Mé 6mm 4,9 mm 65¢
790004171 DIN371 31 M6 6 mm 4,9 mm 65¢
790004172 DIN376 31 M8 8 mm 6.2 mm 65¢
790004173 DIN376 31 M10 10 mm 8 mm 65¢
790004180 DIN376 31 M8 6 mm 4,9 mm 57<
790004181 DIN376 31 M10 7 mm 55 mm 57¢ Codigo PVP.
790004183 DIN376 31 M14 11 mm 9,0 mm 57¢ | - 2060092 40<
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TALADROS + SOPORTE MAGNETICO IArranque de viruta ASLAK

metal

MAG28 @VOLUTIONSTEEL

Taladro industrial magnético con capacidad hasta 28 mm. Ideal para puentes,
marcos de acero, vigas IPN, etc.

CALIDAD INDUSTRIAL

Este taladro magnético compacto es engafioso en sus capacidades, aunque pequefo en tamafo es muy productivo
en el trabajo industrial y la fabricacion de alta resistencia. Versatil, preciso y portatil, con una fuerte adhesion
magnética.

IDEAL PARA TRABAJAR EN EL LUGAR QUE ESTA LA PIEZA

Edificios con estructura de acero, el taladro magnético es una herramienta esencial. Muy facil de transportar (con
la caja suministrada), su peso ligero hace que sea manejable en posiciones dificiles y lugares limitados.
PORTABROCAS Y LLAVE INCLUIDO

Ofrece una capacidad de broca de 13 mm y una capacidad de perforacién con fresa helicoidal de 28 mm.

Modelo MAG28
Caodigo 670282
Potencia del motor 1.200 W/ 230 V
@ max. de fresa 28 mm
Profundidad max. de corte 50 mm
N° de revoluciones (en vacio) 570 r.p.m.
Ciclo max. de trabajo recomendado 30 min.
Nivel de ruido 85,1 dB
Anchura 225 mm
Altura max. 585 mm
Altura min. 450 mm
Dimensiones base magnética (L x an x al) 164 x 80 x 50 mm
Adhesién magnética 1300 kg f
@ interno para fresa de corte 19 mm Mango Weldon
Peso neto 14 kg
43 1€ no incluida
MAG28
670282

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.

ME3500 @VOLUTIONSTEEL

Provisto de un potente motor de 1.200 W, alimentacién por gravedad y alta adhe-
sion magnética. Es el companero perfecto tanto en el emplazamiento como fuera
de ély es suficientemente compacto para que sea una maquina facilmente trans-
portable. Abarca los tamafos usuales de los cortadores desde 12 mm hasta 35
mm de didmetro con una profundidad maxima de corte de 50 mm, el ME3500 es
increiblemente versatil; incluso mas si se tiene en cuenta que dispone de una
capacidad de torsion del taladro de 13 mm.

Modelo

Cédigo

Potencia del motor

@ max. de fresa

Profundidad max. de corte

N° de revoluciones (en vacio)
Nivel de ruido

Dimensiones max. (L x an x al)
Dimensiones min. (L x an x al)
Dimensiones base magnética (L x an x al)
Adhesién magnética

@ interno para fresa de corte
Peso neto

ME3500

670350

1.200 W /230 V

35 mm

50 mm

550 r.p.m.

90 dB

468 x 260 x 300 mm
383 x 220 x 285 mm
48 x 80 x 164 mm
1500 kg f

19 mm Mango Weldon
12,7 kg

749<

ME3500
670350

Maquina en accién.

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.

! Fresa
no incluida

www.aslak.es @
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MB 351 / MB 301 Auto

Taladros magnéticos de alta calidad para mdltiples usos, gracias al gran didmetro de perforacién, mas econdmico y rapido.

/]

- Guia de perforacion muy

estable a través de guia
pinola de disefo largo y
resistente.

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

- Taladros especificamente disefiados para la perforacion de materiales de acero.

- Para fresas con vastago de Weldon 19 mm.
- Guia de perforacion muy estable y robusta.

- El dispositivo esta conectado a tierra y doblemente aislado, por lo que es ideal para obras de

construccion.
- El refrigerante pasa por dentro de la fresa.

Portafresas automatico (MB 351)
y bajada automatica (MB 301 Auto)

de serie.
Modelo MB 351 MB 301 Auto
Codigo 3860351 3860300

Potencia del motor

@ taladro max. perforacion acero
Profundidad max. perforacién acero

@ taladro max. perforacién con broca'”
Profundidad max. perforacién con broca"”
Cambio vastago Weldon

N° de revoluciones (en carga)
Dimensiones de la base magnética
Adhesién magnética

Dimensiones max. (L x an x al)

Peso neto

1.100W /230 V
manual

35 mm

50 mm

13 mm

110 mm'

19.0 mm

330 r.p.m.

165 x 80 mm

1.500 kgf / 15.000 N
330 x 125 x 476 mm
12,6 kg

1.100W /230 V
manual aut.
35 mm 30 mm
50 mm 45 mm
13 mm -

110 mm —

19,0 mm

330 r.p.m.

165 x 80 mm

1.500 kgf / 15.000 N
280 x 205 x 395 mm
16,5 kg

MB 301 Auto (1) Con broca montado directamente.

6%4¢

MB 351
3860351

1.319¢

"
1/ Fresa
MB 301 Auto

no incluida

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.

MAG42

@VOLUTIONSTEEL

Taladro industrial magnético con capacidad hasta 42 mm.
Ideal para puentes, marcos de acero, vigas IPN, etc.

CALIDAD INDUSTRIAL

Este taladro magnético compacto es engafoso en sus capacidades, aunque
pequenio en tamafio es muy productivo en el trabajo industrial y la fabricacién de
alta resistencia. Versatil, preciso y portatil, con una fuerte adhesion magnética.
IDEAL PARA TRABAJAR EN EL LUGAR QUE ESTA LA PIEZA

Edificios con estructura de acero, el taladro magnético es una herramienta
esencial. Muy facil de transportar (con la caja suministradal, su peso ligero
hace que sea manejable en posiciones dificiles y lugares limitados.

FUNCION BROCA HELICOIDAL

Ofrece un valor increible con la capacidad de utilizar hasta 42 mm con fresay 13
mm con broca. También cuenta con un sistema de refrigeracion integrado para
la perforacion con fresas.

Modelo MAG42

Cédigo 670420

Potencia del motor 1.200 W/ 230V

@ max. de fresa 42 mm

Profundidad max. de corte 50 mm

NO de revoluciones (en vacio) 450 r.p.m.

Ciclo max. de trabajo recomendado 30 min.

Nivel de ruido 89,4 dB

Anchura 222 mm

Altura max. 654 mm
::eifmacluida AFtura njin. » 420 mm

Dimensiones base magnética (L x an x al) 180 x 90 x 40 mm

Adhesién magnética 1300 kg f

@ interno para fresa de corte 19 mm Mango Weldon

Peso neto 12 kg

478¢

MAG42
670420

@ www.aslak.es

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.
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ASLAK

metal

MB 502 / MB 754

Taladro magnético de alta calidad para multiples usos.

- Para fresas de 19 mm tipo Weldon

- Husillo perforado en toda su longitud para el paso del liquido refrigerantes muy profundo.

- Dispositivo con doble aislamiento y conectado a tierra, por lo que puede utilizarse en obras de construccion.

- Alta capacidad de retencién magnética.

- El refrigerante es conducido hasta el lugar de la perforacion.

- Posibilidad de taladrar con fresa y broca mediante adaptador y portabrocas con gran facilidad. Funcionamiento seguro y fiable.

MB 502. 2 velocidades y portafresas automatico de serie.

Fresa
no incluida

Modelo MB 502 MB 754

Cadigo 3860502 3860754

Potencia del motor 2.000 W/ 230V 2.000 W /230 V

@ taladro max. perforacion acero con fresa 50 mm 75 mm

Profundidad max. perforacion acero con fresa 75 mm 50 mm

@ taladro max. perforacién acero con broca — 32 mm

Profundidad max. perforacién acero con broca” |— 150 mm

@ taladro max. perforacion con broca® 16 mm 16 mm

Profundidad max. perforacién con broca? 110 mm 110 mm

Cambio vastago Weldon 19,0 mm 19,0 mm

N° de revoluciones (en carga) 230/ 300 r.p.m. 90/120/180 /230 r.p.m.

Dimensiones de la base magnética 200 x 100 mm 200 x 100 mm

Adhesion magnética 3.300 kgf / 32.000 N 3.300 kgf / 32.000 N ooy
Dimensiones max. (L x an x al) 330x 125 x 476 mm (330 x 125 x 476 mm J00
Peso neto 22,9 kg 24,8 kg

(1) Con broca montada directamente. (2) Con accesorio adaptador y portabrocas.

1125¢ || 1.220e

MB 502 MB 754
3860502 3860754

Consulta a

MB 754. 4 velocidades, husillo conico MT 3 y rotacion derecha/izquierda.

Taladros de gran diametro mas eficientes y mas
rapidos que taladrar con broca sélida.

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

- Cambio de herramienta con
una simple accion.

- Varios rangos de velocidad.

Fresa
no incluida

Perforacion con broca solida:

- Por lo general se requiere taladro piloto previamente.

- Necesidad de herramienta fabricada para taladro de
gran diametro.

- Gran superficie para trabajar.

- El elevado gasto de energia.

- Menor calidad del agujero taladrado (bordes).

Perforacién con fresa:

- No es necesario taladro piloto previo.

- Debido a la pequefa superficie de mecanizado es
posible realizar el trabajo mas rapido y con menos
energia.

- Perforacion de hasta max. @ 120 mm.

- Gran calidad (superficie sin rebabas).

- Considerablemente mas eficiente que la perforacion
solida.

- Cambio rapido de herramienta sistema "Lock &
Load" a excepcion de MB 754.

ccesorios opcionales en paginas 77 y 78.

www.aslak.es @
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MB 351 F

- Luces LED para zonas de
trabajo oscuras.

no incluida

662¢

MB 351 F
3860350

llisraft

Metallbcarbertunasmaschinen
Taladro magnético de alta calidad para multiples usos.

- Para fresas con eje de 19 mm Weldon.

- Comodidad de uso bien equilibrado.

- Palanca de control de avance puede ser utilizada por ambos lados.
- Lampara LED para areas de trabajo oscuros.

- Luz ponderada.

- Practico y aprovi i 6ptimo en

Diseno extraplano.

Modelo MB 351 F

Cédigo 3860350

Potencia del motor 1.100 W/ 230 V

@ taladro max. perforacion acero 35 mm

Profundidad max. perforacién acero 30 mm

Cambio vastago Weldon 19,0 mm

Ne de revoluciones (en carga) 390 r.p.m.
Dimensiones de la base magnética 165 x 80 mm
Adhesién magnética 1.500 kgf / 15.000 N
Dimensiones max. (L x an x al) 285 x 101 x 200 mm
Peso neto 10 kg

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.

MB 202 G

- Reequipamiento/conmutacién
de perforacién con fresay con
broca de nicleo sélido con
facilidad.

. ﬁplima estabilidad y control
de perforacién debido al gran
tamano del husillo y la guia
que lo mantiene en la orienta-
cion correcta.

1.420<

MB 202 G
3862000

Fresa
no incluida

ZYmetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Taladro magnético de alta calidad para multiples usos.

- Para brocas con 19 mm eje Weldon.

- Husillo perforado en toda su longitud para el paso del liquido refrigerante.
- El dispositivo esta provisto de toma tierra y doble aislamiento por lo que puede

utilizarse en obras de construccién.
- Alta capacidad de retencion magnética.
- Fabricado con material de alta calidad.

- Suministro de refrigerante integrado y automatico.

- Cambio de la direccién de rotacién sin detener el motor.

3 funciones: Tallado de roscas,
perforacion con fresa huecay

con brocas de nucleo.

Modelo MB 202 6

Cédigo 3862000

Potencia del motor 1.100 W/ 230 V

@ taladro max. perforacion acero 35 mm

Profundidad max. perforacién acero 50 mm

Max. @ de perforacion / perforacion sélido” 13 mm

Max. profundidad de perfor./perfor. sélido" 150 mm

Cambio vastago Weldon 19,0 mm

N° de revoluciones (en carga) 330 r.p.m.
Dimensiones de la base magnética 180 x 80 mm
Adhesion magnética 1.500 kgf / 15.000 N
Dimensiones max. (L x an x al) 330 x 125 x 476 mm
Peso neto 13,7 kg

(1) Montaje con adaptador de portabrocas y portabrocas

ACCESORIOS INCLUIDOS

M14, M16, M18, M20.

Portabrocas, portafresas Weldon 19 mm, pinzas para machos M12,

Consulta accesorios opcionales en paginas 77 y 78.

@ www.aslak.es




Adaptador portabrocas 1/2”
Cédigo 3876001

Portabrocas con llave
1,5-13 mm, 1/2"
Cédigo 3876002

Adaptador de fresas
cambio rapido M 27
Codigo 3877351

MB 502

Adaptador portabrocas 1/2”
Cadigo 3876004

Portabrocas con llave
1-16 mm, 5/8"
Cadigo 3876005

Adaptador de fresas cambio
rapido M 27
Cédigo 3877502

Adaptador portabrocas MT 3
Cadigo 3876007

Portabrocas con llave
1-16 mm, 5/8"
Cadigo 3876005

Portapinzas para roscar
M3 - M12
Cadigo 3876017

Pinza para macho
de roscar M8 - M20
Cédigo 3876018

Avellanador

-
0-30 mm 0-50 mm

Adaptador de fresas

Cadigo P.V.P.
-0-30 mm HTA030 78¢ Cédigo PV.P.
- 0-50 mm HTAS7 98e - Cambio rapido M 24 (MB 351-MB 300 Auto) 3877351 T4he
Adaptador portabrocas
3876007
Caédigo P.V.P.
) @ - Cambio rapido M 27 (MB 502) 3877502 79¢
3876001 HTA46 3876004 HTA47 3050660
Cadigo P.V.P.
- 1/2 (MB 351-MB 300 Auto) 3876001 13¢
- 1/2" (ME3500) HTA46 24e
- 1/2" (MAG28-MAG42 HTA47 24e -
121 ] 14 Cédigo P.V.P.
-5/8" (MB 502 3876004 €
/8| ! - MT 2 - portafresas Weldon 387201283 58<
- MT 3 (MB 754) 3876007 54e
- MT 3 - portafresas Weldon 387201293 61e
-MT3/B 16 ME7500) 3050660 8'80€ Portaherramientas sin refrigeracién interna. Apropiado para vastago Weldon/uni-
versal de 19 mm (3/4 ") fresas huecas.
Portabrocas con llave
15-13 mm 1-16mm _ Cédigo P.V.P.
Codigo :\SP' - MT 2 - Weldon 387201303 134e
-1,5-13 mm, 1/2" (ME3500-MB 351-MB 300 Auto-MB 202 G) 3876002 € _MT 3 - Weldon 387201307 139<
-1-16 mm, 5/8" [MB 502-MB 754) 3876005 18 Portaherramientas de cambio rapido con refrigeracion interna automatica. Apro-
-1-16 mm, B 16 (MB 754-ME7500) HTA51 29¢ piado para vastago Weldon/universal 19 mm (3/4") fresas huecas.

www.aslak.es @
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Portapinzas para roscar

Codigo P.V.P.
- M3 - M12 (MB 754-ME7500) 3876017 149¢
- M8 - M20 - MT 3 (MB 754-ME7500) 3876018 159¢

Pinza para machos de roscar

Recoge virutas magnético

La herramienta perfecta para limpiar rdpidamente rebabas y res-
tos de manufacturas.

Cédigo P.V.P.
- Cyclone 670001 29¢

Codigo P.V.P.
-M5 3876009 139¢
- M6 3876010 139¢
- M8 3876011 142¢
- M10 3876012 142¢
- M12 3876013 142¢
-M16 3876014 142¢
- M20 3876015 142¢
Lubricantes +
pasta de corte

Codigo P.V.P.
- 500 ml 387601150 11e

Aerosol para corte de acero de alta velocidad "MECUTSPRAY". Sin propulsor debido
al sistema de bombeo. El aerosol ideal para tareas de corte en todos los tipos de
aceros + metales NE. Biodegradable de acuerdo a CEC-L-33-T 82.

UN __.AL-
SCHLgnEnggsTE
-

Kit de fresas

Contiene 6 fresas cortas (25 mm) de 812/14/16/18/20/22 mm
+ puntero piloto en maletin.

127

Kit de 6 fresas
HT1000S

Fresas

Disponemos de todas las medidas de
12 a 65 mm, serie corta y larga.

@

/N

Cadigo P.V.P.
PZ:toar:: corte universal. La pasta se pega a la herrafnsi:]?;.1l5d7eal para trabajarZZ1€ - 12 mm serie corta - 25 mm HT125 18¢
condiciones dificiles, para trabajos de roscado se trabaja "al revés”. Adecuado para - 14 mm serie corta - 25 mm HT14S 19¢
tareas con diferentes tipos de acero, asi como NE metales. Libre de cloro. - 18 mm serie corta - 25 mm HT18S 20¢
- 20 mm serie corta - 25 mm HT20S 22¢
- - 22 mm serie corta - 25 mm HT22S 24e
Accesorlo pa ra tu bos - 24 mm serie corta - 25 mm HT24S 27
Para montaje en tuberias. De facil montaje. =26 mm serie corta - 25 mm HT265 29¢
Para taladros con base 100 x 200 mm. - Puntero piloto corto HTO00S be
Vélido para los modelos ME3500, MB 351, - 12 mm serie larga - 50 mm HT12L 26¢
MB 300 Auto, MB 502 y ME7500. - 14 mm serie larga - 50 mm HT14L 27<
- 18 mm serie larga - 50 mm HT18L 32¢
- 20 mm serie larga - 50 mm HT20L 35¢
- 22 mm serie larga - 50 mm HT22L 37¢
- 24 mm serie larga - 50 mm HT24L 39%¢
Cadigo P.V.P. - 26 mm serie larga - 50 mm HT26L b42¢
3867504 219< - Puntero piloto largo HTOOL Te

@ www.aslak.es
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ASLAK

metal

BF 16 Vario

Pequena fresadora a un precio excepcional para los usuarios mas exi-
gentes de la fabricacion de maquetas como hobby.

Uso no industrial.

- Filtro EMC (para proteger la electrénica sensible de sefales electromagnéticas).

- Cabezal portabrocas y portafresas bilateral giratorio en 90°, que permite de ese modo trabajos de
fresado y taladrado en cualquier angulo.

- Interruptor de seguridad de facil manejo segun IP 54, con disparador de tension minima e inte-
rruptor de emergencia.

Modelo BF 16 Vario
Cédigo 3338116
Potencia del motor 500 W/ 230V
@ méx. taladro fundicién / acero 16 /12 mm

@ max. fresado portacuchillas 63 mm

Tipo cono morse del husillo MT2/M10
Dimensiones de la mesa (L x an) 400 x 120 mm

210 - 160 - 220 mm
100 - 3.000 r.p.m.
505 x 465 x 795 mm
60 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.142¢

BF 16 Vario
3338116

Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
NO de revoluciones del husillo (2 vel.)
Dimensiones max. (L x an x al)

Peso neto

I opiMum

MASCHINEN - GERMANY

Portapinzas
no incluido

ACCESORIOS INCLUIDOS
Espiga MT 2/ B 16, herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.

BF 20 LD

- Avance de pinola sensitivo.

- Todas las guias estan templadas y rectificadas (bolsas de aceite para la lubri-
cacién).

- Filtro EMV (para proteger los componentes electrénicos sensibles).

- Sistema eléctrico de seguridad a 24V.

- Rotacion a derecha/izquierda.

- Cabezal orientable +-90° para facilitar | fresado y taladrado desde diferentes
angulos.

- Pantalla de proteccion ajustable en altura y con micro de seguridad.

Velocidades

- Facil lectura

dor digital.

Fresadora-taladradora robusta con regulacidn electrdnica de velocidad e indicador digital del recorrido y velocidad del husillo.

Visualizador digital
de posicién DRO 5

- Amplia gama de ve-
locidades regulables
de 90-3.000 r.p.m.

. - .
mediante visualiza- & &

- Precision de la pantalla 0,01mm.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Motor

- Cambio de dos velocidades y transmision
por engranajes para aprovechar el
potente motor de 1,1 kW.

- Potente motor de corriente continua con
supervisién de revoluciones permanente.

Bl m

Rodamientos de rodillos cénicos
- Precision de concentricidad superior
L 20,015 mm medida en la pinola.

Columna Eje Z
- Parte trasera perforada, facilita la
circulacion de aceite o grasa en el

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

2.410e

BF20LD
3338125

Modelo BF 20 LD "E;ﬁc?dfr de profundidad
Cédigo 3338125 Solanan
Potencia del motor 850 W /230 V - Reversible mm/pulgadas.
@ méax. taladro fundicién / acero 16 /12 mm
@ max. fresado portacuchillas 63 mm

. . Lampara
Tipo cono morse del husillo MT2/M10

h . - Integrada en el cabezal.
Dimensiones de la mesa (L x an) 700 x 180 mm ~Halégena 12V, 10W.
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 280 - 175 - 480 mm
NO de revoluciones del husillo (2 vel.) 90 - 3.000 r.p.m.
Dimensiones max. (L x an x al) 950 x 565 x 935 mm
Peso neto 115 kg

Portapinzas husillo de bolas.

no incluido

ACCESORIOS INCLUIDOS

Varilla de extraccién M 10, espiga MT 2/ B 16 / M 10, herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.

www.aslak.es @
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BF 20 Vario / BF 20 L Vario OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadoras-taladradoras estables con regulacion de velocidad electrdnica e indicador digital del recorrido y la velocidad del husillo.
Sistema de seguridad homologado 100%.

Motor

- Velocidad en dos pasos para una
transmision intensa de la poten-
cia del motor (850 W).

- Motor de corriente continua con
supervision de revoluciones per-
manente.

Velocidad

- Amplia gama de velocidades
regulables de 90 a 3.000 rpm.

- Pantalla de visualizacién de
revoluciones de facil lectura.

- Rotacién derecha/izquierda.

Control electronico
- Es posible encender la maquina
y apagar con el controlador
opcional CNC a través de un relé
de control integrado.

Conexion start-stop
- Para Controller CNC opcional.

indicador de profundidad

- Digital.

- Precision de la pantalla 0,01 mm.
- Reversible mm/pulgada.

Lampara
- Integrada en el cabezal.
- Halégena 12V - 10 W.

ColumnaejeZyX

- Canal de 9 mm preparado
para montaje posterior de
banda magnéticas
mediante pegado para
visualizador de cotas.

Columna

- Desplazable bilateralmente en 30 mm,
y también de forma mas alargada con
la cabeza pivotante y el tratamiento
central del objeto sobre la mesa de
coordenadas.

Mesa de coordenadas

- Longitud de la mesa:
BF 20 Vario: 480 mm
BF 20 L Vario: 700 mm

- Solida y precisa.

- Mecanizado con precision en la
superficie.

- Incluye ranuras en T.

- Desplazable mediante 3 volantes.

Portapinzas
no incluido

BF 20 Vario
y n
im Modellbau
B P T -
1. Plotz .
Maschinen Ejemplo de BF 20 AV
montado sobre torno
T T 2404V.
Modelo BF 20 Vario BF 20 L Vario .
Cédigo 3338120 3338122 " > )
Potencia del motor 850 W /230 V 850 W /230 V T —— Adaptador de motor Adaptador de montaje
@ max. taladro fundicién / acero 16 /12 mm 16 /12 mm | EQUIPAMIENTO ADICIONAL
@ max. fresado portacuchillas 63 mm 63 mm Cédigo P.V.P.
Tipo cono morse del husillo MT2/M10 MT2/M10 - Adaptador motor de gran velocidad 3356572 115¢
Dimensiones de la mesa (L x an) 500 x 180 mm 700 x 180 mm Se puede montar en la columna un motor de gran velocidad (hasta 26.000 r.p.m.).
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X |280 - 175-280 mm | 280 - 175 - 480 mm Lxan x al: 120 x 195 x 185 mm. Fijacién: @ 43 mm.
N° de revoluciones del husillo (2 vel.) |90 - 3.000 r.p.m. 90 - 3.000 rp.m. - Adaptador de montaje 3356571 115¢
Dimensiones max. (L x an x al) 745 x 565 x 935 mm 950 x 565 x 935 mm Para el montaje de la columna y el cabezal de fresado en la bancada de los tornos
Pess MG 103 kg 115 kg TU 2404 / TU 2506 / TU 2807.
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. - BF 20 AV 3338129 1.071<
Cabezal de fresado y columna de fresadora BF 20 Vario para montar en los tornos
TU 2506 y TU 2807. L x an x al: 470 x 425 x 912 mm. Peso neto: 80 kg.
1_578€ 1.696€ ACCESORIOS INCLUIDOS
BF 20 Vario BF 20 L Vario Varilla de extraccion M 10, espiga MT 2/ B 16/ M 10, herramientas de montaje.
3338120 3338122

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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metal

MH 25 SV OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Fresadora-taladradora estable con regulacién electrénica de velocidad y visualizador digital de velocidad DRO 5.

- Panel tactil de facil uso.

- Avance progresivo en todos los ejes mediante panel.

- Avance rapido en los ejes X/Y para un posicionamiento rapido.

- Contrapeso para facilitar el ajuste del eje Z.

- Visualizador de velocidad digital DRO.

- Control de velocidad variable.

- Avance de pinola sensitivo.

- Todas las guias estan templadas y rectificadas (bolsas de aceite para la lubricacion).
- Sistema eléctrico de seguridad a 124V.

- Cabezal orientable +-90° para facilitar | fresado y taladrado desde diferentes angulos.
- Rotacion a derecha/izquierda.

- Pantalla de proteccion ajustable en altura y con micro de seguridad.

Control Panel tactil
- Con panel tactil. - Claro y facil de usar.
- Con soporte en columna. - Presionando ligeramente con el dedo

- Resistente a liquidos y suciedad. se activa la funcion.

Canaleta articulada
- En forma de cadena para la conduccion
del cableado eléctrico.

MH 25 SV con banco

opcional.
Modelo MH 25 sV
Codigo 3338160
Potencia nominal 2,7CV/2kW/230V
Potencia del motor del husillo 1,5 kW
Par motor 10 Nm
Tipo cono morse del husillo BT 30
@ max. fresado portacuchillas 50 mm
@ max. fresado portacuchillas @25 mm
Dimensiones de la mesa (L x an) 620 x 180 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 270 - 220 - 400 mm
NO de revoluciones del husillo (2 x 6 vel.) 200 - 4.000 r.p.m.
Dimensiones max. (L x an x al) 975 x 965 x 1.000 mm
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
4.052€ ACCESORIOS INCLUIDOS
MH 25 SV Llave extraccion portaherramientas.
3338160

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS CON VARIADOR I Arranque de viruta

MH 28V OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Fresadora de precision con regulacion de velocidad electronica y visualizador digital del recorrido y la velocidad del husillo.

Sistema de seguridad homologado 100%.

- Filtro EMC (para proteger la electrénica sensible de sefales electromagnéticas).

- Todas las guias estan templadas y rectificadas (bolsas de aceite para la lubricacién).

- Instalacion eléctrica interior con 24 voltios en vez de 230 V (potencial de riesgo).

- Proteccién de guias en forma de fuelle.

- Giro manual hacia la derecha y hacia la izquierda.

- Cabezal orientable en + 90° para facilitar el fresado y taladrado desde diferentes angulos.

Control electrénico

- Es posible encender y apagar la maquina utilizan-
do el controlador CNC opcional a través de un sis-
tema integrado control de relé.

Motor

- Cambio de dos velocidades y transmision por engranajes para
aprovechar el potente motor de 1,1 kW.

- Potente motor de corriente continua y control de corriente
permanente.

Velocidades

- Amplia gama velocidad ajustable. 5

- Gran velocidad de 100 - 2.500 rpm.

- Pantalla digital de velocidad de facil
lectura.

- Rotacién manual derecha/izquierda.

Fresado placa soporte cabeza
- Planta y raspado.

ColumnaejeZyX

- Canal de 9 mm preparado
para montaje posterior de
banda magnéticas mediante
pegado para visualizador de
cotas.

Conexidn arranque/parada
- Para el controlador opcional de CNC.

Lampara
- Integrada en la cabeza de perforacion.
- Lampara halégena base de pin 12 V-10 W.

Columna Z
- Parte trasera perforada, facilita que el
aceite o la grasa recirculen.

Parte trasera del panel de
control

- Interruptor general ON / OFF.
- Micro fusibles.

Mesa de coordenadas
- Solida y precisa.

- Magquinado con precisién en superficie.
- Incluye ranuras en T.

- Guias en V ajustable.

- Ajustable a través de 3 volantes.

—
- _r

-l \’¥
Display movimiento del husillo
- Pantalla LCD,

- Precision de la pantalla

0.01 mm.
- Reconversién mm/pulgadas.

o

Modelo MH 28V

Cédigo 3338130

Potencia del motor 1,5CV/1,1kW/230V
@ méx. taladro fundicién / acero 20/16 mm

@ max. fresado portacuchillas 70 mm

Tipo cono morse del husillo MT3/M12
Dimensiones de la mesa (L x an) 730 x 210 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 380 - 190 - 440 mm
N° de revoluciones del husillo 100 - 2.500 r.p.m.
Dimensiones méx. (L x an x al) 870 x 630 x 1.000 mm
Peso neto 205 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

2.581€ ACCESORIOS INCLUIDOS

MH 28V Herramientas de montaje.

3338130 Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS CON VARIADOR I Arranque de viruta

ASLAK

metal

BF 30 Vario

Fresadora-taladradora de gran precision con control de velocidad electrdnico infinitamente variable y pantalla digital para el recorrido y
la velocidad del husillo.

Sistema de seguridad homologado 100%. F e

OFTIML

Motor monofasico 230 V.

OPTIMUM =

Db Finmiching
W e

Funcionamiento QUTO

- En modo automatico el motor se pone en funcionamien-
to automaticamente, y mas tarde se para en una posi-
cién extrema. De esta forma, no debe accionarse de
forma repetitiva el pulsador de Start y Stop.

Funcionamiento “roscar” J

- ELmotor se activa
mediante el desplazamiento de la palanca de guia hacia
abajo. Se puede cambiar el sentido de rotacion mediante
un interruptor de fin de carrera con aviso de profundi-
dad de taladrado regulable.

Motor sin escobillas, de

gran potencia

- Nuevo controlador sin
escobillas para un fun-
cionamiento optimizado y
un mayor rendimiento

- Alto rendimiento (2,2 kW).

- Las sefiales no se proce-
san de manera analégi-
ca, sino digitalmente.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Velocidad variable
- De 80 a3.100 r.p.m. s -

[ =]
Panel de control i
- Indicador de revoluciones digital.~
- Potenciémetro. \ 9
- Interruptor de emergencia. ‘ .
- Interruptor de funcién direccion de™&

rotacion.

OPTIMLIM' =

Babe- Friaminhing
Wy aie

Calibre digital de profundidad
- Precisién de la profundidad 0,01 mm.
- Reversible mm/pulgadas.

Mesa de coordenadas

- Maciza y precisa, con superficie de trabajo
practica y de grandes dimensiones.

-ConranurasenT.

- Regletas de cufia reajustables.

- Desplazable mediante 3 volantes.

- Incluye escala de medicién de longitud.

- Parada limite ajustable.

Modelo BF 30 Vario

Potencia del motor 3CV/22kwW/230V

@ max. taladro fundicién / acero 24/ 20 mm

@ max. fresado portacuchillas 75 mm

Dimensiones de la mesa (L x an) 750 x 210 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 430 - 200 - 450 mm

Ne de revoluciones del husillo (3 vel.) 80 -3.100 r.p.m.
Dimensiones max. (L x an x al) 1.075 x 795 x 1.245 mm
Peso neto 265 kg

3.877

BF 30 Vario (MK 3)
3338430

BF 30 Vario (1SO 30)
3338431

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Banco y broca
no incluidos.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Varilla de extracciéon M 12, herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS I Arranque de viruta

BF 46 Vario / BF 46 TC OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora universal de precision para el usuario exigente. El modelo BF 46 TC incorpora avance motorizado del eje Zy
cambiador de herramienta neumatico.

- Construccion robusta de hierro fundido. Avance con velocidad variable.

- Alta precision de concentricidad a través rodamientos de rodillos cénicos, superior a 0,015 mm medida en la pinola.

- Cabezal de fresado inclinable +90°.

- Las solidas guias en cola de milano macizas del cabezal aseguran la maxima estabilidad y una méaxima precision.

- Banco de acero robusto que asegura una gran estabilidad (opcional).

- Tope de profundidad. Modo roscadora. Modo automatico.

- BF 46 Vario preparado para CNC (rodamiento especial de husillo de los ejes y posibilidad de montaje de la caja de eje Y de la parte posterior).
- Lubricacién central para husillo, tuerca y guias (BF 46 TC).

- Buen precio y durabilidad larga.

Sistema de seguridad homologado 100%. Motor monofasico 230 V.

Funcionamiento QUTO
- En modo automatico el motor se pone )
en funcionamiento automaticamente, y ‘ .
més tarde se para en una posicion ¥
extrema. De esta forma, no debe accio- ‘ ‘

narse de forma repetitiva el pulsador
de Start y Stop.

- ELmotor se activa mediante
el desplazamiento de la
palanca de guia hacia abajo.
Se puede cambiar el sentido de rota-
cion mediante un interruptor de fin de
carrera con aviso de profundidad de
taladrado regulable.

Funcionamiento “roscar” J

Mordaza y portapinzas
no incluidos.

Motor sin escobillas, de

gran potencia

- Nuevo controlador sin
escobillas para un fun-
cionamiento optimizado y
un mayor rendimiento

- Alto rendimiento (2,2 kW).

- Las sefales se procesan

digitalmente. B 46 Vario

Modelo BF 46 Vario BF 46 TC
Cédigo 3338453 3338456
Potencia del motor 3CV/22kW/230V 3CV/22kw/230V
@ max. taladro fundicién / acero 28/ 24 mm 28/ 24 mm
@ max. fresado portacuchillas 80 mm 80 mm
Tipo cono morse del husillo 1SO 40 (DIN 2080) 1S0 40 (DIN 2080)
Dimensiones de la mesa (L x an) 850 x 240 mm 850 x 240 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 541 - 250 - 500 mm 541 - 250 - 500 mm
N° de revoluciones del husillo (3 vel.) 115 -3.100 r.p.m. 115 - 3.100 r.p.m.
Dimensiones max. (L x an x al) 1.210 x 950 x 1.520 mm 1.210 x 950 x 1.520 mm
Peso neto 480 kg 500 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
5.41 0€ 6.754€ ACCESORIOS INCLUIDOS
BF 46 Vario BF 46 TC Varilla de extraccién M 16, herramientas de montaje.
3338453 3338456

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS POR ENGRANAJES | Arrangue de viruta ASLAK

metal

MB 4 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora universal de precision, con transmisidn por engranajes y 12 velocidades.

- Construccion resistente en hierro macizo fundido.

- Regletas de cufa reajustables.

- Rango de revoluciones muy amplio de 95 - 3.200 r.p.m.
- 12 velocidades seleccionables mediante un motor de dos velocidades, con amplio rango de revoluciones.
- Funcionamiento muy silencioso gracias a los engranajes que giran en un bafo de aceite.
- Giro derecha-izquierda.

- Cabezal guiado por cola de milano.

- Cabezal del engranaje inclinable 60°.

- Base maciza de fundicién gris para estabilidad y absorber vibraciones.

- Tope de profundidad del taladro.

Panel de control

- Facil de operar.

- Pulsador de emergencia.

- Selector de giro.

“ Funcién de roscado. Fa il Cambio de velocidad

- Simplemente accionando la palanca
de cambios en la parte delantera.

Pantalla

- Ajustable en altura.

- Proteccién de apertura por
microinterruptor.

Funcién de roscado

- EL motor empieza automaticamente de
acuerdo con una trayectoria definida a
través del tope de profundidad de per-
foracion de la pinola.

- Cambia automaticamente la direccién
de giro tan pronto como se alcanza la
perforacion preajustada.

Columna
- Guia de cola de milano.
- Raspado manualmente.

Mesa de coordenadas

- Con guias en V.

- Incluye ranuras en T.

- Ajustable a través de 3 volantes.

- Escala de medicion de longitud
integrada.

- Topes ajustables.

Avance manual y husillo con ajuste fino
- Volante de mano.
- Facil de operar.

Modelo MB 4

Codigo 3338450

Potencia del motor (2 etapas) 1,1-1,5kW/ 400V
@ max. taladro fundicién / acero 32/28 mm

@ max. fresado portacuchillas 63 mm

Tipo cono morse del husillo MT 4

Dimensiones de la mesa (L x an) 800 x 240 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 430 - 200 - 450 mm
Ne de revoluciones del husillo (2 x 6 vel.) 95 - 3.200 r.p.m.
Dimensiones max. (L x an x al) 1.100 x 850 x 1.150 mm
Peso neto 320 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

2-463€ ACCESORIOS INCLUIDOS

Herramientas de montaje.

MB 4
3338450

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS POR ENGRANAJES IArranque de viruta

MB 4P / MB 4PV
El modelo MB 4PV incorpora variador de velocidad.

- Motor eléctrico de dos etapas de gran calidad.

- Avance manual del husillo con avance manual fino.
- Avance automatico husillo .

- Posicionamiento en eje Z.

- Cabezal de engranaje giratorio + 60°.

- Funcién taladrado / roscado.

Motorizacion de la y7
mesa eje Xy banco -
de serie. a

- Panel de control integrado.
- Visualizador de posicién de 3 ejes digital

integrado y compacto DRO (X-Y-Z) ]
- Menu navegacion de facil uso.
- Visualizador 3 lineas 5 digitos. |

Pantalla de seguridad

- Altura ajustable.

- De grandes dimensiones.

- Micro interruptor de seguridad.

Eje X

- Funcionamiento suave debido a las ruedas de engranaje en bafo de aceite.
- Gran rango de velocidad desde 95 - 3.200 r.p.m. mediante cambio de 12 velocidades conmutables.

Panel de control OPTIMUM

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Maquina fresadora universal con visualizador de posicion y base de la maquina en hierro fundido.

Cambio de velocidad

- Simplemente accionando el inte-
rruptor selector de engranajes
situado en la parte delantera.

- Con avance X de mesa motorizado de serie.
- Control de velocidad progresivo. i
Avance rapido.

- Giro hacia derecha/izquierda. —J —

MB 4PV
Modelo MB 4P
Codigo 3338460
Potencia del motor (2 etapas) 1,1/1,5kW / 400V
@ max. taladro fundicion / acero (5235JR) | 32/28 mm
@ max. fresado portacuchillas 63 mm
Tipo cono morse del husillo MT 4
Dimensiones de la mesa (L x an) 800 x 240 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 350 - 230 - 560 (aut.) mm
N° de revoluciones del husillo (2 vel.) 95 - 3.200 r.p.m.
Dimensiones (Ll x an x al) 1.250 x 945 x 1.920 mm
Peso neto 515 kg

MB 4PV
3338465

1,1/1,5kW/ 400V

24/ 20 mm
63 mm

MT 4

800 x 240 mm

350 - 195 - 560 (aut.) mm

60 - 2.760 r.p.m.

1.250 x 930 x 2.110 mm

495 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

6.011 || 6.694<

MB 4P MB 4PV
3338460 3338465

Avance del husillo

- Acoplamiento para cambiar de
avance rapido manual a avance
fino manual.

Avance fino del husillo
- Volante.
- Facil de usar.

Equipo refrigerante

Columna
- Solida guia de cola de milano.
- Raspado manualmente.

- Gran estabilidad.

- Gran precision.

Banco
- Base de fundicion maciza.
- Canal para virutas.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Herramientas de montaje.

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.

@ www.aslak.es




FRESADORAS CON VARIADOR | Arrangue de viruta ASLAK

metal

MF 1 Vario OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora de multiples funciones para uso profesional con control de velocidad y visualizador digital de posicion.

- Construccion robusta y maciza de fundicién de Meehanite de gran calidad.

- Todos los ejes disponen de guias en cola de milano reajustables.

- Giro de rotacion derecha/izquierda.

- Alta precision de concentricidad mediante rodamientos de rodillos cénicos, inferior
a 0,01 mm medida en la pinola.

- Avance automatico de pinola.

- Interruptor principal, reversible, pulsador de emergencia.

- Pantalla de proteccidn de altura regulable con microinterruptor.

- Lubricacién central para husillo, tuerca y guias.

- Cabezal de fresado inclinable hacia izquierda y derecha 90°.

- Soporte taladro/fresado giratorio +90°.

- Freno manual del husillo.

- Incluye visualizador digital DRO, de 3 ejes, posiciones (X-Y-Z).

Revoluciones del husillo

- Control de velocidad sin escalonamiento
con inversor de frecuencia.

- Muy amplio rango de revoluciones.

Panel de control

- Visualizador digital de velocidades.
- Giro derecha-izquierda.

- Pulsador de emergencia.

- Potenciémetro.

- Pulsador de Stop y Start.

Visualizador digital DRO.
- Compacto, digital 3 ejes, posiciones
(X-Y-2)
- Para medir posiciones individualmente.
» - Programable individualmente.
| - Display de cinco segmentos

EjeY
- Gran alcance.
- Hasta 410 mm.

Tope de profundidad de taladrado
- Ajustable con escala milimétrica.
- De lectura frontal.

h

Motor sin escobillas, de

gran potencia

- Funcionamiento muy
silencioso

- Par de giro practicamen-
te constante en todo el
rango de revoluciones

- Alto rendimiento.

Mesa en cruz

- Maciza.

- Exacta.

- De grandes dimensiones.
- Superficie de mecanizado precisa.

Eje X
- Topes finales ajustables.

Lubricacion centralizada
- Mesa en cruzy eje Z.

Bandeja recogevirutas
- Extraible.

Modelo MF 1 Vario
Cadigo 3336015
Potencia del motor 3CV/22kW/230V
@ max. taladro fundicién / acero (S235JR) 30/21 mm
@ max. fresado portacuchillas 63 mm
Tipo cono morse del husillo 1SO 40 (DIN 2080)
Dimensiones de la mesa (L x an) 915 x 200 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 365-210- 570 mm
N° de revoluciones del husillo 50 - 6.300 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 1.350 x 1.050 x 2.015 mm
Peso neto 850 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
9.065€ ACCESORIOS INCLUIDOS
MF 1 Vario Bandeja recogevirutas, visualizador digital de 3 ejes, herramientas de montaje.
3336015

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS CON VARIADOR I Arranque de viruta

MF 2 Vario DPA / MF 4 Vario DPA OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadoras-taladradoras multifuncionales de disefio macizo.
Regulacién continua de velocidad con convertidor de frecuencias “Made in Germany”.

Revoluciones del husillo

- Regulacion conmutan de la velocidad con convertidor
de frecuencias "Made in Germany".

- Escala de revoluciones especialmente amplia.

Tope de profundidad de taladrado
- Ajustable mediante escala milimétrica.
- Con lectura frontal.

MF 2 Vario

Eje X

- Con dispositivo de avance de
la mesa automatico de serie.

- Con regulacion continua de
velocidad y avance rapido.

- Desplazamiento a derecha e

izquierda.

- Cabezal giratorio en 360° e
inclinable de -45° a +45°.
- Recorrido del cabezal 406 mm.

- Con ajuste de altura eléctrico y
avance acelerado (MF 4 Vario).

- Con motor para elevacion de la
mesa (MF 4 Vario).

MF 4 Vario

Modelo MF 2 Vario DPA MF 4 Vario DPA
Cédigo 3336020DPA 3336040DPA
Potencia del motor 2CV/15kW/ 400V 5CV/3,75 kW / 400V
@ max. taladro fundicion / acero (S235JR) 24/ 20 mm 32/28 mm
@ max. fresado frontal portacuchillas 76 mm 100 mm
Tipo cono morse del husillo 1SO 40 (DIN 2080) 1S0 40 (DIN 2080)
Dimensiones de la mesa (L x an) 1.244 x 230 mm 1.370 x 254 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 406 - 305 - 800 (aut.) mm 406 (aut.) - 400 - 800 (aut.) mm MODELO SIN DPA
N° de revoluciones del husillo 10 - 5.100 r.p.m. 9 -6.750 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 1.400 x 1.450 x 2.150 mm 1.500 x 1.450 x 2.200 mm 1 1 1 98
Peso neto 950 kg 1.150 kg L] €
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. MF 2 Vario
3336020
12.849€ 16.387€ ACCESORIOS INCLUIDOS
MF 2 Vario DPA MF 4 Vario DPA Herramientas de montaje, bandeja recogevirutas.
$3360200PA 33360400PA Consulta accesorios opcionales en paginas 102a 111.
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FRESADORAS | Arrangue de viruta ASLAK

metal

MT 50 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora-taladradora multifuncional para fresado horizontal y vertical con visualizador digital de posicion DPA 2000.

- Modelo robusto y compacto fabricado en hierro fundido que absorbe altas vibraciones.

- Avance del husillo mediante mango en estrella (taladrado) o mediante volante manual
para un avance mas suave.

- El eje X se puede mover mediante el volante manual o el dispositivo de avance.

- Para trabajos de fresado en posicién horizontal con contrasoporte o soporte para fre- e
sadoras laterales, cojinete de deslizamiento ajustable.

- Para trabajos de fresado o taladrado verticales, taladrado en posicion inclinada y la
mayoria de trabajos de fresado.

Cabezal de fresado-taladrado
- Inclinable 90°.

Panel de control con visualizador

digital de posicién

- De facil manejo.

- Reduccion considerable de tiem-
pos de trabajo.

- Orientable.

Ajuste del cabezal del husillo
- Avance o retroceso.

Lampara de trabajo

- Luz halégena concentrada.

- Anodizada, reflector redondo
radiado semiabierto.

Sistema de refrigeracién

- Valvula dosificadora y de parada.

- Tubo flexible variable de elemen-
tos plasticos individuales.

Mesa de coordenadas

- Sélida.

- Precisa.

- Grandes dimensiones.

- Superficie de mecanizado preciso.

Avance de la mesa Panel de control
- Automético. - Orientable hacia el lado
- Avance de la mesa en izquierdo y derecho de la
eje X. maquina.
Sistema de refrigeracién
Modelo MT 50
Cadigo 3336005
Potencia total 6CV/4,5KkW /400 V
Potencia del motor del husillo vertical 1,1/2,2 kW
Potencia del motor del husillo horizontal 1.5 kW
@ max. taladro fundicién / acero (S235JR) 30/25 mm
Recorrido de la pinola 120 mm
Tipo cono morse de husillo vertical IS0 40 (DIN 2080)
Tipo cono morse de husillo horizontal 1SO 40 (DIN 2080)
Distancia del husillo vertical a la columna 240 - 650 mm
Distancia del husillo horizontal a la columna | 0 - 185 mm
N° de revoluciones husillo vertical 115 - 1.750 r.p.m.
N° de revoluciones husillo horizontal 60 - 1.350 r.p.m.
N de velocidades husillo vertical 8
Ne de velocidades husillo horizontal 9
Dimensiones de la mesa (L x an] 1.000 x 240 mm Posicion de fresado Proteccion de la mesa de
Avance de la mesa eje X 24 - 720 mm/min. horizontal coordenadas
Distancia ranuraen T 14 mm - Para trabajo de fresado - Abatible.
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 340 - 200 - 380 (aut.) mm en [iosmlon t\orlzontal‘con
Dimensiones (L x an x al) 2.270 x 1.500 x 2.100 mm :z;:arfarseus;;zrdeeydissocpoz.:r ¢
Peso neto 900 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
ACCESORIOS INCLUIDOS
Portabrocas automatico @ 1-16 mm / B18, espiga para portabrocas 1SO 40/B 18,
9 042 adaptador de IS0 40 / MT 3, adaptador de 1SO 40 / MT 2, husillo para fresado
L] € horizontal para herramientas @ 4 - 16 mm, bomba de refrigerante, ldmpara de
MT 50 maquina, indicador digital de posicién de 3 ejes.
3336005

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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MT 100 / MT 200

- Lubricacion central.
- Sistema de refrigeracion de serie.

con unidad de control integrada.
- Reglas de cristal - precision 5 Um.

integrado

- Giratorio.
- Inclinable a ambas partes de la maquina.

- Manejo sencillo de los elementos de mando para el cambio de velocidad.
- Visualizador de posicion digital giratorio DPA 2000 medida precisa

- Cola de milano con guias ajustables en los 3 ejes.

- Funcionamiento extremamente silencioso gracias a engranajes
rectificados que se encuentran en bafo de aceite.

- Incluye de serie avance de la mesa automatico en ejes X-Y-Z.

Visualizador de posicién digital con panel de control

- Reduccién considerable de tiempos de trabajo.
- Accionamiento de husillo y del avance de la mesa.

- Modelo resistente y sélido de fundicion de Meehanite-guss de alta calidad.
- Todas las guias templadas, con regleta de cufa de ajuste

- Interruptor principal e interruptor de proteccion del motor, giro a derecha e izquierda, interruptor de parada de emergencia.
- Volante manual de gran didmetro con escala.

Modelo

Codigo

Potencia nominal

Potencia del motor del husillo vertical
Potencia del motor del husillo horizontal
@ max. taladro fundicion / acero (S235JR)
@ max. fresado portacuchillas

Tipo cono morse del husillo vertical

Tipo cono morse del husillo horizontal
N° de revoluciones del husillo vertical
N° de revoluciones del husillo horizontal
Ne de velocidades del husillo vertical

N° de velocidades del husillo horizontal
Dimensiones de la mesa (L x an)

Avance de la mesa eje X /Y /Z

Distancia ranuraen T

Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

MT 100

3336110

4,9 CV/3,6 KW/ 400V
2,2 kW

20/18 mm
85 mm
1SO 40 (DIN 2080)

40 - 1.600 r.p.m.

1"

1.120 x 260 mm

24 - 402 / 24 - 402 / 402 mm/min.

14 mm

380 (aut.) - 270 (aut.) - 600 (aut.) mm
2.500 x 2.300 x 1.850 mm

1.300 kg

MT 200
3336120

12,5CV /9,2 kW / 400 V
4 kW

4 kW

30/28 mm

100 mm

1S0 50 (DIN 2080)

1S0 50 (DIN 2080)

60 - 1.750 r.p.m.
58 - 1.800 r.p.m.
12
12

1.320 x 360 mm

22 - 420/ 22 - 393 /513 mm/min.

14 mm

400 (aut.) - 280 (aut.) - 1.290 (aut.) mm
3.340 x 2.200 x 1.920 mm

2.220 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

13.673<

22.386<

MT 100 MT 200
3336110 3336120

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora universal para talleres, con visualizador de posicion digital DPA 2000, de gran versatilidad y de facil adaptacion.

Posicion de fresado horizontal

- Para trabajo de fresado en
posicion horizontal con con-
trasoporte y soporte para fre-
sas de disco.

Avance de la mesa automatico
- Motor para avance de la mesa
enejesXeV.

ACCESORIOS INCLUIDOS

MT 100: Portafresas para fresa plana de @ 22 mm, portapinzas @ 4-16 mm, por-
tafresas ISO 40 @ 32 mm, herramientas de montaje.

MT 200: Portafresas para fresa plana de @ 22 mmy @ 27 mm, portafresas I1SO
50 @ 32 mm, adaptador ISO 50 / MT 4, portapinzas @ 4 - @ 26 mm.

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS POR ENGRANAUJES | arranque de viruta ASLAK

metal

UF 100 Aut. OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Calidad y precision. Asegura una alta productividad y gran comodidad con el desplazamiento de la mesa de trabajo.
Con desplazamiento motorizado del eje vertical.

- Mltiples aplicaciones.

- Sistema central de lubricacion.

- Fabricacién robusta y maciza de fundicién Meehanite de gran calidad.

- Mesa de coordenadas maciza y precisa, con superficie de trabajo practica y de grandes dimensiones.
- Guias templadas inductivamente y mediante regletas de cufas ajustables.

- Guias en cola de milano.

- Cabezal de fresar regulable en todos los angulos.

- Cojinete de friccién regulable para trabajos de fresado en posicién horizontal con luneta de proteccion y con sujecién para fresa de disco.
- Disparador de tension minima, llave e interruptor de seguridad, y desplazamiento a derecha e izquierda.
- Volantes de grandes dimensiones con escala.

- Lampara de serie.

- Bomba de refrigeracion de serie.

UF 100 Aut. en
posicién de fresado
horizontal.

- Desplazamiento motorizado de - Cojinete de friccién regulable
la mesa, ejes X, Yy Zen 9 po- para trabajos de fresado en
siciones, de 18 - 310 mm/min posicion horizontal con luneta
de proteccién y con sujecion

para fresa de disco.

MODELO

Modelo UF 100 Aut.
Cédigo 3336103
Potencia del motor 3,0CV/2,4kW/400V
@ max. taladro fundicién / acero 20/18 mm
@ max. fresado portacuchillas 85 mm i -
Tipo cono morse del husillo 1S0 40 (DIN 2080) "LZ“:LZ.'E.?,':%‘L"X g!']%';a‘
Dimensiones de la mesa (L x an) 1.120 x 260 mm reglas y montaje
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 430 (aut.) - 270 (aut.)- 600 (aut.) mm
N° de revoluciones del husillo 40 - 1.600 r.p.m. 1 2 378€
Dimensiones (L x an x alt) 1.655 x 1.325 x 1.730 mm -
Peso neto 1.350 kg U%gg&AOgB&PA
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
ACCESORIOS INCLUIDOS
1 1 033 Juego de 8 pinzas (4-16 mm) con portapinzas IS0 40, cojinete para posicién de
L] € fresado horizontal con sujecién para fresa de disco, sistema de refrigeracion,
UF 100 Aut. deposito colector de refrigerante, lampara.
3336103

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS POR ENGRANAJES I Arranque de viruta

MT 8 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora multifuncional con visualizador digital de posicion DPA 2000 y cambiador de herramientas neumatico para uso profesional.

- Modelo resistente y robusto de fundicion de Meehanite-guss de alta calidad.
- Guias rectangulares sélidas de ejes Yy Z.

- Mesa en cruz sélida y de grandes dimensiones con mecanizado preciso de superfi-
cie.

- Todos los ejes con guias en forma de cola de milano.

- Tope de taladrado ajustable con escala milimétrica, indicacion en la parte delantera.

- Movimiento altamente preciso gracias al rodamiento de rodillos cénicos, ajustado a
menos de 0.01 mm a la pinola.

- Interruptor principal con proteccién de motor, interruptor de parada de emergencia.

- Avance automatico de la pinola.

- Sistema de refrigeracion.

- Sistema eléctrico de Siemens.

- Giro hacia la derecha y hacia la izquierda.

1 C: i de herrami atico
- Tiempos de cambio cortos, manejo con una mano.
- Peso reducido gracias a una estructura optimizada.
- Bloqueo seguro mediante palanca acodada.
- Guia precisa gracias a una geometria optimizada.

- Consumo de aire muy reducido.

Tope de profundidad de taladrado
- Ajustable mediante escala milimétrica.
- Indicacién en la parte delantera.

- Para trabajos de fresado en posicion horizontal con contrasoporte o soporte para
fresados laterales.

Visualizador de posicidn digital con panel de control
integrado

- Facil manejo.

- Reduccién considerable de tiempos de trabajo.

- Inclinable a ambas partes de la maquina.

Mesa de coordenadas

- Solida y precisa.

- Grandes dimensiones.

- Superficie de mecanizado muy preciso.

Pantalla de proteccién
- Regulable en altura.
- De grandes dimensiones.

Avance de la mesa

- Automético.

- Motor para avance de la mesa
enejesX,YyZ.

Modelo MT8
Cédigo 3336088
Potencia nominal 9,8 CV/7,2kW/400V
Potencia del motor del husillo vertical 5,5 kW
Potencia del motor del husillo horizontal 4 kW
@ max. taladro fundicion / acero (S235JR) | 30 /21 mm
@ max. fresado portacuchillas 80 mm
Tipo cono morse del husillo vertical 1SO 40 (DIN 2080)
Tipo cono morse del husillo horizontal 1SO 50 (DIN 2080)
N° de revoluciones del husillo vertical 60 - 4.660 r.p.m.
N° de revoluciones del husillo horizontal 58 - 1.800 r.p.m.
N° de velocidades del husillo vertical 20
N° de velocidades del husillo horizontal 12
Dimensiones de la mesa [l x an) 1.320 x 360 mm - -— -
: Fresado horizontal Posicion de fresado horizontal

Avance de la mesa ejes X-Y 15 - 370 mm/m - Palancas de cambio clara- - Para las operaciones de fresa-
Distancia ranuraen T 18 mm mente dispuestas. do en posicion horizontal.
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 450 (aut.) - 300 (aut.) - 980 (aut.) mm -58a 1,800 r.p.m. - Posicién de fresado con soporte.
Dimensiones (L x an x al) 2.220 x 2.060 x 2.550 mm + Lateral para respaldo de las
P t 2500 ki fresas.

€50 neto 2 9 - Cojinete deslizante ajustable.
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS
24 167 Portabrocas @ 1 - 16 mm /B 18, cono I1SO 50, cono I1SO 40 / B 18, herramientas
L] € de montaje, contrasoporte para fresado horizontal, visualizador de posicién de
MT 8 3 ejes.
3336088

Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS I Arranque de viruta ASLAK

metal

MX 3 / MX 4 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora multifuncional para uso profesional, con visualizador de posicion digital DPA 2000, de alta calidad y precision.

- Avance de pinola en ejes X, Y, y Z, con movimiento rapido.
- Mesa en cruz con superficie de precision para posicion horizontal y vertical con ranuras en T.
- Con contrasoporte y soporte para fresas de disco.

- Manejo sencillo de los elementos de mando para el cambio de velocidad.
- Diseno de la maquina muy robusto.

- Fabricacion robusta en hierro fundido de alta calidad.

- Todas las guias estan templadas, con regleta de cufa para ajuste.

- Lubricacién central. -
- Volante manual de gran diametro con escala.

- Lampara de serie.

- Sistema de refrigeracion de serie.

- Gufas templadas.

- Visualizador de posicién digital DPA 2000 y reglas de cristal.
- Bandeja para virutas.

- Cabezal del husillo giratorio +90°.

CTIAR A

Posicion de fresado horizontal ~ Mesa de coordenadas

- Para trabajar con fresas de - Proteccién contra virutas y liquidos
disco especialmente para una refrigerantes.
amplia gama de usos. - Completamente plegable.

- Con contrasoporte y soporte
para fresas de disco.

- Cojinetes ajustables.

MX 4

Modelo MX3 MX 4
Cadigo 3346130 3346140
Potencia nominal 6,8CV/5KkW/400V 8,2CV /6 kW /400 V
Potencia del motor del husillo 2,2 kW 3 kW
@ max. taladro fundicion / acero (S235JR) | 32/28 mm 32/28 mm
Tipo cono morse del husillo vertical 1SO 40 (DIN 2080) 1SO 40 (DIN 2080)
Tipo cono morse del husillo horizontal 1SO 40 (DIN 2080) 1SO 40 (DIN 2080)
N© de revoluciones del husillo vertical 40 - 2.000 r.p.m. 40 - 2.000 r.p.m.
N° de revoluciones del husillo horizontal 40 - 2.000 r.p.m. 40 - 2.000 r.p.m.
N° de velocidades del husillo vertical 18 18
N de velocidades del husillo horizontal 18 18
Dimensiones de la mesa vertical (L x an) 830 x 225 mm 1.060 x 250 mm
Dimensiones de la mesa horizontal (L x an) | 750 x 320 mm 800 x 400 mm
Distancia ranuraen T 14 mm 14 mm
Desplazamiento de la mesa ejes Z-Y-X 300 (aut.) - 300 (aut.) - 400 (aut.) mm 400 (aut.) - 400 (aut.) - 450 (aut.) mm
Dimensiones max. (L x an x al) 1.880 x 1.400 x 1.820 mm 2.190 x 1.650 x 1.850 mm
Peso neto 1.300 kg 1.400 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
P.V.P. no incluye transporte.
27 999 32 460 ACCESORIOS INCLUIDOS
n € L] € Adaptador IS0 40 / MT 1, adaptador ISO 40 / MT 2, adaptador IS0 40 / MT 3,
MX 3 MX 4 soporte para posicién horizontal de fresado, visualizador de posicion de 3 ejes.
3346130 3346140 Consulta accesorios opcionales en paginas 102 a 111.
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FRESADORAS CNC I Arranque de viruta

M2LS OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora CNC con servo-accionamientos y control Siemens SINUMERIK 808 D, ideal para fines de capacitacion.

- Husillos de bolas fabricadas por /7

VIN en los tres ejes.

- Guia de cola de milano robusta y precisa, ajustable con guias V.

- Unidad controlable electronicamente.

- Puerta frontal con interruptor de seguridad.

- Disefo basico en dos partes. Acceso al tanque refrigerante por el frente; lado trasero con acceso al sistema electrénico.
- Lubricacién central.

- La etapa del cambio de marcha por engranaje a cargo del controlador Siemens.

2 velocidades por engranaje (L / H) Servo-accionamiento
- Potente transmision de la potencia - Mayor velocidad.
del motor - Mejor precision.

Lampara de aviso

Zona de trabajo

- Se puede ver facilmente por
los tres lados.

- Claros y resistentes paneles
de Makrolon.

Mando a distancia

- Electrénico.

- Reduce el tiempo de ajuste.

- Interruptor de parada de
emergencia.

- Boton de vigilancia.

Cabina
- Compacta y funcional.

-

Control CNC

- Ala vista, facil acceso.

- Controller IV.

- Control del accionamiento de
los ejes

Sistema de refrigeracion
- Tanque integrado en la base
- Capacidad del depésito 10 L,

Modelo M2LsS

Codigo 3500123

Potencia del motor 1,3CV/1kW/230V

Motor de transmision 850 W

Potencia bomba de refrigeracion 4O0W

Tipo cono morse del husillo MT2/M 10

@ max. trabajo de fresado frontal 52 mm

@ max. de la fresa final punta 16 mm .

Recorrido eje X 480 mm COI"ItI"Ol SlemenS SINUMERIK 808 D

Recorrido eje Y 155 mm — Ml - Excepcional rendimiento.

Recorrido eje Z 280 mm H - Simplemente inteligente.

Velocidad de avance eje X - Y - Z 2.000 mm/min. - Interfaz de usuario SINUMERIK, guia basica de inicio soporte para

N© de revoluciones del husillo “L* 90 - 1.480 rp.m. un nuevorusyario a través dg la configuracion de la etapa de paso
X — por la maquina y reduce el tiempo para la puesta en marcha a un

N° de revoluciones del husillo "H" 150 - 3.000 r.p.m. minimo.

Dimensiones de la mesa (L x an) 700 x 180 mm

Tamarfio ranura en T / distancia 12 mm/ 63 mm

Dimensiones (L x an x al) 1.620 x 895 x 2.085 mm

Peso neto 380 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

15.900€ ACCESORIOS INCLUIDOS

Herramienta de montaje, cable de conexion RS 232, software Siemens, ldmpa-
3?020%-53 ra de trabajo espiga MT 2/ B16 / M10.

@ www.aslak.es




FRESADORAS CNC I Arranque de viruta

ASLAK

metal

F3

Fresadora CNC compacta para fines de capacitacion. Fresado universal de gran rendimiento y calidad.

- Guias lineales en todos los ejes.

- Todos los ejes con husillos de bolas circulantes.

- Solida y precisa mesa de trabajo de gran medida de dimensiones y superficie mecanizada con precision con 3 ranuras en T
- El cambio de herramientas se realiza mediante pulsacién de un botdn que acciona un dispositivo electro-neumatico de sujecion para la herramienta.

- Equipo de refrigeracion.
- Lubricacién central.

- Unidad de Servomotor en todos los ejes.

- Panel de control giratorio.

- Equipada con software para PC Siemens Sinumerik 808 D.

- Incluye garantia Siemens 2 afios.

Espacio de

trabajo

- Claramente
visible por los
tres lados.

- Vidrio Makro-

lon claroy

resistente.

Modelo
Caodigo
Potencia del motor

Motor de transmision

Par motor del eje principal
Potencia bomba de refrigeracion
Tipo cono morse del husillo

@ max. trabajo de fresado frontal
@ max. de la fresa final punta
Precision de repeticion

Precision de posicionamiento
Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

Velocidad de avance eje X - Y - Z
N de revoluciones del husillo
Distancia del husillo a la mesa
Tamario mesa transversal (L x an)
Tamano ranura en T/ distancia
Carga max. de la mesa
Dimensiones (L x an x al)
Capacidad liquido refrigerante
Peso neto

OPTimi
F3

F3

3500410
3,5CV/2,5kW/400V
1,5 kW

10 Nm

95 W

BT 30

40 mm

25 mm

+0,015 mm
+0,015 mm

355 mm

190 mm

245 mm

10.000 mm/min.
200 - 4.000 r.p.m.
20 - 305 mm

620 x 180 mm

12 mm / 50 mm
30 kg

1.600 x 1.530 x 2.010 mm
50 L

1.400 kg

- Excepcional rendimiento.
- Simplemente inteligente.

minimo.

P.V.P. no incluye transporte.

19.990<

F3
3500410

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

I Lampara de aviso

Mando a distancia
- Electrénico.

- Reduce el tiempo de ajuste.
- Interruptor de parada de

- Boton de vigilancia.

Control Siemens SINUMERIK 808 D

- Interfaz de usuario SINUMERIK, guia basica de inicio soporte para
un nuevo usuario a través de la configuracion de la etapa de paso
por la maquina y reduce el tiempo para la puesta en marcha a un

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Unidad de conexiones

- Acceso facil.

- Facilmente conecta-
ble a la maquina.

- Ethernet.

- Jack.

- USB.

- RS232.

emergencia.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Herramientas de montaje.

www.aslak.es @



FRESADORAS CNC I Arranque de viruta

F4 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Fresadora fija CNC con mando Siemens SINUMERIK 808 D.

- Guias lineares en todos los ejes.

- Todos los ejes con rodamientos de bolas.
- Cambio de herramientas de 8 posiciones.
- Mesa de coordenadas con ranuras 3 T.

- Mando a distancia sistema electrénico.

- Dispositivo de refrigeracion.

- Lubrificacién central.

- Servoactuador en todos los ejes.

- Cuadro de mando giratorio.

- Siemens Sinumerik 808 D en PC carga gratis r).
- 2 afos de garantia Siemens.

DPTIHU_M Conducto de cable

- En una cadena energética.

Maquina en accion.

Lampara de aviso |
"

Espacio de trabajo 1 = mill* X
- Claramente visible por D pTI— I e Unidad de conexiones
los tres lados. (]

- Vidrio Makrolon claro y
resistente.

- Acceso facil.

- Facilmente conectable a la
magquina.

- Ethernet.

- Jack.

- USB.

- RS232.

Sistema de cambio de herra-
mienta

- Automético con leva de ancla-
je para 8 herramientas.

- Velocidad de cambio herra-
mienta 8 segundos.

- @ méx. herramienta 50 mm.

Modelo F4

Cédigo 3500430
Potencia del motor 11,5CV/8,5kW/ 400V
Motor de transmision 2,2 kW
Par motor del eje principal 14 Nm
Potencia bomba de refrigeracion 95 W
Tipo cono morse del husillo IS0 30/ BT 30
@ max. trabajo de fresado frontal 65 mm
@ max. de la fresa final punta 30 mm
Precision de repeticion +0,015 mm Panel de mando
Precision de posicionamiento +0,015 mm ’ Estructurav clara:
R - Grandes dimensiones.
N° de herramientas del tambor 8
Tiempo de cambio de herramienta 8 seg.
Recorrido eje X 310 mm
Recorrido eje Y 200 mm
Recorrido eje 2 300 mm Control Siemens SINUMERIK 808 D
Velocidad de avance eje X - Y - Z 10.000 mm/min. . X
N° de revoluciones del husillo 50 - 9.000 r.p.m. 3 . HHHH Efriep‘t::zr:l(erel:z?g‘zztz
Distancia del husillo a la mesa 90 - 390 mm - Interfaz de usuario SINUMERIK, guia basica de inicio soporte para
Tamafio mesa transversal (L x an) 690 x 210 mm un nuevo usuario a través de la configuracion de la etapa de paso
Tamafo ranura en T / distancia 16 mm /63 mm pu'r ‘la maquina y reduce el tiempo para la puesta en marcha a un
Carga max. de la mesa 100 kg minimo-.
Dimensiones (L x an x al) 1.800 x 1.641 x 2.000 mm
Capacidad liquido refrigerante 501
Peso neto 1.800 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

P.V.P. no incluye transporte.

27' 500€ ACCESORIOS INCLUIDOS

35[]FDIZ.;30 Herramientas de montaje.
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FRESADORAS CNC | Arrangue de viruta ASLAK

metal

F 150 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Potente fresadora con control CNC que destaca por su funcionamiento, velocidad, precisién y su larga vida Gtil.

- Fabricacion muy robusta.
- Guias lineales para funcionamiento con altas velocidades en todos los ejes.

- Cambiador de herramientas con cargador para 16 herramientas.

- Cuerpo en fundicién de Meehanite-guss de alta calidad.

- Mesa en cruz rectificada con 4 ranuras en T.

- Base con nervios a prueba de torsion.

- Husillo de bolas circulantes rectificado y pretensado de alto rendimiento en todos los ejes @ 32 x P8 x C3.
- Servoaccionamientos potentes en los husillos de bolas circulantes en los 3 ejes.

- Volante manual electrénico.

- Pistola de limpieza.

- Conexién por enchufe RJ45, conexién USB y conexién eléctrica (230 V).
- Sistema de refrigeracion con depésito de 210 litros.
- Intercambiador de calor.

- 2 afos de garantia Siemens.

opTin
FBo

AR

Cambio de herramientas
- Automatico con cargador para
16 herramientas.

OPTIMUM

Intercambiador de calor
- Transmision de calor eficiente
integrada desde el armario de

distribucion
Modelo F 150
Cédigo 3511210
Potencia del motor 34 CV /25 kW / 400V
Motor de transmision 12 kW
Par motor del eje principal 57 Nm
Potencia bomba de refrigeracion 1,27 kW
Tipo cono morse del husillo IS0 40 (DIN 69871) .
0 méx. rabajo de fresado frontal 63mm Control Siemens SINUMERIK 828 D
@ max. de la fresa final punta 32 mm
Precision de repeticion + 0,005 mm Incluve; _
Precision de posicionamiento + 0,005 mm ’ Segur\da.d integrada, . .
o B - Reconocimiento de material residual y mecanizado.
N de herramientas del tambor 16 - Programacién de fases de trabajo ShopMill.
Tiempo de cambio de herramienta 7 seg. - Administracién de la unidad de red.
Recorrido eje X 760 mm - Simulacién 3-D.
Recorrido eje Y 430 mm - Registro simultaneo.
Recorrido eje Z 460 mm
Velocidad de avance eje X-Y - Z 10.000 mm/min. SINUMERIK Seguridad Integrada®
N° de revoluciones del husillo 10 - 10.000 r.p.m. El paquete de seguridad completo para la proteccion de personas y de la
DictEndh ekl husile 2 5 mess 102 - 562 mm magquina trabaja de forma muy fiable, eficiente y econémica. Garantiza bajo
~ todas las exigencias de servicio un manejo seguro y practicable de la maquina.
Tamafio mesa transvers.al C X.an] 900 x 410 mm Todas las funciones de seguridad cumplen las exigencias segun SL 2/PL d, tie-
Tamafio ranura en T/ distancia 16 mm /102 mm nen los correspondientes certificados y listados en NRTL.
Carga max. de la mesa 350 kg = Funciones de seguridad muy completas y de elevada eficacia garantizan
Dimensiones (L x an x al) 3.000 x 2.050 x 2.310 mm reacciones rapidas segun la situacion en caso de fallos mediante la |megra-
. P . cién de funciones de seguridad en el accionamiento y en el control. Se ha integrado entre
Capacidad liquido refrigerante 2101
otros un control seguro de velocidad, parada y posicién. La gestién segura de los frenos posi-
Peso neto 3.520 kg bilita una proteccién antichoque para ejes verticales. Todas las sefales relativas a la seguri-
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. dad se pueden combinar sin hardware adicional gracias a la logistica programable y segura.
P.V.P. no incluye transporte.
69.990<
F750 ACCESORIOS INCLUIDOS
3511210 Pies de maquina de 6 piezas, herramientas de montaje, CD Siemens.
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FRESADORAS CNC IArranque de viruta

F 151HSC

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

F 211HSC

Modelo

Codigo

Control

Potencia total

Motor de transmision

Par motor del eje principal
Tipo cono morse del husillo

@ max. trabajo de fresado frontal
@ max. de la fresa final punta
Precision de repeticion
Precision de posicionamiento
N° de herramientas del tambor
Recorrido eje X

Recorrido eje Y

Recorrido eje Z

N° de revoluciones del husillo
Distancia del husillo a la mesa
Tamafio mesa transversal (L x an)
Tamafio ranura en T/ distancia
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

P.V.P.

F 80

3501080
Sinumerik 808 D
9,5 kW / 400 V
2,2 kW

14 Nm

IS0 30 / BT30
65 mm

30 mm

+0,015 mm
+0,015 mm

10

400 mm

225 mm

375 mm

50 - 8.000 r.p.m.
75 - 475 mm
800 x 260 mm
16 mm /5 mm
1.925 x 1.600 x 2.070 mm
1.900 kg

29.990e

F 105

3501105
Sinumerik 808 D
10 kW / 400 V
5,5 kW

35 Nm

IS0 40/ BT 40
75 mm

35 mm

+0,01 mm
+0,01 mm

12

550 mm

305 mm

460 mm

10 - 8.000 r.p.m.
100 - 600 mm
800 x 320 mm
14 mm/3 mm
2.164 x 1.860 x 2.200 mm
2.800 kg

35.990¢

F 151HSC
3511310
Sinumerik 828 D
20 kW / 400 V

15 kW

80 Nm

1SO 40 DIN 69871

+ 0,005 mm
+0,0056 mm
32

800 mm

500 mm

500 mm
12.000 r.p.m.
100 - 600 mm
900 x 520 mm
16 mm /5 mm
2.500 x 2.644 x 2.922 mm
5.000 kg

99.900<

F 211HSC
3511320
Sinumerik 828 D
35 kW / 400 V

11 kW

53 Nm

1SO 40 DIN 69871

+ 0,005 mm
+0,005 mm

32

1.000 mm

560 mm

550 mm

12.000 r.p.m.
100 - 650 mm
1.200 x 520 mm
16/5mm
3.230 x 2.644 x 2.972 mm
5.200 kg

104.900¢

OFTIMUM

F311HSC F4THSC FU 5-600 HSC
Modelo F 311HSC F 410 F 411HSC FU 5-600 HSC
Caodigo 3511330 3511240 3511340 3511380
Control Sinumerik 840D sl Sinumerik 828 D Sinumerik 840D sl Sinumerik 840D sl
Potencia total 30 kW / 400 V 35 kW / 400V 30 kW / 400 V 70 kW / 400 V
Motor de transmision 15 kW 13 kW 15 kW 20 /30 kW
Par motor del eje principal 250 Nm 70 Nm 250 Nm 32/40 Nm
Tipo cono morse del husillo 1SO 40 DIN 69871 1SO 40 DIN 69871 1SO 40 DIN 69871 1SO 40 DIN 69871
@ max. trabajo de fresado frontal |— 63 mm — —
@ max. de la fresa final punta - 32 mm - -
Precision de repeticion + 0,005 mm + 0,005 mm + 0,005 mm + 0,004 mm
Precision de posicionamiento + 0,005 mm + 0,005 mm + 0,005 mm + 0,008 mm
N° de herramientas del tambor 30 24 30 24
Recorrido eje X 1.000 mm 1.300 mm 1.200 mm 580 mm
Recorrido eje Y 650 mm 680 mm 730 mm 500 mm
Recorrido eje Z 650 mm 730 mm 650 mm 500 mm
N° de revoluciones del husillo 12.000 r.p.m. 10 - 10.000 r.p.m. 10.000 r.p.m. 12.000 r.p.m.
Distancia del husillo a la mesa 100 - 750 mm 100 - 830 mm 100 - 750 mm =
Tamafo mesa transversal (L x an) |1.400 x 610 mm 1.700 x 600 mm 1.400 x 710 mm 1.400 x 610 mm
Tamano ranura en T/ distancia 18 mm /5 mm 18/5mm 18/5 mm 14/7 mm
Dimensiones (Ll x an x al) 3.230 x 4.103 x 3.285 mm 4.200 x 2.720 x 3.130 mm 3.600 x 4.103 x 3.285 mm 3.160 x 4.240 x 3.000 mm
Peso neto 10.000 kg 6.600 kg 10.500 kg 7.500 kg
P.P. 131.900¢ 139.990< 132.990¢ 233.999¢

P.V.P. no incluye transporte.
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KIT CNC FRESADORA BF 20 | Arranque de viruta ASLAK

metal

OPTIMUM

EjeZ —
MASCHINEN - GERMANY

Eje X

2,75 Nm

Par motor
en el husillo
ejeXeY

4,4 Nm

Max. 14 mm/seg. Parlrrr]\m(_)l[
con husillo trapezoidal L Modullbay en eejeuZSI o

Velocidad de movimiento

L Platz

Max. 25 mm/seg.

con husillo de bolas de
recirculacion

Velocidad de movimiento

Max. 12 mm/seg.
con husillo trapezoidal
Max. 24 mm/seg.
con husillo de bolas de
Ver descripcién y precio recirculacion
BF 20 en paginas 79 y 80. Max. 14 mm/seg.
con husillo trapezoidal
Méx. 24 mm/seg.
con husillo de bolas de
recirculacion

Kit adaptador fresado Cédigo P.V.P. Control electronico Cédigo PV.P.
- Hardware MK F20DP 3570020 671e - Controller VI - 40V 3571950 559¢
Motores paso a paso con placa de bornes/panel terminal integrado. Funcionamien- Para panel 6 slots - sin tarjetas de control. Dimensiones: 540 x 275 x 125 mm

to muy silencioso gracias a la pequefa resonancia interna. IP 54 - motor cerrado - Tarjeta de control 3571960 133¢

protegido contra agua, astillas, etc. Semieje extendido. 400 pasos por rotacion.
Correas dentadas tipo HTP (High Tork Drive).

Equipo estandar:

Tres motores paso a paso de 2.2 Nm, 3A (bipolar), tres carcasas de ensamblaje con .
tapas incluidas, seis poleas dentadas, tres poleas, un manguito de soporte, un
separador, dos tuercas, 7 metros de cable de deteccién y kit de tornillos con
ensamblaje incluido.

Ejes X o Z: para un panel [se necesita una tarjeta por eje).

- OF

1MLIM

- Montaje en fabrica del hardware 9000500 336<

Tarjeta de control

Husillo de cojinete de bolas Cédigo P.V.P. Accesorios Cédigo PV.P.
Husillo de cojinetes de bolas individuales con tuercas - Cabina SHC 1 (Més informacién en pagina 105). 3539091 999<
- X-eje (BF 20 - 586 mm) 3574303 312¢ Para BF 20.
~Xeeje (BF 20 L - 788 mm) 3574304 335¢ - Cabina SHC 2 (Mas informacion en pagina 105). 3539092 1.199¢
Para BF 20 L Vario.

- Y-ej - 1

Y-eje [BF 20/BF 20 L - 350 mm) 357430 286e - Juego de conmutador de referencia con accesorios 3571980 151
- Z-eje (BF 20/ BF 20 L - 458 mm) 3574302 346e Con piezas complementarias universales. Gran precision de repeticién. Sin contac-
- Montaje de husillo de cojinetes de bolas 9000504 218< to. Para el montaje de la maquina, punto cero de la misma con sistema de protec-
Para cada eje cion segun IP 65.

- Montaje en fabrica de kit de conmutador de referencia 9000506 1M1e

Juego de conmutador de referencia

www.aslak.es e




KIT CNC FRESADORA BF 30 vario | Arranque de viruta

Eje Y
»
11,6 Nm ®
Par motor [ X:] ‘:
en el husillo
ejeXeY

Velocidad de movimiento
Max. 16 mm/seg.
con husillo trapezoidal
Max. 20 mm/seg.
con husillo de bolas de
recirculacion

Kit adaptador fresado Cédigo P.V.P.

OPTIMUM

Eje Z —
MASCHINEN - GERMANY

11,6 Nm

Par motor
en el husillo
ejeZ
Velocidad de movimiento
Max. 14 mm/seg.
con husillo trapezoidal
Max. 18 mm/seg.
con husillo de bolas de
Ver descripcidn y precio recirculacién
BF 30 Vario
en la pagina 83.

Control electronico Cédigo P.V.P.

- Hardware MK F30DP 3570030 1.142¢

- Controller IV 3571955 1.825¢

Motores paso a paso con placa de bornes/panel terminal integrado. Funcionamien-
to muy silencioso gracias a la pequefa resonancia interna. IP 54 - motor cerrado
protegido contra agua, astillas, etc. Semieje extendido. 400 pasos por rotacion.
Correa dentada tipo HTP (High Tork Drive).

Equipo estandar:

Tres motores paso a paso de 8 Nm, tres carcasas de ensamblaje con tapas inclui-
das, seis poleas dentadas, tres poleas, un manguito de soporte, un separador, dos
tuercas, 15 metros de cable de deteccion y kit de tornillos con ensamblaje incluido.

- Montaje en fabrica del hardware 9000603 392¢

Incluye 3 tarjetas de control. Controlador para 4 ranuras de tarjeta. 4 salidas de
relé, libre de potencial. Salida/Entrada de emergencia externa. Entrada para con-
mutador de referencia universal. Conexién 230 V ~ 50 Hz 300 VA

Dimensiones: 545 x 270 x 165 mm.

Tarjeta de control 3571959 339%¢
Universal para todos los ejes. Se necesita una tarjeta por eje.

- il OPTIMUM

-

'I‘.:;'...QE .

S e a0 o Hum@
0_ -~ =

Aceo

Controller IV

Tarjeta de control

Husillo de cojinete de bolas Cédigo PV.P. Accesorios Cédigo PV.P.
Husillo de cojinetes de bolas individuales con tuercas de husillo - Cabina SHC 3 (Mas informacién en pagina 105). 3539093  2.676<
- X-eje @ 20 mm 3574311 346¢ - Juego de conmutador de referencia con accesorios 3571980 151¢
- Y-eje 020 mm 3574312 335¢ Con piezas compl.emenlarials ur]iversales. Gran preusi.o'n de repgticién. Sin contac-
to. Para el montaje de la maquina, punto cero de la misma con sistema de protec-

-Z-eje @ 25 mm 3574313 357¢ cién segun IP 65.

- Montaje de husillo de cojinetes de bolas 9000523 279 - Montaje en fabrica de kit de conmutador de referencia 9000506 1M11e
Para cada eje

3 -

SHC 3 Juego de conmutador de referencia

@ www.aslak.es




KIT CNC FRESADORA BF 46 Vvario | Arranque de viruta

ASLAK

metal

17,4 Nm

Par motor
en el husillo
ejeXeY

Velocidad de movimiento
Max. 16 mm/seg.
con husillo trapezoidal
Max. 20 mm/seg.
con husillo de bolas de
recirculacién

Eje X

Kit adaptador fresado Cédigo P.V.P.

- Hardware MK F46DP 3570046 1.399<

OPTIMUM

Eje Z MASCHINEN - GERMANY

17,4 Nm

Par motor
en el husillo
ejeZ

Velocidad de movimiento
Max. 14 mm/seg.
con husillo trapezoidal

Max. 18 mm/seg.
con husillo de bolas de

Ver descripcién y precio
recirculacion

BF 46 Vario
en la pagina 84.

Control electronico Cédigo P.V.P.
- Controller IV 3571955 1.825¢

Motores paso a paso con placa de bornes/panel terminal integrado. Funcionamien-
to muy silencioso gracias a la pequefa resonancia interna. IP 54 - motor cerrado
protegido contra agua, astillas, etc. Semieje extendido. 400 pasos por rotacion.
Correas dentadas tipo HTP (High Tork Drive).

Equipo estandar:

Tres motores paso a paso de 12 Nm, tres carcasas de ensamblaje con tapas inclui-
das, seis poleas dentadas, tres poleas, un separador, dos tuercas, 15 metros de
cable de deteccidn, kit de tornillo e instrucciones de montaje.

- Montaje en fabrica del hardware 9000605 392¢

Husillo de cojinete de bolas Cédigo P.V.P.
Husillo de cojinetes de bolas individuales con tuercas de husillo

- X-eje 0 20 mm 3574321 368<
- Y-eje @ 20 mm 3574322 357¢
- Z-eje @ 25 mm 3574323 379%¢
- Montaje de husillo de cojinetes de bolas 9000524 290<

Para cada eje

Incluye 3 tarjetas de control. Controlador para 4 ranuras de tarjeta. 4 salidas de
relé, libre de potencial. Salida/Entrada de emergencia externa. Entrada para con-
mutador de referencia universal. Conexién 230 V ~ 50 Hz 300 VA

Dimensiones: 545 x 270 x 165 mm.

Tarjeta de control 3571959 339¢
Universal para todos los ejes. Se necesita una tarjeta por eje.

oPTiIMUM__*°
% - - -] E - e
T e e & Hm@
@ -~ =

Aiceo

|0' .
| .

Controller IV

Tarjeta de control

Accesorios Cédigo P.V.P.
- Cabina SHC 3 (Més informacién en pagina 105). 3539093 2.676<
- Juego de conmutador de referencia con accesorios 3571980 151

Con piezas complementarias universales. Gran precision de repeticién. Sin contac-
to. Para el montaje de la maquina, punto cero de la misma con sistema de protec-
cion segun IP 65.

- Montaje en fabrica de kit de conmutador de referencia 9000506 1M1

-—

Juego de conmutador de referencia

www.aslak.es @



COMPATIBILIDAD ACCESORIOS FRESADORAS | arranque de viruta

<
o o | 82

Descripcion Cédigo < > 3 E 13 |¢ o | o

= = N < | 8 S = - B | « < = 5 ® ~ © ~

| &5 |2 |6 |6 |& 5|55 |s|5|58|5|5|3%8 ¢
Mordaza de precision FMS 100 3354100 | @ (] [ ) L] (] ° ° ° ° (] ° °
Mordaza de precision FMS 125 3354125 [ ° [ ] ° [ ) ° [ ) [ ] [ ) [ )
Mordaza de precision FMS 150 3354150 o] o] [ ] ° ° ® ° °
Mordaza de precision FMS 200 3354200 [ ) [ o o [ ) [ ) °
Mordaza de precision FMSN 100 3354110 @ [ [ ° [ ] ° [ [ ) [ ° ° o [ ] [ ) o
Mordaza de precision FMSN 125 3354120 e} O ] ° ] ° ° ° ° ° ° ° ] ° °
Mordaza de precision FMSN 150 3354130 < [ [ ) [ ° ° [ ) ° [ ] [ ) [ )
Mordaza hidraulica HMS 100 3355100 [} [} [ ) ° (] ° o ° [} ° ° ° L] (] ° °
Mordaza hidraulica HMS 125 3355127 [ ° [ ] ° o [ ) ] ° ° ] ° [ ] ] ]
Mordaza hidraulica HMS 150 3355150 (] [ ] [} ° ° ° ° [ ] L] °
Mordaza hidraulica HMS 200 3355200 o] o [ o o [ ) o [ ] ] ]
Mordaza triaxial DAS 100 3355500 @ (] (] ° ¢} o} (] (] L[] (] ° ° L[] ° (] ] L[]
Mordaza triaxial MV3-75 3354175 [} (] e} [ o @] o) ° o o) O
Mordaza triaxial MV3-125 3354178 ¢} o} ¢} o} O ° ¢} O O
Mordaza biaxial ZAS 50 3354170 [} ® o] o] ® ° o] ° o]
Fresa de planear MT 2 3350212 | @ [ ]
Fresa de planear MT 3 3350213 °
Fresa de planear I1SO 30 3350215 °
Fresa de planear IS0 40 3350216 [ ] [ ° [ ° ° ° ° [ ] ° °
Portabrocas cierre rapido B 16 [} [ ] [} ° ® ° [ ] [ ] ° [} ° ° ° ° ® ° °
Portabrocas cierre rapido ROHM B 16 ] [ ] [ o [ ] o [ ] [ [ ) [ [ ) [ ) [ ) [ ) ° [ ) [ )
Portabrocas cierre rapido directo MT 2 3050571 o] o] o]
Portabrocas cierre rapido directo MT 3 3050573 o o] o] o] o]
Cono admisién MT 2 3050670 | @ (]
Juego de fresas de punta HSS 3352113 | @ [ ] ] ° [ ] ° [ ] ] [ ) ] ° ° [ ) ° [ ] [ ) [ )
Juego de fresas de punta HSS 3386200 @ [ ] [ o [ ] o [ ] [ [ ) [ o [ ) [ ) [ ) ° [ ) [ )
Juego de fresas de titanio 3051010 | @ [ ] [} ° ® ° [ ] [ ] ° [} ° ° ° ° ® ° °
Juego de brocas HSS con mango cénico MT 2 | 3051002 o o] o] o] o]
Juego de brocas HSS con mango cénico MT 3 | 3051003 ° [ ] o e} o] o] o]
juego de fresas de metal duro 3352118 | @ [ ] ] ° [ ] ° [ ] ] [ ) (] [ ) [ ) [ ) [ ) [ [ ) [ )
Juego de fresas punta redonda 3352116 | @ [ ] [ ° [ ] ° [ ] [ [ ) [ ° ° ° ° [ ] [ ) °
Espiga arrastre MT 2 3352102 | @ ®
Bomba de taladrina 230 V 3352002 | @ [ ] [ o [ ] o o o] e} e} e}
Bomba de taladrina 400 V 3352001 o] o] [} ° o] o] ® [ ]
Tubo flexible con base magnética KMS2 3356660 | @ [ ] [ o [ ] o [ ] [
Pulverizador con base magnética MMC1 3356663 | @ [ ] [ ° [ ] ° [ ] [ [ ° °
Motorizacién mesa V 99 3352022 ° ° [} [ )
Motorizacién mesa V 250 3352029 [ [ o
Pieza sujeciéon mesa 14 mm 3352031 ° [} ° °
Pieza sujecion mesa 18 mm 3352032 [ ] [ o [ ) [ )
® Recomendado © Recomendado con condiciones

Esta tabla incluye todas las opciones de equipos recomendados. Dependiendo de cada caso, puede ser razonable utilizar accesorios mas alla de lo mencionado en la tabla.
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COMPATIBILIDAD ACCESORIOS FRESA

ORAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal
- .E

Descripcion Cédigo ) > % s Z © - -

2| g | & 3 = S & - 8| « ~ = S| » ~ © | <

5| 5|2 |2 |65 |6 |&|5|5|s|2|5|58|5|5|%8 ¢
Elementos antivibratorios SE 1 3381012 ° ° ° L] L] L] ° °
Elementos antivibratorios SE 2 3381016 ° ° (] (]
Juego placas paralelas 3354000 | @ ° ° [} [} [} ° ° [ ] ° [ ] [ ] [ ] [} [} [ ] °
Mandril de precisién MT 3 3352083 o
Mandril de precisién MT 4 3352084 [}
Mandril de precision 1SO 30 3352085 °
Mandril de precision 1SO 40 3352086 [ ) ° [ ] ° [ ] [ [ [ ] °
Mandril de precisién MT 3 3352073 ° [}
Mandril de precisién I1SO 40 3352074 ° [ ] o [ [ ] [ ] ] ° ° [ )
Adaptador portafresas 1SO 40 3352071 ° ° ® ° [} ® ® [} [} ® °
Espiga MT 2 3050670 | @ [
Espiga MT 4 3350304 [
Espiga 1SO 30 3352069 ®
Espiga ISO 40 3352070 L[] ° (] ° (] (] (] (] (] (] °
Juego de pinzas con portapinzas SO 30 3352046 [}
Juego de pinzas con portapinzas I1SO 40 3352056 o [ ] o [ [ ] [ ] [ [ ° [ )
Pinzas ER 25 3441109 ° [ ]
Pinzas ER 32 3441122 [ (] ] ° [ ° ® [ [ ] ® ® [ [
Juego de pinzas con portapinzas MT 2/ER 25 | 3352052 | @ ]
Juego de pinzas con portapinzas MT 2/ER 32 | 3352053 | @ [ )
Juego de pinzas con portapinzas MT 3/M12/0Z 25| 3352050 °
Juego de pinzas con portapinzas MT 4/M16 3352094 [
Juego de pinzas directas MT 2 3351980 | @ [ )
Juego de pinzas directas MT 3 3352014 ° [
Juego de piezas de sujecién SPW 8 3352015 | @
Juego de piezas de sujecion SPW 10 3352016 [ ) [ [
Juego de piezas de sujecion SPW 12 3352017 ° [} [} [} [ ] ® [} [} [ ] °
Juego de piezas de sujecion SPW 14 3352018 o [
Juego de piezas de sujecion SPW 16 3352019 ° ° [ ] [} [}
Cambio herramientas aire comprimido 1SO 40 | 3352394 o/—| @ ° [
Limitador de angulo 90° 3385052 ° [ [ [ [ ) ° [ ] ° [ [ ] [ ] [ [ [ ] °
Prisma - Angulo ajustable WP 30 3352195 @ ° ° [ ) [ ) [ ) ° ° (] ° [ ) (] (] [ ) [ ) (] °
Dispositivo para roscar M5-M12 3352042 | @ [ ) o [ [ [ [ ) o [ ) ° ]
Divisor universal TA 125 3356125 ° [ ] ° [} [} [} ° ° ° [} ®
Contrapunto ajustable RST 1 3356155 | @ [ ) o [ [ [ [ ) o [ ) ° °
Contrapunto ajustable RST 2 3356157 o [ [ [ [ ) o ° [ [ ]
Plato divisor RT 100 3356110 o ° o (] (] (] ° ° ° [ ] [ ] [}
Plato divisor RT 150 3356150 L[] ° (] (] (] L[] ° (] ° (] (] (] (] (] (] °
Plato divisor RT 200 3356200 ° [} [} [} ° ° ® ° [} ® ® [} [} ® °
Plato divisor RTE 165 3356365 [ (] ® ® ® ] ° [ ] ° ® [ ] [ ® ® ° [
Plato divisor RTU 165 3354165 ° [} [} [} ° ° [ ] ° [ ] [ ] ® [} [} [ ] °

www.aslak.es @



ACCESORIOS PARA FRESADORAS IArranque de viruta

Controlador Power Drive 1 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
El control del motor de paso Power Drive 1 es una solucién compacta

HILII para controlar el eje de una maquina por separado, el cual funciona por
“"II"""I"I"" medio de un motor de paso.
L] v ] "]

ETIMUM e - Control para accionar un motor de paso sin controlador CNC.
bl - El control del motor de paso se realiza en modo semi-paso.

m - La tarjeta de control integrada esta protegida contra cualquier tipo de cortocircuito.
“ O . - Los fallos se mostraran mediante parpadeo del LED rojo.
| - Velocidad de avance infinitamente variable.
i- - Interruptor de referencia para dirigir la posicion de parada.
- Sentido de rotacién izquierda/derecha.
W - Con funcién de parada de emergencia.
® Q L &c L - Ejemplo de aplicacion como unidad de alimentacion del eje X de la fresadora BF 20.
e Voltaje / corriente: 24 V /3,5 A. Dimensiones (L x al x an): 115 x 128 x 62 mm.
ey

245c | o TS

_ ACCESORIOS INCLUIDOS
P°“3'§51%5."{° ! Fuente de alimentacién, interruptor referencial.

Kit de motorizacion eje X para BF 20 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Motores de paso con placa de terminales integrada. Funcionamiento
especialmente suave debido a poca auto resonancia. IP 54 motor
cerrado protegido contra el agua y circuitos integrados. Semi eje pro-
longado. 400 pasos por rotacion. Correa dentada del tipo HTD (Trans-
mision de Tork Alto) por puertos.

Es necesario el controlador Power Drive 1.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Motor paso a paso 2,2 Nm, 3A (bipolar), caja de montaje incl. tapa, correas de
transmision, 2 poleas, distanciadores, 1 anillo de ensamblaje eje X, cable con
blindaje eléctrico, juego de tornillos, instrucciones de montaje.

223<

MT F20X
3570015

Kit adaptador plato divisor CNC OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- MTRT 1 (para RT 100y 150).

Plato divisor no incluido.
- MT RT 2 (para RT 200).

%na 109.

r

279 359%<
ACCESORIOS INCLUIDOS
5451-76?121 ?51;{']?112‘ Caja, acople, motor paso a paso 2,2 Nm, 3Ay cable. |
Motorizacion para mesa OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sistema de desplazamiento para mesa fresadora, muy practico. Con regulacién continua de la velocidad y avance rapido. Marcha a dere-
cha e izquierda. Transformador, protector de exceso de carga y marcador de final de trayecto.

Lbbe

V 99 (montaje horizontal). Para BF 30, BF 46, F 30, F 45y F 40.

Es necesario kit de je para: Codigo P.V.P.

V99 . i
3353002 BF 30 Vario / F40 E 3352035 79
- BF 46 Vario / BF 46 TC 3352036 89¢

V 250 (montaje vertical). Incluye kit de montaje. Para MF 1 Vario, MF 2 Vario y MF 4 Vario.

488<

Codigo P.V.P.
V 250 _ ) .
3352029 Moqta]e en MF 1 Vario 9000485 212<
Por eje.
V250 S g - - -
- Montaje en MF 2 Vario / MF 4 Vario 9000489 167

@ www.aslak.es



ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta ASLAK

metal

Cabina OPTIMUM | | Banco

MASCHINEN - GERMANY
Cabinas de facil de mantenimiento para fresadoras CNC.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Apropiadas para maquinas de fresado CNC BF 20 Vario, BF 30 Vario y BF 46 Vario.
- Disefo compacto de la cabina.

- Laterales abatibles para facilitar el acceso.

- El trabajo es visible desde tres lados por las ventanas de MACROLON transparente.
- Base de doble cara.

- Con plataforma que se puede utilizar como base para ordenadores portatiles.

I —

Cddigo P.V.P.

n -BF 16/ BF 20 / MH 25 SV 3353000 175¢
Dimensiones (L x an x al): 340 x 420 x 800 mm.

- Estante 3352999 33e

Dimensiones (L x an x al): 720 x 470 x 30 mm.

Ejemplo
de uso.

Cadigo P.V.P.

-SHC 1 3539091 999<

Para BF 20 Vario. Jy

Dimensiones [l x an x al): 1.100 x 750 x 1.770 mm. Peso neto: 200 kg. Cadigo P.V.P.

_SHC2 3539092 1.199< -BF 16/BF 20/ MH 25 SV 3353003 364e

Para BF 20 L Vario. ) Dimensiones (L x an x al): 500 x 420 x 800 mm. Peso neto: 35 kg.

Dimensiones (L x an x al): 1.300 x 750 x 1.770 m. Peso neto: 220 kg. - BF 46 TC / BF 46 Vario 3353005 1.083¢

Dimensiones (L x an x al): 765 x 765 x 860 mm. Peso neto: 142 kg.
Codigo P.V.P.
-MH28V/MB4/F 40 3353006 312¢
Dimensiones (L x an x al): 625 x 415 x 750 mm. Peso neto: 54 kg.
Cadigo P.V.P.
-SHC3 3539093 2.676<
Para BF 30 Vario / BF 46 Vario.
Dimensiones (L x an x al): 1.895 x 1.490 x 1.695 mm. Peso neto: 300 kg.
Kit de seguridad
Protege al usuario de la maquina. Cumple el estandar 2006/42/CE con nuestra pro-
teccion Optimum SHC.
Caodigo P.V.P.
- Kit de seguridad 3539085 3.6%%¢
Cdédigo P.V.P.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Montaje incluido. Pantallas e interruptores de seguridad. -BF30/F40/F 45 3353004 676

Dimensiones (L x an x al): 940 x 650 x 815 mm. Peso neto: 85 kg.
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ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Casquillo de reduccion

Cédigo P.V.P.
- MT 3-MT 2/ M12 3350313 8e
- MT 4-MT 3/ M16 3350314 13e
Cono admision OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Juego de fresas

grarunil

12 piezas 20 piezas

Cédigo P.V.P.
3352113 69¢

- Fresas de punta HSS, 12 piezas
6 fresas, cortas. Acabado con 2 labios.

il

18 piezas 9 piezas
Cédigo P.V.P.
- Fresas de metal duro, 18 piezas 3352118 588¢

3 piezas de cada una de las medidas 3/4/6/8/10/12 mm. Tipo con 4 labios de corte.
Fresa revestida por completo material de metal duro (TIALN). Corte frontal para
perforar. Angulo de corte 35°.

- Fresas punta redonda, 9 piezas 3352116 241¢
Medidas 3 x 4 mm/3 x 6 mm/3 x 8 mm. Tipo con 2 labios de corte. Fresa revestida
por completo material de metal duro (TiALN). Borde con cara de corte geométrica
para perforacion. Angulo de corte 30°.

Portafresas
DIN 1835 B, @ 12x73, @ 10x63, @ 8x61, @ 6x52, @ 5x52, @ 4x51 mm
Cédigo P.V.P. 6 fresas, cortas. Acabado con 4 labios.
DIN 1835 B, @ 12x83, @ 10x73, @ 86, @ 6x57, @ 5x57, @ 4x55 mm
- Adaptador MT 2 3352102 45¢
Cono exterior MT 2. @ 16 mm. - Fresas de punta, 20 piezas 3386200 134e
61 10 fresas DIN 327 D, cortas. Acabado con 2 labios.
- Adaptador IS0 40 3352071 € DIN 1835 B, 3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm.
Cono exterior ISO 40. @ 22 mm. 10 fresas DIN 844 B, cortas. Acabado con 4 labios.
- Adaptador SK 50 3352066 68¢ DIN 1835 B, 3/4/5/6/8/10/12/14/18/20 mm.
Cono exterior 1SO 50. @ 27 mm. DIN 2080.
Fresa de planear OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
Portabrocas
Cédigo P.V.P. W
- EspigaMT2/M10/B 16 3050670 9e an
spiga / / MT 2 1S0 40 —
- EspigaMT3/M12/B 16 3350303 10¢ g
- EspigaMT4/M16/B 16 3050304 15¢ o
- Espiga 15030 /M 12/B 16 3352069 33¢ Codigo 2';‘2"‘
- Espiga ISO40/M 16 /B 16 3352070 40e IMT2/M10 3350212 €
-MT3/M12 3350213 269¢
-MT4 3350214 334e
Juego de fresas OPTIMUM [ | Zsos sas0215 305¢
MASCHINEN - GERMANY - 150 40 3350216 352¢

Inserto universal para tratar cualquier acero y metales NE. Para fresado plano y de
superficie. Hecho de acero especial de alta calidad. Gran precision sobre planoy
holgura de funcionamiento. Cuerpo de fresado con divisién offset para funciona-
miento muy suave y corte constante. Cuerpo de base y mango en forma de tallo, de
manera que se consigue una proyeccién de longitud mds corta y una tension esta-
ble. No se utilizara portabrocas adicional de fresa plano. Geometria especial para
fresado a gran velocidad. Econdmico, ya que puede girar con clter desafilado
(puede usarse mas de 12 veces). Incluye 5 placas de giro RDET 1003 MOSN 8026.
Incluye Torx TX15.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Plaquita de fresado HM

Cédigo P.V.P.

- RDET 3350220 52¢
5 piezas. RDET 1003 MOSN8026. Geometria de corte positiva. Recubrimiento PVD.
Para trabajos de acero hasta 900 N/mm?, acero inoxidable, aluminio, cobre y hierro
fundido.

- RDHT 3350221 52¢
5 piezas. RDHT 1003 MO-FA HF7. Pulido, con robusta geometria de corte positiva.
Para trabajos de aleacién de aluminio, aleacién de cobre y plastico.

@ www.aslak.es




ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mandril de precision

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Juego de cuchillas
de metal duro

el trabajo exterior y vertical. Rango de aplicacion de @ 10 mm hasta 220 mm.
De acero de gran calidad, endurecido y pulido. Incluye llaves. En maletin.

2 U

Caodigo P.V.P.
-MT3 3352073 1.260e
-1S0 30 3352072 1.260<
-1S0 40 3352074 1.260<

Juego de herramientas para uso universal en trabajos de taladro/escariar para la
produccion de agujeros de ajuste, puncién, rosca interior, etc. También apto para el
trabajo exterior y vertical. Rango de aplicacién de @ 5 mm hasta 250 mm. Fabrica-
do en acero de alta calidad, endurecido y afilado con precisién. Incluye perforado-
res, casquillo de apriete vastago y llaves. En maletin.

v

Codigo P.V.P.
-1S0 30 3352127 1.260<
- 150 40 3352128 1.260e
-1S0 50 3352129 1.260<

8 piezas. BJ2008-32L/BJ2010-40L/BJ2014-53L/BJ2016-68L/BJ2020-83L/BJ2025-
96L/BJ2030-115L/BJ20-L.20-100L.

Incluye portacuchillas, tuercas, extension circular, herramientas, caja sin cuchillas
reversibles.

4 Alum?nioA_ A
Cédigo P.V.P.
\ - Para acero (brocas No. 8y 7) 3352136 125¢
- Para acero (brocas No. 6 y 5) 3352137 125¢
- Para acero (brocas No. 4,3,2y 1) 3352138 125¢
Cédigo PP, - Para aluminio (brocas No. 8y 7) 3352141 125¢
_MT3 3352083 316¢ - Para aluminio (brocas No. é y 5) 3352142 125¢
-MT4 3352084 316¢ - Para aluminio (brocas No. 4, 3,2y 1) 3352143 125¢
-150 30 3352085 328¢ 10 piezas.
- 150 40 3352086 316e
I peoduction de sauporse dsshote puncrin rosea mieror, e, Tammen s | | Juego de pinzas con OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

portapinzas

Cédigo P.V.P.
-MT2/M10/ER 25 3352052 293¢
15 pinzas. @ 1,5 - 16 mm. DIN 15488.
-MT2/M10/ER 32 3352053 325¢
18 pinzas. @ 2 - 20 mm. DIN 15488.
-MT3/M12/ER 32 3352093 289¢
18 pinzas. @ 2 - 20 mm. DIN 15488.
-MT3/M12/0Z25 3352050 234e
7 pinzas. @ 6 - 25 mm.
-MT4/M16/ER 32 3352094 299<
18 pinzas. @ 2 - 20 mm. DIN 15488.
-MT 4/M16/0Z 25 3352051 257<

7 pinzas. @ 6 - 25 mm.

Caodigo P.V.P.

- 150 30 / ER 32 / DIN 2080 3352054 329¢
18 pinzas. @ 2 - 20 mm / DIN IS0 15488, 1 portapinzas, 1 perno de arranque M12 /
M12, 1 perno de arranque BT 30, portabrocas. En maletin metalico.

- 150 40 / ER 32 / DIN 2080 3352056 340¢
18 pinzas. @ 2 - 20 mm / DIN IS0 15488, 1 portapinzas, 1 perno de arranque M16 /
M16, 1 perno de arranque BT 40, portabrocas. En maletin metalico.

- SK 50/ ER32 / DIN 2080 3352065 324e

18 pinzas. @ 2 - 20 mm / DIN IS0 15488.
www.aslak.es @



ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

Portapinzas OPTIMUM | | Juego de piezas OPTIMUM
de sujecion
o
Codigo P.V.P.
-15030/ER 25 3352046 130e Cédigo PVP.
Con llave.
-SPW8 3352015 68¢

Pieza ranura en T 10 mm. Roscas de arranque M 8.

OPTIMUM - SPW 10 3352016 76<

Pieza ranura en T 12 mm. Roscas de arranque M 10.

Pinzas individuales

MASCHINEN - GERMANY

-SPW 12 3352017 93e

Pieza ranura en T 14 mm. Roscas de arranque M 12.

-SPW 14 3352018 122¢

Pieza ranura en T 16 mm. Roscas de arranque M 14.
MK 3 directas / M12 Cadigo P.V.P. - SPW 16 3352019 129
~04mm 3352004 17¢ Pieza ranura en T 18 mm. Roscas de arranque M 16.

17 58 piezas. Practica sujecion mural. Roscas métricas. 24 Pernos. é piezas de ranura

2@ 6mm 3352006 € en T. 6 tuercas. 4 alargos de tuerca. 6 alargos macho. 12 bloqueos de alargos.
-@8mm 3352008 17<
-@10mm 3352010 17e
-g12mm 3352012 17 Plato divisor con p[ato OPTIMUM
-016mm 3352013 17€ MASCHINEN - GERMANY

3 garras

Juego de pinzas directas OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

RTE 165 RTU 165
Codigo P.V.P.
- RTE 165 3356365 718¢
- RTU 165 3354165 989¢

Plato fabricado en material de gran calidad de Mehanite. Fiable y preciso. Roda-
mientos de rodillos cénicos de precision. Gran estabilidad incluso en trabajos de
gran exigencia. Taladro de husillo de grandes dimensiones para montar piezas de
trabajo mas grandes. Posibilidad de division por escalas en el volante mediante
calibre vernier. La mesa de trabajo con escala a 360° (RTE 165). Division parcial de
escala 360° con manivela y nonio (RTU 165). Divisién directa por disco de deten-
cion. 24 posiciones (divisiones 15°). Plato de 3 garras. 7 chapas de reposo con

Codigo P.V.P. 2/3/4/6/8/12/24 divisiones (RTE 165). Incluye disco de sujecion con tres ranuras.

-MT2/M10 3351980 e R
5 piezas. @ 4 - 6 - 8 - 10 - 12 mm. En caja de madera. Caracteristicas técnicas RTE 165 RTU 165

@ del plato 165 mm 165 mm
-MT3/M12 3352014 104e Dimensiones [alxan x| 200 x 260 x 218 mm 221 x 250 x 235 mm
6 piezas. @ 4 -6-8-10-12- 16 mm. En caja de madera. Altura de puntas 130 mm 130 mm

@ disco de sujecion 203 mm 203 mm

Apertura 36 mm 36 mm

Limitador de dngulo 90° OPTIMUM [ | == e A

/)7
4

Plantillas para platos divisores

-
Codigo P.V.P.
odi P.V.P.
3385052 110 Cédigo
En tratamientos mecanicos de trabajos de control y marcacién de piezas. Preci- - IT 150 [para RT 100 y RT 150) ) 3356152 94e
sién: Paralelismo y perpendicularidad de 0,01 sobre 100 mm. Nervios de riostra 3 discos graduados. Brazo. Marcador de dngulo con resorte.
laterales. Trabaja de forma limpia en exteriores. Medidas (L x al x an) 202 x 126 x - 1T 200 (para RT 200 y RTU 165) 3356205 116¢

150 mm. Peso neto: 7 kg.

@ www.aslak.es

2 discos graduados. Brazo. Marcador de angulo con resorte.




ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Contrapunto ajustable

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Divisor universal

Kit adaptador CNC
en pagina 104.

RT 100

Caodigo P.V.P.
- RT 100 3356110 306e
- RT 150 3356150 309
- RT 200 3356200 470

Plato fabricado en material de gran calidad de fundicion Mehanite. Fiable y preciso.
Gran estabilidad incluso en trabajos de gran exigencia. Husillo endurecido y pulido.
Relacion de transmision 90:1. La mesa de trabajo con escala a 360°. 1 rotacién del
volante supone 4° de rotacion. Graduacién de la escala en el volante 2”. Posibilidad
de division por escalas en el volante mediante calibre vernier.

Caodigo P.V.P. csd
4digo P.V.P.
-RST1 3356155 111e g
Altura de puntas 72 - 108 mm. Valido para RT 100, RT 150, -TA125 3356125 470<
-RST2 3356157 1 Caracteristicas técnicas TA 125
Altura d tas 110 - 145 . valid RT 200, RTE 165, RTU 165. - -
ura e puntas mm. Yaiido para Dimensiones (al x an x ) 175 x 205 x 230 mm

Altura central 100 mm

Paso 18 mm
Plato divisor OPTIMUM Anchura de ranura 16 mm

MASCHINEN - GERMANY Peso neto 12kg

OPTIMUM

———
MASCHINEN - GERMANY

Cambio de herramienta
de aire comprimido

Codigo P.V.P.
-1S0 30 3352393 824¢
Para BF 30 Vario
-1S0 40 3352394 824¢

Para BF 46 Vario, MF 1 Vario, MF 2 Vario, MF 4 Vario.

Posibilidad de conseguir un elevado vacio. Tiempo de cambio reducido gracias a su
mando manual. Peso ligero gracias a su optimizada estructura. Cierre seguro gra-
cias al principio de palanca acodada. Fijacion precisa gracias a su optimizada geo-
metria. Minimo consumo de aire.

Caracteristicas técnicas RT 100 RT 150 RT 200

Cono de centrado MT 2 MT 2 MT 3 - Montaj 9000490 280e
@ del plato 110 mm 150 mm 210 mm

Altura total 72 mm 79 mm 104 mm

Largo total 138 mm 204 mm 265 mm

Anchura total 118 mm 156 mm 199 mm

Altura de puntas 80 mm 102 mm 133 mm

Anchura de ranura 11 mm 11 mm 16 mm

Peso neto 9 kg 12 kg 30 kg

Accesorios Cédigo P.V.P.

- Contraplato (RT 150) 3356154 82¢

- Contraplato 130 mm (RT 200) 3356254 93¢

- Plato 3 garras 125 mm (RT 150) 3356100 282¢ Cédigo P.V.P.
- Plato 3 garras 75 mm (RT 100) 3356111 369¢ - Placa adaptadora BF 30 Vario 3352391 68¢
- Plato 3 garras para RT 200 3356225 300< - Placa adaptadora BF 46 Vario 3352392 90¢

www.aslak.es @



ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

Prisma - Angulo ajustable QPTIMUM | | Mordaza de precisién OPTIMUM

FMS 100

Boca prismatica

Codigo P.V.P.
- FMS 100 3354100 151e
Cédigo P.V.P. - Boca prismatica 3354102 36
- WP 30 3352195 105¢ - FMS 125 3354125 199
Uso practico, regulable de 0 a 60° y de 0 a -30°. Acero al carbono endurecido y L
pulido. Precision de perpendicularidad 0,005 mm. Tolerancia de angulo 0,01°. - Boca prismatica 3354127 45e
Dimensiones (L x an x all: 75 x 25 x 32 mm. - FMS 150 3354150 234e
- Boca prismatica 3354152 51e
- FMS 200 3354200 410<
- - .7

Pieza sujecion para mesa OPTIMUM | = 0 02 88¢

MASCHINEN - GERMANY — - — -

De fabricacién robusta para fresar, taladrar y esmerilar. De fundicion de gran cali-

J B | dad. Superficies templadas inductivamente y rectificadas. Bocas de sujecion tem-

. f" 'Q. . pladas inductivamente, rectificadas e intercambiables. Con base giratoria 360°.
y B .
+E <
r . L bd |
Codigo P.V.P. Caracteristicas técnicas
- Ranura de mesa 16 mm / M 12 3352031 63e A_B_C D E F G H | _J K_k

FMS100 mm 13 150 124 178 62 30 295 100 270 292 100 11
FMS125 mm 13 176 148 210 85 37 370 128 332 365 125 17
- Ranura de mesa 18 mm /M 16 3352032 75¢ FMS150 mm 13 210 180 258 114 40 462 145 400 445 150 28
Dimensiones (l x an x al): 133 x 50 x 49 mm. Ajuste de altura: 0 - 101 mm. FMS200 mm 16,5 295 237 355 150 58 620 202 530 580 200 58
Juego de 2 piezas. Altura de sujecion ajustable. Placa de laton bajo del brazo de
sujecion protege la herramienta contra dafos.

Dimensiones (L x an x al): 115 x 42 x 39 mm. Ajuste de altura: 0 - 89 mm.

Mordaza de precision OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mesa de coordenadas OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

FMSN 100 Boca prismatica

Cédigo P.V.P.

- FMSN 100 3354110 293¢

- Boca prismatica 3354112 4L2e

- FMSN 125 3354120 324¢

Cédigo P.V.P. - Boca prismatica 3354122 51e

-KT 120 3356595 488e - FMSN 150 3354130 352¢

-KT179 335659 647 - Boca prismética 3354132 56¢
- KT 180 3356591 794< Baja traccion para una sujecion mas segura de las piezas de trabajo. De fundicion

_KT 210 3356600 906< de gran calidad. Superficies templadas inductivamente y rectificadas. Bocas de

sujecion templadas inductivamente, rectificadas e intercambiables. EL cambio de la

Escala en volante ajustable en 0,05 mm. Surcos refrigerantes. Cola de milano. mordaza de sujecién también es posible desde fuera. Con base giratoria 360°.

Caracteristicas técnicas KT 120 KT 179 KT 180 KT 210

Largo total 506 mm 748 mm 945 mm 1.065 mm

Anchura total 400 mm 483 mm 483 mm 555 mm

Altura total 140 mm 148 mm 169 mm 200 mm

Tamano ranura en T 10 mm 12 mm 12 mm 14 mm

Largo de la mesa 400 mm 500 mm 700 mm 730 mm

Anchura de la mesa 120 mm 180 mm 180 mm 210 mm

Carga maxima 40 kg 55 kg 55 kg 80 kg

Anchura pedestal 220 mm 274 mm 274 mm 280 mm Caracteristicas técnicas

Largo pedestal 280 mm 340 mm 340 mm 362 mm A B C D E F G H | J kg
Recorrido eje X 220 mm 280 mm 480 mm 480 mm FMSN 100 mm 210 145 101 36 240 119 325 319 100 154 19
Recorrido eje Y 165 mm 175 mm 175 mm 210 mm FMSN 125 mm 248 16,5 108 36 278 128 355 369 135 185 29
Peso neto 22 kg 32kg 49 kg 84 kg FMSN 150 mm 288 185 146 46 332 149 415 425 155 210 36

@ www.aslak.es



ACCESORIOS PARA FRESADORAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mordaza hidraulica

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mordaza triaxial

dad. Superficies templadas inductivamente y rectificadas. Bocas de sujecion tem-
pladas inductivamente, rectificadas e intercambiables. Sistema de aumento de pre-
sion, poco esfuerzo y gran capacidad de apriete gracias al sistema de sujecion.
Sujecién continua mediante pernos de retencion en diferentes posiciones de aper-
tura. Con base giratoria 360°.

a

I

Caracteristicas técnicas

HMS 200 Boca prismatica
Cadigo P.V.P.

- HMS 100 3355100 565¢
- Boca prismética 3355102 45¢
- HMS 125 3355127 588¢
- Boca prismética 3355129 51e
- HMS 150 3355150 624¢ MV3-75
- Boca prismética 3355152 bbe 5_—1—-__“
- HMS 200 3355200 1.148¢ Cédigo P.V.P.
- Boca prismética 3355202 97< - MV3-75 3354175 246¢
De fabricacion robusta para fresar, taladrar y esmerilar. De fundicién de gran cali- - MV3-125 3354178 311<

Movimiento giratorio horizontal hasta 90°. Movimiento giratorio vertical hasta +/-
45° sobre el husillo de rosca. Con base giratoria a 360°. Escala perfectamente legi-
ble para los tres ejes. Bocas de sujecion templadas inductivamente, rectificadas e
intercambiables.

Caracteristicas técnicas

A B C D E G H | J K L kg

A B C D E F G H | kg

HMS 100 mm 230 15 15 390 240 36 270 122 525 100 118 26

MV3-75 mm 166 195 12 139 82 34 150 195 755 11

HMS 125 mm 254 16 18 500 265 46 290 151 670 127 130 52

MV3-125 mm 212 260 12 185 97 45 206 290 125 26

HMS 150 mm 298 17 17 580 303 51 328 169 800 150 180 74
HMS 200 mm 373 19 19 630 280 65 358 158 710 165 213 125

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Mordaza triaxial

DAS 100

Boca prismatica

Codigo P.V.P.
- DAS 100 3355500 517¢
- Boca prismatica 3355502 51e

Movimiento giratorio horizontal hasta 90°. Movimiento giratorio vertical hasta +/-
45° sobre el husillo de rosca. De fundicién de gran calidad. Superficies templadas
inductivamente y rectificadas. Con base giratoria 360°. Escala perfectamente legi-
ble para los tres ejes. Bocas de sujecion templadas inductivamente, rectificadas e
intercambiables.

OPTIMUM

———
MASCHINEN - GERMANY

Mordaza biaxial

Cddigo P.V.P.

- ZAS 50 3354170 139¢
Giratoria de 0° a 90°. Base giratoria en 360°. Bocas de sujecién templadas inducti-
vamente, rectificadas e intercambiables. Peso neto: 3,4 kg.

22
12,5
T 87

205

www.aslak.es @



PROTECTOR TORNO I Arranque de viruta

Protector de seguridad para plato torno horizontal

PTO 01/300
PTO 01/400
PTO 01/500
PTO 01/600

110

Proteccidn de seguridad clasica equipada con pantalla
de estructura metalica. La Unica que se puede posicio-
nar cerca del cabezal de la maquina.

- Protege al operario del contacto directo con la parte superior del mandril y de
la proyeccion de lubricantes refrigerantes.

- Se une a la base frontal y lateralmente. Equipada con pantalla semicircular
ajustable hasta cerca del cabezal de la maquina.

- Completa con microinterruptor de seguridad.

Estribo de anclaje frontal y lateral.

. Caja principal de interruptor de seguridad 180° rotacién. 2 contactos NC
Mordaza de conexién de la pantalla con brazo soporte en acero prensado.
Estructura de la pantalla en acero tubular.

\ . Pantalla termoformada. Resistente a los golpes y al aceite. Material de

| plastico resistente.

o LN

1 80,
PTO 01/300 |PTO01/400 |PTO01/500 |PTO 01/600
A 300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
B 200 mm 235 mm 235 mm 235 mm
c 180 mm 230 mm 280 mm 330 mm
D 0-215 mm 0-150 mm 0-150 mm 0-150 mm
PTO 01/300 PTO 01/400 PTO 01/500 PTO 01/600
3401300 3401400 3401500 3401600

Protector de seguridad para carro de torno

Elemento multiajustable especifico para instalar en el
carro longitudinal. Combinado con la proteccion de
seguridad del mandril. Ofrece una gran proteccién al
operario.

- Protege al operario del contacto directo con los elementos giratorios del man-
dril, de la proyeccion de virutas y de los lubricantes-refrigerantes.

- Se une detras del carro longitudinal. La pantalla se apoya en brazos articula-
dos gracias a la articulacion de rétula, es totalmente ajustable y tiene un
separador anti virutas.

- Completa con microinterruptor de seguridad.

- PTO 11/435 esta provista de un brazo articulado con tres elementos.

Estribo de anclaje frontal y lateral.

. Caja principal de interruptor de seguridad 90° rotacién. n. 2 contactos NC.
Mordaza de ajuste horizontal.

Brazos articulados en acero tubular.

Articulacion de friccion con disco de friccién.

Articulacién de rétula para la orientacién de la pantalla.

. Tornillos de liberacién de la articulacion de rétula.

Separador antivirutas superior.

Pantalla en material de plastico resistente a los golpes y al aceite.

B e

PTO 10/350 D Max. Extension
PTO 10/435 f
PTO 11/435 8
B
PTO0 10/350 |PTO 10/435 |PTO 11/435
A 350 mm 400 mm 400 mm
B 300 mm 350 mm 350 mm
c 280 mm 310 mm 310 mm
D 550 mm 550 mm 800 mm
399< 404e A TAS
PTO 10/350 PTO 10/435 PTO 11/435
3410350 3410435 3411435
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PROTECTOR TALADRO | arranque de viruta ASLAK

metal
Protector de seguridad universal para taladro
Soélido y versatil, el Unico con ajuste doble de pantalla.
Adecuado para instalacion en taladros tradicionales, 3 PTR 02/130

% PTRO2/180

pantégrafos y maquinas similares.

- Protege al operario del contacto directo frontal con las partes giratorias del @ﬁ
husillo y de la proyeccion de virutas y de lubricantes-refrigerantes. Se une por
el lado izquierdo de la maquina.

- La pantalla semioctagonal se puede ajustar verticalmente por medio de dos
sistemas diferentes:

- Grupo brazo-pantalla, ajustable a través del grupo microinterruptor (punto 4).
La pantalla se ajusta con el brazo (punto 5).

- La mordaza de soporte de la pantalla se puede colocar en el interior (punto 7) o

Spindle Axis

en el exterior (punto 8), ofreciendo diferentes posibilidades de ajuste horizontal. %l 03
- Completa con el microinterruptor de seguridad. _ 5
1. Estribo de anclaje en acero prensado.
2. Caja principal de microinterruptor de seguridad 180° rotacion. B

N. 2 contactos NC

Brazo vertical soporte pantalla en hexagono de acero.

Botdn de ajuste del brazo de la pantalla en relacion al grupo microinterruptor.
Botdn de ajuste de la pantalla en relacion al brazo de soporte.

Pantalla semioctogonal en policarbonato.

oo w

PTR 02/130 |PTR 02/180
A 230 mm 230 mm
B 130 mm 180 mm
C 180 mm 115 mm
216¢ 220<
PTR 02/130 PTR 02/180
3002130 3002180

Protector de seguridad universal para taladro

Articulo exclusivo que ofrece una pantalla con apertura
vertical y el sistema de doble anclaje. Equipado con un
micro-interruptor en la bisagra de rotacion.

PTR 10/140

- Protege al usuario del contacto directo con la parte delantera de la rotacién

del husillo y la proyeccion de virutas y liquido refrigerante. 3
- La estructura consta de brazos hexagonales con amplio rango y que aporta
mayor regulacion.
- La pantalla tiene un innovador sistema de apertura vertical de “clic” de 60 en 5
60°. Esta disposicion permite una total libertad de movimiento en la superficie
de trabajo de la maquina. 4

- Disponible en dos versiones:
PTR 10/ ... = Versién frontal fija - PTR 11/ ... = Versién lateral fija.

- EL microinterruptor de seguridad esta integrado en la bisagra especial que
soporta la pantalla. 1

Soporte de anclaje, versién frontal, acero estampado.

El brazo de soporte, version de frente, en acero hexagonal.
Soporte de anclaje, version lateral, en acero estampado.

El brazo de soporte, version lateral, en acero hexagonal .
Manecilla de liberacion para el ajuste vertical de la pantalla.
Bisagra de soporte de la pantalla con micro-interruptor integrado.
No. 2 contactos NC

Pantalla de policarbonato semi-hexagonal.

y PTR 11/180

o ON =

~

PTR 10/140 |PTR 11/180
A 200 mm 200 mm
B 140 mm 180 mm
C 110 mm 110 mm
227 244be
PTR 10/140 PTR 11/180
3002014 3002018

www.aslak.es @



PROTECTOR TALADRO / FRESADORA IArran ue de viruta

Protector de seguridad para taladro radial

Elemento equipado con ajuste vertical de la pantalla con
PTR 20/300 sistema de brazo telescopico. Adecuado para ser utilizado
PTR 20/350 | en taladros y taladros radiales de grandes dimensiones.

30-
1 |
rapl} 60

40

ao'éﬂ - Protege al operador del contacto directo con los drganos delante de la rota-

cion del husillo y la proyeccion de virutas y refrigerante. Anclado en el lado
izquierdo de la maquina.

- La pantalla es regulable en altura semi-octogonal, con dos sistemas diferen-
tes: en la pantalla la barra de montaje se puede ajustar a través de la micro-
pie [punto 4). La pantalla esta directamente controlado por la barra (punto 5).

- Compatibilidad con un terminal de pantalla puede ser colocada dentro (punto

% 7) 0 en el exterior (punto 8), permitiendo una amplia gama de ajuste horizontal.

c ' - Completa con el microinterruptor de seguridad.

Spindle Axis

Estribo de anclaje en acero prensado.

Caja principal interruptor de seguridad. 180° rotacién. N. 2 contactos NC.
Brazo vertical telescopico soporte pantalla en acero tubular.

Botdn de liberacién del brazo de la pantalla desde el cubo interno.
Mordaza con tornillo de liberacion de pantalla desde el brazo telescopico.
Pantalla semioctogonal en policarbonato grueso.

oo~

PTR 20/300 |PTR 20/350
A 300 mm 350 mm
200 mm 240 mm
Cc 150 mm 175 mm

349 35%

PTR 20/300 PTR 20/350
3020300 3020350

@

Protector de seguridad regulable para fresadora universal

\ : Clasicos universales con brazos articulados muy versati-
Max. Extension
550 RN : PFR 01/300/... | |es y de colocacién inmediata. Protege al operario del

PFR 01/400/...| contacto directo con el eje de rotacién y la proyeccion
PFR 01/500/... | vertical de virutasy refrigerante.

PFR 01 ’!600" ] - Protege al operador del contacto directo con el eje de rotacion y la proyeccion
vertical de virutas y refrigerante.

- Anclado en la parte superior de la base con un soporte de pantalla con doble
sistema de apertura: 1 = apertura de la pantalla horizontalmente sobre su eje
de rotacion (punto 3) - 2 = inclinacion total de refugio fuera del alcance de los
trabajos (tema 4)

- Completa doble microinterruptor de seguridad.

- Notas: Especifique el lado de montaje mediante la adicién del sufijo:

D = Derecha - | = Izquierda.
B - Accesorios complementarios: PMG 60/185-PBA 01/190-PBA 01/325-PBA
02/325.

Estribo anclaje de nivelacién en acero tubular.

Soporte proteccion de seguridad profundidad regulable.

Caja principal interruptor de seguridad. 180° rotacién. N. 2 contactos NC.
Mordaza regulacién horizontal.

Brazos articulados en acero tubular.

Articulacion de friccion con disco de friccion.

Mordaza conexion pantalla en acero prensado.

Estructura de la pantalla en acero tubular.

Pantalla termoformada en plastico resistente a los golpes y al aceite.

R N

PFR01/300 |PFR01/400 |PFR01/500 |PFR01/600
A 300 mm 400 mm 500 mm 600 mm
B 200 mm 235 mm 235 mm 235 mm
PFR 01/300 PFR 01/400 PFR 01/500 PFR 01/600
3301300 3301400 3301500 3301600
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PROTECTOR ESMERILADORA / UNIVERSALES | arranque dge viruta

ASLAK

metal

Para esmeriladora y pulidora

PMA02/112
PMA 02/216

Pantalla Unica que se fija en la tapa de la manecilla para la pro-
teccion de chispas y virutas. Ajuste rapido de la regulacién de
pantalla.

1. Escuadra angular de anclaje, en acero estampado.
2. Articulacion de la bisagra, en poliamida reforzada.
3. Soporte de pantalla, en perfil de aluminio.

4. Pantalla de plastico a prueba de golpes.

Para esmeriladora y pulidora

— 7 PMA11/112
£ PMA 11/216

Proteccién de seguridad de doble pantalla, soportada por brazos
hexagonales multirregulables. Equipada con microinterruptor
integrado en la bisagra soporte.

1. Estribo de anclaje. En acero prensado.

2. Brazos de soporte regulables. En hexagono de acero.

3. Bisagra giratoria del grupo de la pantalla, integrada con microinterruptor de seguridad.
N.2 contactos NC.

4. Mordaza articulada para regulacion horizontal y vertical de la pantalla.

5. Borde soporte pantalla en perfil de aluminio.

6. Pantalla en material plastico resistente a los golpes.

PMA 02/112 |PMA 02/216
A 160 mm 200 mm
B 145 mm 185 mm
PMA 02/112 PMA 02/216
3116145 3112185

Protector con base magnética

PMA 11/112 |PMA 11/216
A 160 mm 200 mm
B 145 mm 185 mm
PMA11/112 PMA11/216
3111112 3111216

PBM 11/320 - PBM 11/325 PBM 10/320 - PBM 10/325

Protege al usuario del polvo y proyeccion de virutas. Dispone de
una potente base magnética con desconexion por palanca excén-
trica.

Base magnética @ 100 mm. Fuerza de atraccion de 55 kg, en acero cincado.
Palanca excéntrica de desconexién.

. Varilla flexible, en acero cromado.

Soporte de pantalla, con rétula y manecilla de bloqueo.

. Soporte de pantalla, articulacion libre.

Pantalla de plastico a prueba de golpes resistente al aceite.

PBM 10/320 - PBM 11/320 |PBM 10/325 - PBM 11/325

oo

Dispositivo eléctrico de mando

APE 02

APE 01

Accesorio de control complementario. Cumple con la normativa y
esta adaptado para obtener los requisitos eléctricos de seguri-
dad.

APE 01. Pedal de control con palanca en fundicion de aluminio contra el funcionamiento
accidental - n 1 NC + 1 NO.

A 300 mm 350 mm
B 200 mm 250 mm
189 191
PBM 10/320 PBM 10/325
3230020 3235025
204 209
PBM 11/320 PBM 11/325
3230200 3235035

APE 02. Pedal de control con la palanca en resina termoplastica contra el funcionamiento

accidental- N ° 1 NC + 1 NO.

144

69<

APE 01
3210001

APE 02
3210002

www.aslak.es @



SIERRAS POR AT".ES IArranque de viruta

5926 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sierra de cinta ligera y mecanica, para cortar metal y plastico, con arco de sierra giratorio. 3 velocidades.

Uso no industrial.

- Guia de hoja de sierra apoyada en rodamientos de bolas de 3 puntos.
- Tres velocidades para mayor variedad de eleccién de materiales.

- Arco de sierra giratorio de 0° a 45° para permitir serrar en angulo.

- Escala de facil lectura para ajuste angular.

- Pies ajustables con muelle.

- Tension de la cinta de sierra ajustable mediante volante en el frontal.

Modelo $926
Cédigo 3300092
Potencia del motor 400 W / 230V

Capacidad de corte a 90° @ |90 mm

Capacidad de corte a 90° Il |90 x 130 mm
Capacidad de corte a 45° @ |65 mm

Capacidad de corte a 45° IR |65 x 50 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |1.300 x 12,7 x 0,5 mm
Velocidad de la hoja de sierra {20/ 29 / 50 m/min.
Dimensiones min. (Lx an x al] 730 x 270 x 450 mm

Angulo de corte Peso neto 26 kg
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
+450
ACCESORIOS INCLUIDOS
90° Hoja de sierra bimetalica, tope automatico de desconexion.
399€ ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Cédigo P.V.P.
Sazs, -10-1422 3351509 19<

MBS 105 - 125 ZYmetallisraft

Sierras de alta calidad con banda de metal para cortes a inglete de 60° (MBS 125). Ideales para uso en construccién y montaje.

Especialmente silenciosas.

- Sélido arco construido en fundicién de aluminio.

- Placa base pesada con pies antideslizantes.

- Control de velocidad continuo electrénico 30-80 m/min.

- Muy bajo nivel de ruido, 60% mas silencioso que sierras de la misma gama.

- Volante en la parte delantera para el ajuste de la tensién de la cinta.

- Rodamiento de rodillos cénicos en el eje, sin tacos de goma, ideal para cortar en seco.
- Con escala graduada para corte en angulo con precision.

Modelo MBS 105 MBS 125
Cédigo 3630105 3630125
Potencia del motor 850 W/ 230V 1,2 kW /230 V
Capacidad de corte a 90° @ |105 mm 125 mm
Capacidad de corte a 90° m [101 x 105 mm 130 x 125 mm
Capacidad de cortea 90° M [101 mm 125 mm
Capacidad de corte a 45° @ 70 mm 80 mm
Capacidad de corte a 45° HEEM |70 x 70 mm 80 x 80 mm
* * % Capacidad de corte a 45° M (70 mm 80 mm
*MADE IN* Capacidad de corte a 60° ® |— 50 mm
EUROPA Capacidad de corte a 60° NN |— 50 x 50 mm
* 5 ** Capacidad de corte a 60° W |— 50 mm
Desarrollo de la sierra 1.335x 13x 0,65 mm [1.440 x 13 x 0,65 mm
Tngulo de corts : Velocidad de la hoja de sierra {30 / 80 m/min. 30/ 80 m/min.
MBS 105 MBS - Dimensiones (L x an) 720 x 320 mm 720 x 320 mm
Peso neto 18 kg 19 kg
b+45° Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
90°
MBS 125 ACCESORIOS INCLUIDOS
. 600 Hoja de sierra bimetalica.
+45°
900 ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Cédigo P.V.P.
546 767 - 10-14 ZZ (MBS 105) 3650012 14e
€ € MBS 105 con - 10-14 77 (MBS 125) 3650015 18<
MBS 102 M= 125 banco opcional. - Banco 3630000 bbe

@ www.aslak.es



SIERRAS PORTATILES I Arranque de viruta

ASLAK

metal

S1006G

automocion, agricultura asi como para hobbys.

- Desconexion final automatica.

- Mordaza para sujecion rapida de la pieza de trabajo.

- Presion triple del arco de sierra ajustable.

- Microinterruptor para desconexion final automatica.

- Bajada automatica del arco de sierra usando los ajustes de tres pun-
tos de la presi6n del arco de sierra.

- Guia de hoja de sierra apoyada en rodamiento de bolas.

- Interruptor de seguridad segun IP 54, de facil manejo con dispara-
dor de tensidon minima e interruptor de seguridad para el motor.

- El arco de sierra se puede fijar para un transporte mas seguro.

- Poco voluminosa gracias al ajuste del inglete por encima del arco de
sierra.

- Tope ajustable de detencién del material para trabajos en serie.

Ideal para el trabajo en obras. Sierra ligera y manejable, ideal para trabajos en la obra, instalaciones, talleres y servicios postventa de

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Angulo de corte

b»,/.so

90°

Modelo S$1006

Cadigo 3300100

Potencia del motor 370 W/ 230V
Capacidad de corte a 90° @ |100 mm

Capacidad de corte a 90° I |100 x 150 mm
Capacidad de corte a 45° @ |65 mm

Capacidad de corte a 45° HEEMl |100 x 60 mm
Desarrollo de la sierra 1.470 x 13 x 0,65 mm
Velocidad de la hoja de sierra |45 m/min.
Dimensiones min. (Lx an x al] 850 x 300 x 680 mm
Peso neto 23 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
Banco (opcional)
- Plegable.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, microinterruptor para desconexion
final automatica.

- Estable.

- Poco voluminoso.

- De facil transporte.

- Dimensiones (L x an x al):
500 x 470 x 780 mm

588<

S$1006
3300100

ACCESORIOS OPCIONALES

Hoja de sierra Codigo P.V.P.
-10-1422 3351110 20e
- Banco 3351490 69<

SP 13V

Sierra de cinta portatil para cortes de 0° a 60° con alta precision de corte,
particularmente silenciosa.

- Rodamiento de bolas montado cinta de sierra de 2 puntos guia.

- Arco de sierra ajustable lo que permite cortes de sierra angulares
de 0° a 60°.

- Suministrada de serie con hoja de sierra bimetalica.

- Con tope de corte ajustable lo que permite producciones en serie.

- Placa base equipada con pies antideslizantes.

- Baja vibracion y de poco desgaste debido a la caja de cambios espe-
cial con dos grandes ruedas dentadas de acero templado.

- Motor de accionamiento de corriente alterna de baja velocidad y
escobillas de carbén para 10 veces mas de durabilidad.

Modelo SP 13V

Cadigo 3300075

Potencia del motor 850 W/ 230V
Capacidad de corte a 90° @ |125 mm

Capacidad de cortea 90° M |125 mm

Capacidad de corte a 45° @ |50 mm

Capacidad de corte a 45° M |50 mm

Capacidad de corte a 60° @ |85 mm

Capacidad de corte a 60° M |85 mm

Desarrollo de la hoja de sierra |1.440 x 13 x 0,65 mm
Velocidad de la hoja de sierra {30 /80 m/min
Dimensiones min. (L x anx al) {720 x 300 x 420 mm
Peso neto 19,5 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Banco (opcional)

- Plegable.

- Estable.

- Poco voluminoso.

- De facil transporte.

- Dimensiones (L x an x al): 500 x 470 x 780 mm

587

SP 13V
3300075

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Boton “Manual marcha sierra de cinta”
- Para marcha y paro de la cinta.

Angulo de corte

+60°
+45°

90°

ACCESORIOS INCLUIDOS
Hoja de sierra bimetélica, tope automatico de desconexion.

ACCESORIOS OPCIONALES

Hoja de sierra Codigo P.V.P.
-10-1422 3351547 19<
- Banco 3351490 69¢

®



SIERRAS POR AT".ES I Arranque de viruta

Angulo de corte

D

90°

964<

S 122G
3300122

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sierra de cinta ligera con tope automatico de desconexién,
3 velocidades, mordaza de sujecion répida incorporada.

Uso no industrial. Banco de serie.

- Guia de hoja de sierra apoyada en rodamientos de bolas de 3 puntos.

- Tres velocidades para mayor variedad de eleccién de materiales.

- Desconexion final automatica después de acabar el trabajo con la sierra.
- Arco de sierra giratorio de 0° a 45° para permitir serrar en angulo.

- Pies ajustables con muelle.

- Tension de la cinta de sierra ajustable mediante volante en el frontal.

Modelo $1226
Cédigo 3300122
Potencia del motor 550 W/ 230V
Capacidad de cortea 90° ® |115mm
Capacidad de corte a 90° HEEM |100 x 150 mm
Capacidad de corte a 45° & |[100 mm

Capacidad de corte a 45° HEEM |85 x 65 mm

Desarrollo de la hoja de sierra
Velocidad de la hoja de sierra
Dimensiones min. (L x an x al)

1.638 x 13 x 0,65 mm
21/31/ 54 m/min.
950 x 550 x 1.060 mm

Peso neto 56 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, tope automatico de desconexion,
banco.

ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Cédigo

-10-142Z 3351518

P.V.P.
20<

S 131 GH

Angulo de corte

+60°
+45°

90°

869<

S131GH
3300131

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Ideal para trabajos de serrado sencillos. Corte vertical de -45° a
+60° por encima de la mesa con arco giratorio.

Banco de serie y bajada automatica.

- Placa de base, brazo giratorio y arco de la sierra de fundicion gris.
- Guia de la hoja de sierra de 3 puntos apoyada sobre rodamientos.
- Desconexiodn final automatica.

Recoge virutas A
7o
magnetico
Cédigo P.V.P.

- Cyclone 670001 29¢
Modelo S$131GH
Cédigo 3300131
Potencia del motor 1,1 kW /230 V
Capacidad de corte a 90° ® |128 mm
Capacidad de corte a 90° BB |100 x 150 mm
Capacidad de corte a 45° ®# (94 mm

Capacidad de corte a 45° HEEM |94 x 68 mm
Capacidad de corte a 60° @ |56 mm

Capacidad de corte a 60° Il |56 x 56 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |1.638 x 13 x 0,65 mm
Velocidad de la hoja de sierra {22 /31 /55 m/min
965 x 498 x 1.060 mm
81 kg

Dimensiones min. (L x an x al)
Peso neto

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, tope automatico de desconexion,
banco.

ACCESORIOS OPCIONALES

Hoja de sierra Codigo P.V.P.

-10-1422 3351518 20<

@ www.aslak.es




SIERRAS FIJAS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

S 150 G Vario

Sierra de cinta para metal con arco giratorio que permite

variar la velocidad de forma continua.

Variador de velocidad. Banco y

bomba de taladrina de serie.

Unica del mercado con todas las

medidas de seguridad CE.

« Con filtro EMC para uso en zonas mixtas de poblacién.

- Sujecion eficiente de la pieza de trabajo mediante mordaza de accion rapida.

- Ajuste hasta 60°, que permite bascular todo el arco de sierra.
- Escala de facil lectura para ajustar el angulo con precision.
- Guia de la hoja de sierra mediante cojinete de bolas.

de cinta”

Botdén "Manual marcha sierra

- Cambia la marcha de la sierra
de banda encendido y apagado.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Panel de control
- De grandes dimensiones.

- Pulsador de parada de emergencia.
- Interruptor para la bomba de refrigeracion.
- Potenciometro para el control de la velocidad.

Modelo S 150 G Vario
Cédigo 3300150
Potencia del motor 1,1 kW /230 V

Capacidad de corte a 90° Il |150 x 160 mm
Capacidad de corte a 90° @ |150 mm
Capacidad de corte a 45° NN |70 x 90 mm
Capacidad de corte a 45° @ |70 mm
Capacidad de corte a 60° Ml | 115 x 125 mm

Capacidad de corte a 60° @ |125 mm

Desarrollo de la hoja de sierra [1.735x 12,7 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra |20 - 65 m/min.
Dimensiones min. (L xanx all 930 x 510 x 1.240 mm
Peso neto 100 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.142¢

S 150 G Vario
3300150

Guia sierra de banda

- Rodamiento de bolas.

- Destacada marcha de
banda y corte dptimo.

Angulo de corte

+60°
+45°

90°

ACCESORIOS INCLUIDOS
Hoja de sierra bimetalica, tope del limite de corte, sistema
de refrigeracion por bomba de taladrina, banco.

ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Caodigo

-10-14 22 3351538 22¢

S 181

Robusta sierra de cinta para trabajos con metal, con bajada

de corte hidraulica con ajuste continuo. Arco de sierra fijo,
mordaza giratoria y sistema de refrigeracion de serie.

Bajada de corte por piston hidraulico.

la

Guia de la sierra de corte Sistema de refrigeracion

- 2 puntos guia de 3 roda-
mientos de bolas cada

- Equipado de serie.
- Integrado en la base.

uno. - Capacidad de 11 litros.
Modelo S181

Cédigo 3300181
Potencia del motor 750 W / 400 V
Capacidad de cortea 90° @ |180 mm

Capacidad de corte a 90° Il |180 x 240/ 50 x 300 mm
Capacidad de corte a 45° @& |110 mm

Capacidad de corte a 45° 1 {170 x 110 mm

Desarrollo de la hoja de sierra |2.362x 19 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra |21/ 33,5/ 45/ 50 m/min.
Dimensiones min. (Lx an x al) |1.295 x 450 x 1.060 mm
Peso neto 130 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.283< 1.294<

$181 (230 V) S 181 (400 V)
3300185 3300181

Mordaza de accion rapida
- Garras ajustables de 0° a 45°
para cortes en inglete.

OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

Angulu de corte

bu.so

90°

ACCESORIOS INCLUIDOS
Hoja de sierra bimetalica, paro automatico de desconexién
final de corte, tope del limite de corte, sistema de refrigera-
cién por bomba de taladrina, banco.

ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Codigo P.V.P.

-6-102Z 3357521 29e

www.aslak.es @



SIERRAS FIJAS I Arranque de viruta

51816 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
Sofisticada sierra de cinta para metal con transmision por engranajes, 3 velocidades, arco de sierra fijo y mordaza giratoria.

Bajada de corte por piston hidraulico y cambio por engranajes.

- Funcionamiento silencioso.

- Base de sdlido disefio de hierro fundido.

- Regulacion de la velocidad de bajada de la sierra mediante cilindro hidraulico con valvula de mariposa de ajuste continuo.
- Micro interruptor para la desconexion automatica.

- Escala para el ajuste del angulo de corte de facil lectura.

- Equipada con hoja de sierra de cinta bimetalica de alta calidad.

- Tension de la hoja ajustable mediante volante frontal.

- Tope de longitud de corte ajustable para trabajos en serie.

[ 4

3 velocidades de cinta
- 39/66/82 m/min. mediante
caja de cambio por engra-
najes.

Guia de la sierra de corte

- Sierra de cinta guiada con
rodamientos de bolas en 5
puntos para un corte exce-
lente.

- Cepillo de viruta.

Sistema de refrigeracion
- Equipado de serie.

- Integrado en la base.

- Capacidad de 11 litros.

Mordaza de accion rapida
- Garras ajustables de 0° a
45° para cortes en inglete.

3
Modelo S1816
Codigo 3300182 H
Potencia del motor 750 W / 400 V Recoge VIrUtaS
Capacidad de corte a 90° @ |180 mm mag nético
Capacidad de corte a 90° I |180 x 240 / 65 x 300 mm
Capacidad de corte a 45° @ |110 mm Cédigo P.V.P.
Capacidad de corte a 45° W |170 x 110 mm - Cyclone 670001 29¢
Desarrollo de la hoja de sierra |2.362x 19 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra |45/ 67 / 77 m/min.
Dimensiones min. (L x an x al) |1.200 x 450 x 1.050 mm
Peso neto 130 kg ACCESORIOS INCLUIDOS
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. Hoja de sierra bimetalica, paro automético de desconexién
final de corte, tope del limite de corte, sistema de refrigera-
_ cion por bomba de taladrina, banco.
Angulo de corte
1 452 ACCESORIOS OPCIONALES
. € . b'm Hoja de sierra Cédigo P.V.P.
siee 900 -6-1022 3357521 29

@ www.aslak.es
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metal

SI ERRAS FIJAS I Arranque de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

S210G/S 275G /S 275 G Vario

Sierras de cinta para trabajos con metal, con arco de sierra giratorio para corte en angulo, sistema de refrigeracion de serie y dos veloci-
dades de la cinta. EL modelo 275 G Vario incorpora variador de velocidad.

Arco de sierra giratorio para corte en angulo, 2 velocidades y bajada de corte
por pistdon hidraulico

Panel de control
- Pulsador de parada.

Manémetro

(52756 / S 275 G Vario)

- Control sencillo y correcto
de la tension de la banda de
sierra.

Guia de sierra de banda

- Cinta guiada en 5 puntos mediante
rodamientos de bolas para una
mayor precision y durabilidad.

- Cepillo para limpieza de la cinta.

Mordaza de accién rapida

Recoge virutas

- Interruptor para la bomba
refrigerante.

- Interruptor de seleccion de
velocidad.

- Modelo Vario con potenci6-
metro.

- Certificado de conformidad
CE del sistema eléctrico.

- Con filtro EMC para uso en

zonas mixtas de poblacién.

Sistema de refrigeracion
- Equipado de serie.

- Ajustable mediante volante. S 275 G Vario
- Agarre de la pieza mediante Banco
répida accion manual. - Robusto

- Equipado de serie.

7y .
magnetico
Cédigo P.V.P.
- Cyclone 670001 29e
Modelo $2106 S2756 S 275 G Vario
Cadigo 3300210 3300275 3300278
Potencia del motor 1CV/ 750 W/ 400V 1,5CV/1,1kW/400V |2CV/1,5kW/230V
Capacidad de corte a 90° @ |170 mm 225 mm 225 mm
Capacidad de corte a 90° HEEE |210 x 140 mm 245 x 180 mm 245 x 180 mm
Capacidad de corte a 45° M |125 mm 160 mm 160 mm
Capacidad de corte a 45° @ |125x 100 mm 160 x 160 mm 160 x 160 mm
Capacidad de corte a 60° I | — 100 mm 100 mm
Capacidad de corte a 60° W |— 100 x 100 mm 100 x 100 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |2.080 x 20 x 0,9 mm 2.480 x 27 x 0,9 mm 2.480 x 27 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra {40/ 80 m/min. 45 /90 m/min. 20 - 90 m/min
Dimensiones min. (L xanxal) |1.200 x 530 x 1.320 mm  |1.400 x 530 x 1.360 mm  |1.400 x 530 x 1.360 mm
Peso neto 152 kg 185 kg 200 kg $2106
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
_ ACCESORIOS INCLUIDOS
Anguzlrod; corte Hoja de sierra bimetdlica, cilindro de bajada hidraulico, siste-
ma de refrigeracién por bomba de taladrina, microinterrup-
1.785€ 1.767€ 1.999€ ‘ tor para desconexion final automatica, banco.
+45°
S$2106 (230V) $2106 (400 V) $2756 (230 V)
3300211 3300210 3300276 900 ACCESORIOSIORCIONALES
275G (400 V) S2756 Hoja de sierra Cadigo P.V.P.
2 200€ 3300275 P <00 -6-1022 (52106 3357514 28¢
+
- o450 -6-102ZZ (S 275 G / S 275 G Vario) 3357524 32¢
S 2751 Vario 900 -5-82Z (S 275 6/ S 275 G Vario) 3357511 32¢

www.aslak.es @
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S275N /S 275NV OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sierra de cinta metalica con arco giratorio y dos velocidades de corte. Guias de metal duro ajustables combinable e individual y roda-
miento de bolas para guiar la banda de sierra. EL modelo S 275 NV incluye variador de velocidad.

- Funcionamiento silencioso.

- Alta precision en el corte debido al funcionamiento sin vibraciones.

- Dos velocidades de corte.

- Regulacion de la velocidad de bajada de la sierra mediante cilindro hidraulico con vélvula de mariposa de ajuste continuo.
- Micro interruptor para la desconexion automatica.

- Escala para el ajuste del angulo de corte de facil lectura.

- Equipada con hoja de sierra de cinta bimetalica de alta calidad.

Tope de longitud de corte ajustable para trabajos en serie.
S 275NV
- Velocidad infinitamente variable de la sierra de cinta 20 - 90 m/min.
- Es posible cambiar la velocidad durante el corte.

Filtro EMC

Guia de la sierra de corte

- Sierra de cinta guiada con rodamientos de
bolas en 5 puntos para un corte excelente. \\]

- Cepillo de viruta. ('S

Panel de control

- Pulsador de parada.

- Interruptor para la bomba refri-
gerante.

- Interruptor de seleccién de velo-
cidad.

- Modelo Vario con potenciémetro.

Mordaza de accion rapida

- Ajustable mediante volante.

- Agarre de la pieza mediante rapi-
da accion manual.

Banco
- Robusto.

Angulo de corte

o’ +60°
< +450

90°
Modelo S275N S 275 NV
Cédigo 3300260 330 0265
Potencia del motor 1,5CV/1,1kW/400V  [2CV/1,5kW/230V PY
Capacidad de corte a 90° @ [225 mm 225 mm >
Capacidad de corte a 90° HEEM| |235 x 150 mm 235 x 150 mm .
Capacidad de corte a 45° @ [155 mm 155 mm Recoge Vll'utaS
Capacidad de corte a 45° [l (210 x 155 mm 210 x 155 mm e
Capacidad de corte a 60° @ |90 mm 90 mm magnetlco
Capacidad de corte a 60° N 120 x 90 mm 120 x 90 mm Cédigo P.V.P.
Desarrollo de la hoja de sierra |2.480 x 27 x 0,9 mm 2.480 x 27 x 0,9 mm ~ Cyclone 670001 29¢
Velocidad de la hoja de sierra 45/ 90 m/min. 20 - 90 m/min th
Dimensiones min. (Lx an x al] |1.200 x 530 x 1.320 mm  {1.200 x 530 x 1.320 mm ACCESORIOS INCLUIDOS
Peso neto 185 kg 200 kg Hoja de sierra bimetalica, tope del limite de corte, banco.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

2.263=€ 2.263€ Hoja de sierra Cédigo I;VZI;

-5-872Z 3357511

S275N S 275 NV
3300260 3300265 -6-102Z 3357524 32¢

@ www.aslak.es
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metal

S 285 DG

Sierra de cinta para trabajos en metal con arco de
sierra giratorio en bisel para trabajos precisos.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Con filtro EMC para uso en zonas mixtas de poblacién.
- Elevada precision en el corte gracias a su funcionamiento libre de
vibraciones.

- Ajuste entre -45° y 60° que permite bascular todo el arco de sierra.

- Guia ajustable de gran precisién y durabilidad para la hoja de sierra.

- Mecanismo de detencién en el limite del material.

- Detencidn exacta en el limite marcado, con una precision de 1°. Manémetro

- Un cilindro hidraulico permite el descenso preciso y continuo. - Control sencillo y

- Desconexion automatica de la sierra después de completar el corte. correcto de la tension
de la banda de sierra.

Modelo S$285 DG
Codigo 3300285
Potencia del motor 1,5CV/ 1,1 kW /400 V

Capacidad de corte a 90° @ |200 mm

Capacidad de corte a 90° HEEM | 245 x 150 mm
Capacidad de corte a +45° @ [150 mm

Capacidad de corte a +45° I | 145 x 215 mm
Capacidad de corte a -45° @ |130 mm

Capacidad de corte a -45° HEEM [ 100 x 140 mm
Capacidad de corte a -60° @ |90 mm

Capacidad de corte a -60° Il |90 x 110 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |2.480 x 27 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra |45/ 90 m/min. Panel de control
Dimensiones min. (L x anxal) |1.400 x 870 x 1.280 mm - Manejo sencilla a través

Peso neto 295 kg de la valvula de control
de alimentacion.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, tope del limite de corte, sistema
de refrigeracion.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

3.299<

S 285 DG
3300285

Angulo de corte ACCESORIOS OPCIONALES
Hoja de sierra Cadigo P.V.P.

-6-102Z 3357524 32¢
-5-82Z 3357511 32¢

S 300 DG / S 300 DG Vario

Sierra de cinta para trabajos en metal con doble arco de sierra giratorio.
El modelo 300 DG Vario incorpora variador de velocidad.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Modelo $300 DG S 300 DG Vario
Codigo 3290290 3290295

Potencia del motor 2CV/1,5kW/400V 2CV/1,5kW/ 400V
Capacidad de corte a 90° @ |255 mm 255 mm

Capacidad de corte a 90° 1l (310 x 210 mm 310x 210 mm
Capacidad de corte a +45° @ [220 mm 220 mm

Capacidad de corte a +45° 1 | 220 x 200 mm 220 x 200 mm
Capacidad de corte a -45° @ |170 mm 170 mm

Capacidad de corte a -45° 1l [ 170 x 170 mm 170 x 170 mm
Capacidad de corte a -60° @ |135 mm 135 mm

Capacidad de corte a -60° Il | 135 x 135 mm 135 x 135 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |2.750 x 27 x 0,9 mm 2.750 x 27 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra {35/ 70 m/min. 20 - 90 m/min
Dimensiones min. (Lx an x al) |1.680 x 700 x 1.600 mm  |1.680 x 700 x 1.600 mm
Peso neto 335 kg 335 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

S 300 DG Vario
ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, cilindro de disminucion hidraulico,

banco, microinterruptor para desconexion final automatica,

mordaza de accién rapida, sistema de refrigeracion.

Mandémetro

- Control sencillo y
correcto de la tensién
de la banda de sierra.

Sistema de refrigeracion
- 100 W de potencia.

Angulo de corte ACCESORIOS OPCIONALES
3 877 4 31 5 - Hoja de sierra Cadigo P.V.P.
-600 :
. < . < _450‘,._45:; -6-1022 3357753 39¢
S 300 DG S 300 DG Vario

3290290 3290295 900 -5-822 3357751 39%¢

www.aslak.es @
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S 310 DG Vario

Para metal, con arco giratorio y control de la velocidad de bajada por cilindro hidraulico.

Variador de velocidad sistema inverter.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

« Con filtro EMC para uso en zonas mixtas de poblacién.
- Elevada precision en el corte gracias a su funcionamiento libre de

vibraciones.

- Guia ajustable de gran precision y durabilidad para la hoja de sierra.
- Se suministra con una hoja de sierra de aleacion bimetalica.
- Mecanismo de detencién en el limite del material.

Modelo S 310 DG Vario
Variador de velocidad Codigo 3290335
- Sistema inverter, gran Potencia del motor 2CV/15kW/ 400V
Z;’:fs:_‘::” las veloci- Capacidad de corte a 90° @ |255 mm
jas: Capacidad de corte a 90° Il |315 x 230 mm
Capacidad de corte a +45° @ [160 mm
Capacidad de corte a +45° N (160 x 160 mm
Capacidad de corte a -45° @ [195mm
Capacidad de corte a -45° I | 195 x 230 mm
Capacidad de corte a -60° @ [115mm
- Capacidad de corte a -60° Il (115 x 160 mm
”;:;';el'::mlm y Desarrollo de la hoja de sierra |2.750 x 27 x 0,9 mm
correcto de la tensién Velocidad de la hoja de sierra 20 - 90 m/min.
de la banda de sierra. Dimensiones min. (L xan x all  {1.680 x 700 x 1.600 mm
Peso neto 380 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Hoja de sierra bimetalica, banco, microinterruptor para des-
conexion final automatica, mordaza de accién rapida, sistema
de refrigeracion.

A’ngulo de corte

Mesa giratoria

Se puede cortar con ACCESORIOS OPCIONALES
cualquier angulo entre B N P
4 894€ 600y 450. Hoja de sierra Cédigo P.V.P.
" - Los angulos de ajuste -6-1022 3357753 39
S 310 DG Vario se pueden leer median-
3290335 te escala. -5-82Z 3357751 39

OPTIMUM

——
MASCHINEN - GERMANY
Sierra de cinta para metal de fabricacién robusta

y maciza. Con guias de rodamiento de las cintas
de corte de metal duro, combinables y ajustables

Angulo de corte

-600
-450

90°

S350 DG
3290350

individualmente.

Modelo manual, con bajada
hidraulica regulable.

Modelo

Codigo

Potencia del motor

Capacidad de corte a 90° @
Capacidad de corte a 90° NN
Capacidad de corte a +45° @
Capacidad de corte a +45° I
Capacidad de corte a -45° @
Capacidad de corte a -45°
Capacidad de corte a -60° @
Capacidad de corte a -60°
Desarrollo de la hoja de sierra
Velocidad de la hoja de sierra
Dimensiones min. (L x an x al)
Peso neto

S 350 DG

3290350
3CV/22kW/400V
270 mm

350 x 240 mm

230 mm

230 x 150 mm

200 mm

200 x 140 mm

140 mm

140 x 140 mm
2.925x27x 0,9 mm
36 /72 m/min.
1.750 x 1.075 x 1.420 mm
550 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Hoja de sierra bimetalica, banco

, microinterruptor para desco-
nexion final automatica, sistema de refrigeracion.

ACCESORIOS OPCIONALES

Hoja de sierra Codigo P.V.P.

-6-102Z 3357542 40e

@ www.aslak.es
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metal

SD 350AV OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sierra de cinta semiautomatica para metal con variador de velocidad tipo inverter.

- Disefo industrial de alta resistencia. - Cepillo de limpieza.
- Funcionamiento silencioso. - Microinterruptor para la desconexién automatica.
- Funcionamiento manual o semi-automatico. - Soporte de rodillos ajustable para piezas largas y pesadas.
- Velocidad continua de la hoja de 0-80 m/min. - Maquina completamente equipada, el usuario puede poner en marcha el trabajo inmediata-
- Alta precision en el corte debido al funcionamiento sin vibraciones. mente después de la instalacion.
- Corte a -60° efectuando el giro de todo el arco de sierra.
- Guias de metal duro ajustables combinable e individual y rodamiento de bolas para guiar la F
banda de sierra. - Cierra la mordaza y activa el funcionamiento de motor.
- Con cinta de sierra bimetalica de alto grado de calidad. - Baja el arco de sierra para cortar.
- Topes ajustables para corte en angulo exacto. - Para el motor y el retorna el arco de sierra a la posicion inicial.

Panel de control
- Claramente dispuesto.
- Giratorio.

Cilindro hidraulico

Tension de la cinta de sierra . .
- Ajuste facil y correcta de la - Regulacion cumm.ua
tensién de la cinta de sierra del avance de la sierra.

por medio de manémetro. X

Mordaza robusta y de accién

rapida

- Ampliamente dimensionada.

- Hidraulica.

- Auto-bloqueo.

- Desplazable para grandes
secciones transversales.

- Cortes de sierra en el rango
de -45° hasta +60° son infi-
nitamente variable.

- Ajuste del angulo de lectura
a través de escala.

Modelo SD 350AV

Cadigo 3292355

Potencia total de conexién 5,1CV/3,8kW/400V
Potencia motor sierra cinta 2,2 kW

Potencia bomba hidraulica 1,4 KW

Potencia bomba refrigerante 50W
Elevacion del arco de sierra
Modo manual Manual con cilindro
Hidraulico automatico

a través de pulsadores
Velocidad Continua ajustable
Capacidad de corte a 90° @ [270 mm

Capacidad de corte a 90° HEEM |350 x 240 mm

Capacidad de corte a +45° @ [230 mm

Capacidad de corte a +45° 1 [ 230 x 150 mm

Capacidad de corte a -45° @ [200 mm

Capacidad de corte a -45° JEEM 200 x 140 mm

Capacidad de corte a -60° @ [140 mm

Capacidad de corte a -60° HEEM | 140 x 140 mm
Desarrollo de la hoja de sierra |2.925 x 27 x 0,9 mm
Velocidad de la hoja de sierra |0 - 80 m/min.
Dimensiones min. (Lx an x al] [1.750 x 1.075 x 1.420 mm

Modo semiautomatico

P A 400 K ACCESORIOS INCLUIDOS
€50 neto 9 Hoja de sierra bimetélica, banco, microinterruptor para desco-
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. nexién final automatica.
Angulo de corte
7 578 ACCESORIOS OPCIONALES
. € Hoja de sierra Cédigo P.V.P.
SD 350AV -6-1022 3357542 40e
3292355

www.aslak.es @
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BMBS 360 x 500 H-DG Ymetalllsraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Sierra de cinta para metal hidraulica para cortar de 60° a -60°.

- Disehada para uso industrial. - Motor equipado con proteccién de sobrecarga.
- Para serrar metales como acero inoxidable, acero para herramientas, perfiles huecos y - Equipada con cinta de sierra con punta de carburo.

materiales solidos. - La velocidad de bajada del brazo de la sierra es controlada a través de un cilindro hidraulico.
- Extremadamente estable y de construccion muy robusta. - El descenso del brazo de efectua por el propio peso del brazo de sierray puede ser regulada
- Unidad de la maquina con bajo mantenimiento, engranaje de tornillo lubricado en bafo de por una valvula de mariposa situada en el panel.

aceite. H
- Con robusto motor trifasico. G ran ca paCIdad .

- Sistema de refrigeracion en las guias de la hoja de sierra.

- Orientable de 60° a -60°.

Angulo de corte

-600 ) \
-45° +45° Capacidad de corte

o
0 mm | (o | Nlast| oot | [ase | oo | BB

ax

Modelo BMBS 360 x 500 H-DG O |z geg A gel S -

Codigo 3680011 @ |- 180+ 130+ 180+ 130 =

Potencia del motor 2,0 kW /2,6 kW / 400 V

NP de revoluciones variable [ 2 <b| 500 x 360 | 400 x 180 270 x 320 | 400 x 190 317 x 170 | 500 x 220

DesanotoldelialloisIcek cual |8l illnm Iaxb 500x360 |350x360 | 240x360 [330x360 |200x360 |500x220

Velocidad de la hoja de sierra |42 - 85 m/min. Vat T el sotd

Dimensiones max. (L x an x al] |2.750 x 950 x 2.270 mm alores recomendaos para materia. so.ido-

Altura de la mesa 820 mm ACCESORIOS INCLUIDOS

Peso neto 650 kg Hoja de sierra bimetalica, herramientas de funcionamiento.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

Hoja de sierra Cédigo P.V.P.

1 1 788 -3-472 3655401 77<
. € -4-6722 3655402 77<

BMBS 360 x 200 H-DG -5-87z 3655403 77<

@ www.aslak.es
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metal

355 Raptor @VOLUTIONSTEEL

Su potente motor de 2.200 W, agiliza la gran demanda
de trabajo diario. Ademas es facilmente transportable.
Estamos ante la maquina mas econémica para cortar

todo tipo de metales.

Consulta gama de tronzadoras
multifuncion en pagina 291.

Modelo 355 Raptor
Cédigo 679314
Potencia del motor 2.200W/ 230V y
N° de revoluciones 1. 450 rp.m.
Espesor max. de corte (6 mm) 13 mm
u | [ ] .
Capacidad max. de corte a 90° (mm)  [120x120 | 95x180 | 130 Disco
Capacidad max. de corte a 45° (mm)  |89x89 78x110 | 105 no incluido.
Dimensiones max. (L x an x al) 600 x 355 x 575 mm Maquina en accién.
Dimensiones del disco de sierra
Maximo @ / @ del eje / grosor 355/25,4 /2,4 mm
Peso neto 23 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.
389 - Disco para hierro 677351 119
€ - Disco para acero inox. 677352 193¢
355’733%’2" - Disco para aluminio 677353 128<

MKS 250 N Zmetalllsaft

Metallbearbetunasmaschinen

Tronzadora de metal con mordaza y cabeza de corte giratoria.

- Para hierro, acero, metales ligeros y materiales sélidos.

- 2 velocidades de corte.

- Pifién reductor, funcionamiento silencioso en bafio de aceite.

- Bomba refrigerante automatica con membrana con filtro refrigerante.

- Dispositivo movil de seguridad incluido para una optima seguridad durante
el corte.

- Control manual con interruptor de seguridad.

- Instalacion eléctrica a bajo voltaje 24 V, con interruptor de paro de emer-
gencia, interruptor general, interruptor selector de velocidad y proteccion
de sobrecarga.

- Cabeza de la maquina con posibilidad de giro de 45° hacia la izquierda.

Disco
no incluido.

Modelo MKS 250 N

Cadigo 3620251

Potencia del motor 0,9 kW /230V

N° de revoluciones 40 rp.m.

Longitud de la mordaza 100 mm

@ del disco 250 mm

Altura de entrada (banco incluido) 970 mm

Dimensiones (L x an x al) 800 x 830 x 755 mm

Peso neto 83 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Capacidad de corte

[ ) O O — ACCESORIOS OPCIONALES
90° 40 mm 70 mm 70 x 70 mm 55 x 95 mm Codigo P.V.P.
45° 35 mm 65 mm 55 x 55 mm 50 x 60 mm _ Banco 3642571 247<
+45° 35 mm 65 mm 55 x 55 mm 50 x 60 mm

- Concentrado refrigerante 5 ltr. 3601751 60e
- Reactivo 5 ltr. dispositivo de dosificacién 3606002  1bhe
1 401 - Montaje dispositivo de dosificacién 9002000 199
" € - Disco de sierra DM05 #250x2x32 mm t4 3652504 75e

MKS 250 N . )
3620251 - Disco de sierra DM05 #250x2x32 mm t6 3652506 75¢
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TRONZADORAS I Arranque de viruta

CS 275 - CS 315

y otros materiales en general.

- Mordaza para tensar céntricamente, con guia cuadruple, y con garras ajustables individualmente.
- El corte siempre se efectia en una 6ptima posicién hacia la pieza de trabajo.

- Sistema de sujecién con 4 palancas.

- Solido banco con agujeros para ensamblar el banco para materiales MSR en ambos lados.

- Depésito de refrigeracion desmontable con potente bomba incorporada.

Gptima proteccién durante el corte.
- Un largo mango permite realizar cortes sin gran esfuerzo.
- Interruptor incorporado con mango.
- Gama de giros de -45° a +45°.
- La escala angular de facil lectura permite un funcionamiento preciso.
- Rapido ajuste del inglete.

Sistema de refrigeracion y banco de serie.

Equipo de proteccién
- Funcional.
- Movil.

una 6ptima seguridad durante el corte.

- Mecanismo de proteccién de calidad superior, antirotura y mévil con mecanismo de apertura rapida que proporciona una

Disco

- EL mecanismo de apertura rapida permite . .
P piéa p no incluido.

' OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Para trabajos manuales del metal. Para cortes en perfil de acero, hierro, metales ligeros

Mango de largas dimensiones

- Permite el corte sin grandes
esfuerzos.

- Pulsador integrado (On/Off].

- Interruptor automatico de la bomba
de refrigeracion durante el corte.

OPTIHLM i ‘/ 4

Mordaza
- Sujecion centrada.
- Garras ajustables individualmente.

Sistema de refrigeracion
- Desmontable con potente
bomba incorporada.

optima para la pieza.
- Eje de la mordaza protegido.

- El corte se efectta siempre en la posicion

Informacién sobre discos de sierra circular

4T/mm: I O O Tubo/Perfiles (grosor de pared)

- hasta 1 mm: aluminio/bronce/cobre/laton
- hasta 1,5 mm: aceros hasta 1.500 N/m?*/acero inoxidable
- hasta 2 mm: aceros hasta 1.200 N/m’

6 T/mm: I O O Tubo/Perfiles (grosor de pared)

- hasta 1,5 mm: aluminio/bronce/cobre/latén
- a partir de 3 mm: aceros hasta 1.800 N/m?*

6 T/mm: . . Material sélido [seccién transversal)

- 10-20 mm: aluminio/bronce/cobre/laton
- 20-40 mm: aceros hasta 1.800 N/m?acero inoxidable

8 T/mm: I O O Tubo/Perfiles (grosor de pared)

- a partir de 3 mm: aluminio/bronce/cobre/latén

8 T/mm: . . Material sélido (seccién transversal)

- 20-40 mm: aceros hasta 1.800 N/m?aluminio/bronce/cobre/laton
- 40-60 mm: aceros hasta 1.200 N/m?/acero inoxidable

Modelo CS 275 Cs 315

Codigo 3302275 3302300

Potencia del motor (2 etapas) 2,0 - 1,4 kW / 400 V 1,5-0,75 kW / 400 V
Potencia bomba refrigeracion |40 W 4LO0W

Angulo de corte -45° a +45° -45° a +45°
Capacidad de corte a 90° @ |60 mm 85 mm

Capacidad de corte a 90° | |100 x 60 mm 130 x 70 mm
Capacidad de cortea 90° M |60 mm 70 mm

Capacidad de corte a 45° M (60 mm 85 mm

Capacidad de corte a 45° @ |70 x 60 mm 90 x 70 mm
Capacidad de corte a 45° M |60 mm 70 mm

Velocidad del disco 41/ 82 m/min. 19 /38 m/min.

@ exterior del disco 275 mm 315 mm

@ interior del disco 40 mm 40 mm

Longitud de la mordaza 110 mm 135 mm
Dimensiones (L x an x al) 460 x 830 x 1.700 mm 560 x 902 x 1.765 mm
Peso neto 175 kg 235 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

1.826< 2.227

CS 275 CS 315
3302275 3302300

ACCESORIOS INCLUIDOS

Sistema de refrigeracion, banco, mordaza de extraccién rapida.
ACCESORIOS OPCIONALES

Discos CS 275 Cadigo P.V.P.
- Paso 4T 220 dientes 3357444 99¢
- Paso 6T 140 dientes 3357446 99e
- Paso 8T 110 dientes 3357448 99<
Discos CS 315

- Paso 4T 240 dientes 3357454 140<
- Paso 6T 150 dientes 3357456 140<
- Paso 8T 120 dientes 3357458 140e
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SIERRAS CIRCULARES I Arranque de viruta

ASLAK

metal

180 @VOLUTIONSTEEL

La EVO180 es robusta y muy duradera. jUn disco que puede cortar hasta 80 m de una placa de acero de 6 mm antes de tener que ser
sustituido! Ideal para cortar placas de acero, cajas, tubos de hierro fundido, andamios, revestimientos y techos. Funcionamiento avanza-
do. Funciona notablemente mejor que sierras normales. Al cortar acero deja un acabado que se puede mecanizar inmediatamente. No
produce calor, rebabas y muy pocas chispas en comparacion con otros métodos. Una inclinacién de 0-45° mejora la versatilidad de la
sierra. Incluye otras caracteristicas como interruptor de seguridad con proteccién contra sobrecarga y un sistema de recoleccion que
recoge las virutas automaticamente. Resistente y extremadamente portatil.

Perfecta para cortar panel sandwich.

Capacidad max. de corte a 90°
Capacidad max. de corte a 45°
Dimensiones del disco de sierra
Maximo @ / @ del eje / grosor
Dimensiones max. (L x an x al)

Modelo 180

Codigo 670181
Potencia del motor 1.250 W/ 230 V
NO de revoluciones (en vacio) 3.500 r.p.m.
Espesor max. de corte hierro 6 mm

50 mm (3 mm)
30 mm (3 mm)

180/20/2 mm
425 x 390 x 328 mm

Disco

no incluido.

Peso neto 6,5 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES
Caodigo P.V.P.
- Disco para hierro 677181 45¢
1 95 - Disco para acero inox. 677182 62<
€ - Disco para aluminio 677183 47e
671[?1%1 - Disco para madera 677184 29¢
230-HDX @VOLUTIONSTEEL

La extraordinaria sierra circular para cortar acero y otros metales 230-HDX incorpora tecnologias mucho mas revolucionarias. Con su hoja
TCT de 230 mm, su potente motor de 1.750 W, su corte biselado, altura de corte regulable y su caracteristica guia por laser, consigue que la
tecnologia de corte de acero alcance niveles extraordinarios. Este modelo es compacto y portatil, y dispone de una gran capacidad de corte.

La maquina mas sorprendente del mercado por su versatilidad.
Perfecta para cortar panel sandwich, perfiles y tubos.

Modelo 230-HDX
Codigo 670230
Potencia del motor 1.750 W/ 230 V
NO de revoluciones (en vacio) 2.700 r.p.m.
Espesor max. de corte hierro 12 mm

Capacidad max. de corte a 90°
Capacidad max. de corte a 45°
Dimensiones del disco de sierra
Maximo @ / @ del eje / grosor
Dimensiones max. (L x an x al)
Peso neto

84 mm (6 mm)
53 mm (6 mm)

230/ 25,4 /2 mm
500 x 400 x 370 mm
9 kg

401

230-HDX
670230

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

Magquina en accién.

no incluido.

AN

ACCESORIOS OPCIONALES

Caodigo P.V.P.
- Disco para hierro 677231 bhe
- Disco para acero inox. 677232 82<
- Disco para aluminio 677233 Te
- Disco para madera 677234 38¢

www.aslak.es @



SOPORTES I Arranque de viruta

Soportes con rodillos

Soportes infinitamente ajustables, con rodillos de acero.

Carga hasta 700 kg.

* X %
* >
MADE IN

W EUROPA”
* 4k

MS3 MS 3V con soportes en V con

dos rodillos de 125 mm de
108< 108¢
S 3

longitud, adecuado para tubos.
MS3V

M:
3660700 3660705

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

- Para soportar piezas de trabajo largas y pesadas.
- Universales, para sierras circulares, sierras de cinta, maqui-

nas para trabajar la madera, etc.

- Soporte con rodillo ajustable en altura.
- Soporte seguro de piezas de trabajo por rodillos de acero.
- De fundicién de tres piezas para cargas pesadas.

Modelo Ms 3 MS3V
Cédigo 3660700 3660705
Capacidad de carga |700 kg 700 kg
Longitud de rodillos {350 mm 2x 125 mm
Altura min./ max.  [590/790 mm (590 /790 mm
@ de rodillos 52 mm 52 mm

Soporte extensible con rodillos

Extensible en altura y longitud.

600 - 1.000 mm

Las ruedas pueden
girar 360°.

267 \

SRB 130
5900012

o

star

Holzbearbeitungsmaschinen

- Extremadamente robusta, fabricado en tubo de acero cua-

drado.

- 9 rodillos de acero galvanizado.

- Marco duradero en versién completamente galvanizado.

- Facil manejo por 4 ruedas directrices.

- Ruedas giratorias y equipadas con freno.

- Se pueden conectar varios soportes facilmente con dos gan-

chos.

Modelo SRB 130

Cadigo 5900012

Capacidad de carga 130 kg

Altura min/méx. soporte 600/ 1.000 mm
Dimensiones max. (L x an x al) |1.480 x 670 x 970 mm
Peso neto 36 kg

@ www.aslak.es




BANCOS I Arranque de viruta

ASLAK

metal

Serie MSR

Bancos para materiales ajustables en altura que sirven como accesorio de alimentaciéon manual o como soportes para piezas largas para
corte con sierra de metal.

Posibilidad de unir varios bancos, kit de acoplamiento incluido.

- Accesorio 6ptimo para apoyar piezas largas y pesadas.
- Transporte de materiales eficaz y sin problemas para la colocacion y extraccion de las piezas de la maquina.
- Soporte de rodillo ajustable en altura y de facil sujecion.

- Apoyo seguro de las piezas con rodillos de acero muy firmes.

- De uso universal con sierras de cinta metalicas, sierras circulares, etc.
- Construccion estable fabricada en perfiles especiales.

- Opci6n de ensamblar los sistemas de medicion.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Altura Estructura
-Infinitamente variable desde - Modelo estable
650-1.050 mm. - Perfil robusto

- Rodamientos de carga
Acero

- Rodamientos de bolas en
ambos lados.

Rodillos de PVC
- Para instalar adicionalmente.
- Hechos de PVC antideslizante.
- Para evitar ralladas/rasgufios.
- De facil instalacion.

Modelo MSR 4 MSR 4H MSR 7 MSR 7H MSR 10 MSR 10H
Cadigo 3357610 3357001 3357611 3357002 3357613 3357003
@ de rodillos de apoyo |60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm
Anchura de rodillos 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm 360 mm
Capacidad de carga 500 kg 500 kg 700 kg 700 kg 700 kg 700 kg
Longitud 1.000 mm 1.000 mm 2.000 mm 2.000 mm 3.000 mm 3.000 mm
Anchura 440 mm 440 mm 440 mm 440 mm 440 mm 440 mm
Altura 650 - 950 mm 650 - 1.050 mm 650 - 950 mm 650 - 1.050 mm 650 - 950 mm 50 - 1.050 mm
Peso neto 30 kg 33 kg 58 kg 61 kg 78 kg 78 kg
194< 209 311
3’345S7Ré‘|1.[] %55504[” 3%4557'1,71 Rodillos PVC Extension de banco
ACCESORIOS OPCIONALES
325 576 599 Cédigo P.V.P.
€ € € - Rodillos PVC (3 piezas) 3357609 109e
MR MR 1O MR 10K - Extension de banco MSR 1 3357004  73e
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SISTEMAS DE MEDICION Y BASE CON RUEDAS | arrangue de viruta

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Sistemas de medicion

Sistemas de medicion de longitud que se ensamblan a los banco universales MSR. Ideales
para una perfecta medicién de la longitud y un posicionamiento exacto de la pieza de trabajo.

- Pantalla LCD.
% - Funciones: encendido,
reset de pantalla, pre-
ajuste, pantalla direc-
cion +/-, unidad de

medicién 0,1 mm.

Modelo LMS 1 LMS 2 LMS 4
Cadigo 3383881 3383882 3383884
Longitud 1.000 mm 2.000 mm 4.000 mm
Recorrido 830 mm 1.830 mm 3.830 mm
71 1 11 Banco MSR 7
€ € ™ € no incluido.
LMS 1 LMS 2 LMS 4

3383881 3383882 3383884

Modelo LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40
Cédigo 3383851 3383852 3383853 3383854 Banco M_SR 4 Pantalla LCD
Longitud 1.000 mm 2.000 mm 3.000 mm 4.000 mm no incluido. . Funciones: encendido, rei-
Recorrido 830 mm 1.830 mm 2.830 mm 3.830 mm nicio, indicador de direc-
cion +-, unidad de medida
0.05 mm, mediciones
647€ 763€ 879€ 995€ absolutas y funcién de
medicién en cadena, fun-
LMS 10 LMS 20 LMS 30 LMS 40 cién de parado automati-
3383851 3383852 3383853 3383854 co derecha/izquierda.
Base con ruedas Anicraft

Chasis universal con una capacidad de elevacion de 230 kg.

- Ensamblaje rapido y facil.

- La base permite multitud de dimensiones diferentes de ajuste.
- Incluye pies de nivelado de absorcién-vibracion.

- Incluye 2 ruedecillas y freno de mano.

Modelo UF 230
Cédigo 6190230
Capacidad de carga 230 kg

Dimensiones min. cuadrado {280 x 280 mm
Dimensiones max. cuadrado {890 x 890 mm

Dimensiones min. rectangular |430 x 280 mm

Dimensiones max. rectangular [1.290 x 480 mm

Las ruedas pueden Distancia taladro 25 mm Ejemplos de maquinas

6%50223300 girar 360°. Peso neto 7,7 kg que puede transportar.

@ www.aslak.es




ESM ERI LADORAS I Deformacion de material

QSM 150 - 175 - 200

Esmeriladoras de calidad con una excelente relacién calidad-precio, ideales

para el mecanizado profesional de metal.

Incluye 2 muelas de corinddn.

- Disefo industrial robusto y duradero con motores libres de mantenimiento para un servicio continuado.

- Carcasa de fundicién inyectada de aluminio.

- Rotor equilibrado con rodamiento de bolas de calidad que proporcionan una larga vida Util y una gran

estabilidad de marcha.

- Soporte estable y ajustable de la pieza.
- Interruptor magnético de emergencia bloqueable.
- Ventanas de inspeccion a prueba de rotura.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

QSM 200
—~——
Modelo QsM 150 QsM 175 QsM 200 S_CCES“"_’S INCIUIDOS : : :
Codigo 3101815 3101817 3101820 isco albraswo corindén normal fino K80, disco abrasivo
. corindén normal grueso K36.
Potencia del motor 450 W/ 230V 450 W/ 230V 450 W/ 230V
Dimensiones de la muela [@ 150 x 20 @ 16 mm [@ 175 x 20 @ 32 mm |@ 200 x 25 @ 32 mm ACCESORIOS OPCIONALES
N° de revoluciones 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. Discos corindén normal Cédigo P.V.P.
Dimensiones (L x an x al) [410 x 295 x 200 mm | 420 x 300 x 220 mm {450 x 330 x 245 mm Grueso K36 - @ 150 x 20 8 16 mm 3107150 7e
Peso neto 12 kg 14 kg 16 kg
-GruesoK36-0175x20032mm 3107170 10
- Grueso K36 -9 200x25@32mm 3107200 14e
120 136 146 - Fino K80 -0 150x 20 @ 16 mm 3107155 7e
€ € € - Fino K 80 - @ 175 x 20 @ 32 mm 3107175 10
asm 120 goM s om 200 - Fino K 80 - @ 200 x 25 @ 32 mm 3107205 14e

MASCHINEN - GERMANY

Esmeriladoras de gran calidad con una excelente relacién calidad-precio,
ideales para el mecanizado profesional de metal.

Incluye 2 muelas de corinddn.

- Disefo industrial robusto para una larga duracion sin mantenimiento, para uso continuado.

- Carcasa de fundicién de aluminio.

- Rotor equilibrado con rodamientos de bolas de calidad, que proporciona una larga vida Gtil
y gran estabilidad de marcha.

- Soporte estable y regulable de las piezas de trabajo.

- Interruptor de seguridad con paro por tensién minima.

- Pantallas protectoras para inspeccién a prueba de rotura.

- Construido segun la normativa CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Disco abrasivo corindén normal fino K80, disco abrasivo
corindon normal grueso K3é.
ACCESORIOS OPCIONALES
Discos corind6n normal Codigo P.V.P.
-Grueso K36-0175x25@32mm 3107180 12¢
- Grueso K 36 - @ 200 x 30 § 32 mm 3107210 15¢
- Grueso K36 - §250x40@32mm 3107250 23e
- Grueso K36-@300x50 @ 75mm 3107270 52¢
- Fino K80 -0 175 x 25 @ 32 mm 3107185 13¢
- Fino K 80 - © 200 x 30 @ 32 mm 3107215 15¢
- Fino K 80 - @ 250 x 40 @ 32 mm 3107255 24e
- Fino K 80 - 6 300 x 50 @ 75 mm 3107275 51e
Modelo SM 175 SM 200 (230 V) SM 200 (400 V) SM 250 SM 300
Codigo 3101175 3101200 3101203 3101253 3101303
Potencia del motor 450 W / 230 V 600 W /230 V 600 W / 400 V 2CV/1,5kW/400V|3CV/22kW/400V
Dimensiones de la muela |@ 175 x 25 @ 32 mm |@ 200 x 30 @ 32 mm |@ 200 x 30 @ 32 mm |@ 250 x 40 @ 32 mm |@ 300 x 50 @ 75 mm
Ne de revoluciones 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 1.450 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) |456 x 220 x 291 mm |461 x 246 x 310 mm |461 x 246 x 310 mm |542 x 304 x 365 mm | 736 x 365 x 407 mm
Peso neto 14 kg 16 kg 16 kg 37 kg 84 kg
SM 175 SM 200 (230 V) SM 200 (400 V) SM 250 SM 300
3101175 3101200 3101203 3101253 3101303
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ESMERILADORAS Y PU LIDORAS I Deformacion de material

Aspiracién
- Provista de una toma para
el tubo de aspiracién.

Esmeriladoras con brazo de lijado

SM 200SL

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Las lijadoras universales con suplemento de lijado representan la
funcionalidad.

Incluye muela de corindon y banda.

- Lijadoras universales robustas y estables con banda de lijado y muela de afilar aplicables a
diversos materiales.

- Disefo industrial fuerte y de larga vida (til con motor que puede ser usado continuamente sin
necesidad de mantenimiento.

- Con carcasa de fundicién de aluminio inyectado.

- Bridas de sujecion grandes y fuertes, gracias a las cuales se consigue una alta precision en la
marcha circular de los discos y banda.

- Capa de grafito para evitar la friccion y el calor en la banda.

- El tope superior permite el fijado rapido y comodo de las piezas a lijar.

- Ajuste de la marcha de la cinta sin necesidad de uso de herramienta, ajustable mediante sélo
un tornillo moleteado.

Equipamiento de serie
- Muela de algodén suave.
- Muela de algodén duro.

Modelo SM 200SL (230 V)  |SM 200SL (400 V)  |SM 250SL
Cédigo 3101210 3101213 3101260 ACCESORIOS OPCIONALES
Potencia del motor 600 W /230 V 600 W / 400 V 2CV/15kW/ 400V Bandas para SM 200SL Cédigo PV.P.
Dimensiones de la muela|® 200 x 30 @ 32 mm | @ 200 x 30 @ 32 mm |@ 250 x 40 @ 32 mm 5
Dimensiones de la banda |75 x 762 mm 75 x 762 mm 75 x1.016 mm = Grano 40 3357612 <
Brazo orientable 90° 90° 90° - Grano 60 3357614 5e
@ conector aspiracion 32 mm 32 mm 32 mm - Grano 80 3357616 B¢
N.“ de re.voluciones 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. _ Grano 120 3357618 Be
Dimensiones (L x an x al) |461 x 246 x 310 mm |461 x 246 x 310 mm |542 x 304 x 365 mm
Peso neto 16 kg 16 kg 39 kg Bandas para SM 250SL
- Grano 40 3357682 6,60e
265€ 277€ 376€ - Grano 60 3357684  6,60e
- Grano 80 3357686  6,60e
SM 200SL (230 V) SM 200SL (400 V) SM 250SL
3101210 3101213 3101260 - Grano 120 3357688 6,60e
Pulidoras OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
Para metales, de disefo industrial robusto y duradero con motor
libre de mantenimiento.
» ,
= Incluye muelas de algodon.
= L=
AL-.‘_‘;__'t"'-_-« i |
~ | Rotor equilibrado
- Con rodamientos de
bolas que aseguran una
larga vida util y un fun-
cionamiento suave.
-
- Modelo PSM 200 (230 V) PSM 200 (400 V) PSM 250
Cédigo 3101320 3101323 3101325
Potencia del motor 600 W /230 V 600 W / 400 V 2CV/1,5kW/400V
Dimensiones de la muela |@ 200 x 20 @ 16 mm (@ 200 x 20 @ 16 mm |@ 250 x 25 @ 20 mm
N° de revoluciones 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m. 2.850 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) {550 x 200 x 260 mm |550 x 200 x 260 mm |630 x 250 x 320 mm
Peso neto 14 kg 14 kg 23 kg

219

228¢

2%4e

PSM 200 (230 V)
3101320

PSM 200 (400 V)
3101323

PSM 250
3101325

Muelas de algodon

ACCESORIOS OPCIONALES

- Suave @ 200 mm

- Suave @ 250 mm

- Duro @ 200 mm

- Duro @ 250 mm

Cédigo P.V.P.
3107320 18¢
3107330 23¢
3107321 18¢
3107331 23¢
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ACCESORIOS PARA ESMERILADORAS I Deformacion de material

ES 150 / ES 150/200

Modelo ES 150 ES 150/200
Cadigo 350210 350290

Potencia del motor 250 W/ 230V 350 W/ 230V

@ de las muelas 150 mm 150 - 200 mm

N° de revoluciones 2.800 r.p.m. 2.800 - 130 r.p.m.
@ agujero 32 mm 32-20 mm

TAYS

ES 150
350210

58

ES 150/200
350290

ES 150 ES 150/200

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Brazo de lijado

El complemento util para
nuestras esmeriladoras.

- Lijado con rapidez y precisién

- Capa de grafito para evitar la friccién
y el calor.

- Permite un lijado rapido y comodo de
las piezas

« Brazo de lijado SL-1 para SM 200.

- Brazo de lijado SL-2 para SM 250.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Adaptador de aspiracion
ADC1 para SM 200.
ADC2 para SM 250.

@ interior normal: 27 mm.
@ exterior normal: 31/35/40 /50 mm

Para QSM 150 hasta SM 250. Dimensiones (L x an x al): 320 x 270 x 820 mm.
Dimensiones base superior (L x an): 270 x 200 mm

s - sl
ACCESORIOS OPCIONALES /
Bandas para SL-1 Cédigo P.V.P. ~ i
- Grano 40 3357612 5e
- Grano 60 3357614 5e
- Grano 80 3357616 5e
126€ - Grano 120 3357618 5e
31%[.7-0110 Bandas para SL-2
- Grano 40 3357682 6,60
1 37 - Grano 60 3357684 6,60 59 59
€ - Grano 80 3357686  6,60e € €
storen - Grano 120 3357688 6,60e Jhoet. Jhoez
Bancos y soportes pared OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
Soporte pared Banco SM Banco SSM Banco SM 300
Codigo P.V.P. Codigo P.V.P.
- Soporte pared con bandeja 3107050 Lle - Banco SSM con estante y bandeja 3107101 318<
Para QSM 150 hasta SM 250. Dimensiones (L x an x al): 332 x 300 x 230 mm. Para QSM 150 hasta SM 250. Dimensiones (L x an x al): 345 x 300 x 785 mm.
- Banco SM 3107100 95¢ - Banco SM 300 con estante y bandeja 3107103 247

Para SM 300. Dimensiones (L x an x al): 505 x 600 x 790 mm.
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ESMERILADORAS I Deformacion de material

GZ 20D / GZ 20DD / GZ 25D / GZ 25DD / GZ 30D / GZ 30DD

Esmeriladoras de banco premium.

10 anos de garantia. Modelos DD incluyen sistema de aspiracion y banco.

SERIE

PREMIUM

* X %
MADE IN

* —
L EUROPA m

* 4 x

*

OPTigEy

OPTIMUM

la baja vibracion.

las muelas abrasivas.

paletas auto limpiantes.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Esmeriladora industrial de alta resistencia debido al elevado pesoy
- También es adecuada para muy fuertes fuerzas de esmerilado sobre

- Libre de mantenimiento, motor de induccion de larga duracion con
un funcionamiento silencioso.

- Doble cara de mecanizado gracias al sistema de sujecién de la muela.

- Carcasa de hierro fundido.

- Soporte de la pieza de trabajo solido y ajustable.

Modelos DD:

- Sistema de aspiracion integrado con un ventilador de aluminio y

- Bolsa anti polvo de tela auto extinguible.
- Banco resistente con un tazén para el agua de enfriamiento.

electronico
ACCESORIOS OPCIONALES
Codigo P.V.P.
- Freno electrénico 3091099 670<
Parada controlada. Totalmente montado en fabrica.
GZ 20D / GZ 20DD
- Banco 3091120 250e
(Lx an x al): 400 x 370 x 760 mm. Peso: 33 kg
- Disco corindén K 36 3098021 56e
- Disco corindén K 60 3098023 56¢
- Disco corindén K 80 3098025 56e
GZ 25D / GZ 25DD
- Banco 3091122 307e
(Lx an x al): 460 x 430 x 760 mm. Peso: 40 kg
- Disco corindén K 36 3098031 e
- Disco corindén K 60 3098033 e
- Disco corindén K 80 3098035 e
GZ 30D / GZ 30DD
- Banco 3091124 352
67 250D (Lx an x al): 460 x 430 x 760 mm. Peso: 52 kg
- Disco corindén K 36 3098041 132¢
- Disco corindén K 60 3098043 132e¢
- Disco corindén K 80 3098045 132
Modelo GZ 20D GZ 25D GZ 30D GZ 20DD GZ 25DD GZ 30DD
Codigo 3091010 3091015 3091020 3091040 3091045 3091050
Potencia del motor 750 W / 400 V 1,1 KW / 400 V 1,8 W/ 400V 750 W / 400 V 1,1 kW / 400 V 1,8W/ 400V
Dimensiones de la muela ?200x25020 mm | @ 250x 30025 mm |@300x35@30mm |@200x25@ 20 mm ? 250 x 30 @ 25 mm ? 300 x 35 @ 30 mm
N° de revoluciones 2.800 r.p.m. 1.400 r.p.m. 1.400 r.p.m. 2.800 r.p.m. 1.400 r.p.m. 1.400 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 550 x 290 x 360 mm | 670 x 340 x 410 mm | 810 x 420 x 560 mm | 800 x 710 x 1.300 mm 800 x 710 x 1.300 mm 800 x 1.200 x 1.300 mm
Peso neto 25 kg 44,8 kg 64,5 kg 63,7 kg 91 kg 124 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

7177 1178¢ || 1.601

GZ 20D GZ 25D GZ 30D
3091010 3091015 3091020

@ www.aslak.es

1.885<

GZ 20DD
3091040

2.345¢

GZ 25DD
3091045

2.945¢

GZ 30DD
3091050




ESMERILADORAS Y ASPIRADORES I Deformacion de material ASLAK

metal

OPTIMUM

GZ 20C / GZ 25C sErie [

. . . EUROPA
Esmeriladoras combinadas premium para talleres y empresas de la PREMIUM E& o
construccion.

10 anos de garantia.

- Esmerilado combinado industrial de alta resistencia debido al elevado peso y la baja vibracién.

- También es adecuado para muy fuertes fuerzas de trabajo sobre la muela y el cepillo de acero.

- Libre de mantenimiento, motor de induccién de larga duracién con un funcionamiento silencioso.
- Carcasa de hierro fundido.

- Soporte de la pieza de trabajo estable y ajustable.

- Opcional muela equilibrada para acero lijado basto y cepillo para pulir.

MASCHINEN - GERMANY

- Cepillo multiusos de alambre

de acero de alta resistencia
1| - Cepillos de alambre de acero
de diferentes durezas.

GZ 20C con freno
electronico opcional.

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.
3 - Freno electrénico 3091099 670<
1 Parada controlada. Totalmente montado en fabrica.
- GZ 20C
. r ~ - Banco 3091120 250e
(Ux an x al): 400 x 370 x 760 mm. Peso: 33 kg
GZ 20C con muela = —— - . PR 56
y cepillo opcional. s @S - Disco corindén K 36 3098021 €
. Carcasa ajustable pro- - Disco corindén K 60 3098023 56e
teccién contra las pro- - Disco corindén K 80 3098025 56
Modelo GZ 20C GZ 25C yecciones con adaptador -
Codigo 3091070 3091075 para la extraceion para - Cepillo redondo 0,35 mm 3098081 45¢
Potencia del motor 750 W / 400V 1,1 kW / 400 V sisterma de aspiracién. - Cepillo redondo 0,5 mm 3098082 57e
Dimensiones de la muela @200x25@ 20 mm |@ 250 x30 @ 25 mm GZ 25C
N° de revoluciones 2.800 r.p.m. 1.400 r.p.m. - Banco 3091122 307<
Dimensiones (L x an x al) 650 x 300 x 360 mm | 850 x 340 x 410 mm L x an x all: 460 x 430 x 760 mm. Peso: 40 kg
Peso neto _ 26,5k 407kg - Disco corindon K 36 3098031 9le
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
- Disco corindén K 60 3098033 e
929 1 354 - Disco corindén K 80 3098035 e
€ L € - Cepillo redondo 0,3 mm 3098086 81¢
GZ 20C GZ 25C . i
3091070 3091075 P Cepillo redondo 0,5 mm 3098087 93¢

Aspirador para virutas de hierro llisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Cambio de filtro rapido y sencillo.

- Carcasa compacta y segura. Espacio interior de gran capacidad.

AS 1400
- Recipiente colector de gran tamafo de rapido acceso para un

vaciado facil.

Modelo AS 1400 AS 1600

Cadigo 3922011 3922000

Potencia del motor 0,37 kW /230 V 0,75 kW / 400 V
Caudal de aspiracién 840 m/h 1.800 m¥/h

@ colector de admision 2x 75 mm 2x 100 mm
Dimensiones (L x an x al) 920 x 590 x 850 mm 490 x 560 x 1.170 mm
Peso neto 58 kg 31 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

AS 1600

ACCESORIOS INCLUIDOS ACCESORIOS OPCIONALES - -
AS 1400: 4 abrazaderas de manguera @ 70-90 mm, 1 manguera de aspiracién @ 75 ocigo —
mm-1my@75mm-2m. AS 1400
AS 1600: 1 bolsa de_ rec_gglda de virutas, 4 abrazaderas de manguera 100 - 120 mm, - Manguera de aspiracién 75 x 1 m 3922012 26¢
1 manguera de aspiracion @ 100 mm - 1my @100 mm/2m
- Manguera de aspiraciéon 75 x 2 m 3922013 50e
694 988 - Filtro de repuesto 3922014 33¢
S € AS 1600
?952121[3[1“1] égz;ggg - Bolsa de recogida de virutas 3922002 bLbe

www.aslak.es @



AFILADORAS DE BROCAS I Deformacion de material

6Q-D13 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Maquina para el afilado a mano. Para facilitar el reafilado
de brocas de 3 a 13 mm de didmetro.

- Facil de usar para un afilado rentable para brocas espiral de doble filo.

- Rectificado de la brocas sin conocimientos previos: limpio, rapido y bueno

- Facil reemplazo de la muela.

- Carcasa robusta en plastico con antideslizante.

- Muela de afilar de diamante ideal para una larga vida.

- Los bordes de corte de la broca son definidos en el soporte de la pinza por el
medidor.

- Colocacidn y fijacion de la broca mediante una pinza para el afilado en el orden
determinado.

- Afilar con un movimiento de rotacién sobre el filo de corte.

‘-
o= \ .

Mf)d.elo 6Q-D13 Ajuste de corte de la Afilado de la broca Reducir el borde de corte
Cédigo 3140020 broca - Mediante un ligero giro - También con una ligera
Potencia del motor 80W/230V - Alineado de la espiral en  de un tope a tope. rotacion, girar y detener.
Revoluciones continuas 4.200 r.p.m. el angulo apropiado.
@ de la muela 78 mm
Capacidad @ de afilado 3-13mm
Dimensiones (L x an x al) 220 x 200 x 160 mm
Peso neto 2,5 kg ACCESORIOS INCLUIDOS
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. Muela de diamante, portapinzas.

73 ACCESORIOS OPCIONALES

€ Cédigo P.V.P.
sa-b13 - Muela de diamante 3140021 15¢

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Con regulacién de velocidad con progresion continua y alta
precision de repeticion.

- Rotor equilibrado con rodamientos de bolas de calidad que proporciona larga
vida Util y gran estabilidad de marcha.

- Interruptor magnético de emergencia bloqueable.

- Amplio campo de afilado de brocas espirales de 3 - 20 mm.

- Gran precision de repeticién gracias al avance mediante guias prismaticas.

Modelo DG 20 - Amplio campo de afila- - Apoyo prismatico
Cédigo 3100020 do de brocas espirales y robusto para un perfec-
Potencia del motor 600 W /230 V. barrenas de 3 a 20 mm. lcoié;ezéraudroay una suje-
Revoluciones continuas 1.400 - 7.600 r.p.m. gure:

Velocidad afilado 16 m/s

Capacidad @ de afilado 3-20mm

Angulo del afilado de punta 90° - 150°

@ exterior piedra afilar 40 mm ACCESORIOS INCLUIDOS

@ interior piedra afilar 26 mm Cubeta de liquido refrigerante, muela de vaso.
@ rosca de piedra de esmerilar M 10

Dimensiones (L x an x al) 490 x 270 x 235 mm

Peso neto 26 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES
796 Cédigo P.V.P.
€ - Muela de vaso roja 3107120 17
DG 20

3100020 Maquina en accion.

@ www.aslak.es

- Muela de vaso verde 3107121 12¢




AF".ADORAS DE BROCAS Y RECTIFICADORA I Deformacion de material ASLAK

metal

Afiladora de brocas OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

De facil manejo para una preciso y rentable rectificado de
brocas helicoidales de doble filo.

Gama completa de pinzas de serie.

- Afilado de brocas sin conocimientos previos; limpio, rapido y de buena calidad.

- De facil transporte.

- Piedra de afilar de diamante que proporciona una larga vida Gtil y un afilado per-
fecto.

- Equipamiento completo con pinzas de sujecion ER en el interior de la maquina.

- Los filos de la broca se fijan en el soporte de las pinzas de sujecion mediante una
ayuda de ajuste en una posicion definida y se introducen en una secuencia especi-
ficada en los agujeros de afilado para afilar los filos con un movimiento de giro
corto del soporte de las pinzas de sujecion.

Modelo GH 10T GH 15T
Codigo 3100110 3100115
Potencia del motor 180 W/ 230V 450 W/ 230V
Revoluciones continuas 5.300 r.p.m. 5.000 r.p.m.
Angulo del afilado de punta |90° - 1350 900 - 145°
C.apaadAad @ de afilado 2-13mm 3-30 mm ACCESORIOS INCLUIDOS
Dimensiones (L x an x al) 310x 180 x 190 mm 450 x 240 x 270 mm
GH 10T: @ 2-13 mm.
Peso neto 9.5 kg 33 kg GH 15T: ER 20 y ER 40. @ 3-30 mm.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

Cédigo P.V.P.

553€ 1'554€ - Muela para GH 10T 3100126 95¢

S1om0 0Tt Magquina en accién, - Muela para GH 15T 3100127 199
Rectificadora de brocas, buriles y herramientas de corte OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Para multiples aplicaciones y diferentes geometrias.

- Para rectificar punzones, brocas espirales, electrodos, cuchillas, puntas de centrado, etc.
- Servocabeza con 24 posiciones de descanso y alojamiento 5C @ 1 mm - 16 mm.
- Dispositivo de extraccion regulable y ldmpara haldgena incluida.
- Incluye 5 pinzas de sujecion.
- Incluye ldmpara haldgena.
- Muchas opciones de giro y de ajuste para el afilado de buriles
(cilindricos, céntricos, cénicos).
- ELmodelo GH 20T no tiene ldmpara.

Modelo GH 20TB GH 20T
Cadigo 3100121 3100125
Potencia del motor 250 W/ 230V 370 W/ 400 V
N° de revoluciones muela de diamante 5.000 r.p.m. 5.000 r.p.m.
Velocidad max. de rectificado 35 m/s 35 m/s
N° de revoluciones del motor 2.750 r.p.m. 2.750 r.p.m.
Recorrido de desplazam. soporte de herramienta 140 mm 140 mm
Ajuste de precision soporte de herramienta 18 mm 18 mm
Ajuste de precision eje longitudinal 6 mm 6 mm
Regulacion del angulo vertical/parte trasera 0° - 40° 0° - 40°
Regulacion del angulo horizontal/rectificado conico |0° - 180° 0° - 180° GRS
Regulacién del angulo negativo 0° - 52° 0° - 52°
Ajuste de retencion angulo de giro 15° - 180° 15° - 180°
Area de sujecion ?1-12mm 01-16mm
Tipo de anillo 355E, DIN 6341 S20x2 | 385E (5C) , DIN 6341 ACCESORIOS INCLUIDOS
Dimensiones (L x an x al) 350 x 450 x 350 mm | 350 x 450 x 350 mm 5 pinzas de sujecion (8 4, 6, 8, 10, 12 mm), disco de corindén @ 100
Peso neto 45 kg 45 kg x 50 x {Zl 20 mm, muela de ‘diamante [0} 1U‘U‘x 50 x @ 20 mm, correas
— - - de accionamiento, herramientas de servicio.
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.
ACCESORIOS OPCIONALES
1 036 1 059 Cédigo P.V.P.
. € . € - Muela corindén 3100128 27¢
gﬁ‘gﬁﬁ’;? 361'5021"275 - Muela diamante 3100129 Sbe

www.aslak.es @



AFILADORAS Y LIJADORA DE DISCO I Deformacion de material

Afiladora

Las afiladoras Scanlib de marcha lenta son mas faciles de usar que las de funcionamiento rapido. Scanlib ha desarrollado una guia para
el angulo de lijado que, con un uso correcto, hacen que sea posible lograr un resultado profesional de lijado cada vez que afila una herra-
mienta de corte.

Scanlib 200S

Scanlib 150

Modelo Scanlib 150 Scanlib 200S
Cédigo 713551500 713552100 Muela de afilar Rulina pulir ~ Soporte herramienta  Guia de angulos
Potencia del motor 85W /230 V 85W /230 V con saparte para afilado
N° de revoluciones 200 r.p.m. 120 - 600 r.p.m. ACCESORIOS OPCIONALES
Dimensiones de la muela 152 x 40 x 20 mm 200 x 45 x 20 mm Codigo P.V.P.
Reversible Si Si - Muela de afilar 152 x 40 x 20 059209250 48e
Dimensiones (Ll x an x al) 330x 200 x 190 mm | 410 x 225 x 250 mm
Peso neto 49 kg 66 kg - Muela de afilar 200 x 45 x 20 059209420  53e
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. - Rulina pulir con soporte 713200812 4Se
- Soporte herramienta para Scanlib 150 713300269 17<
1 56 22 - Soporte herramienta para Scanlib 200S 713200813 19<
€ 4€ - Guia de angulo para afilado Scanlib 150 713200855 16
57%’;3‘%';515(? Sg?gg'gzﬁggs - Guia de angulo para afilado Scanlib 2005 713200856  1be

Lijadora de disco OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Universal, con mesa de lijado inclinable +/-45°.

- Para aspero, fino y rectificar forma.

- Placa de aluminio del disco equilibrada para asegurar un buen fun-
cionamiento.

- Disco abrasivo pegado como equipamiento basico.

- Gonidmetro giratorio - Soporte de velcro

+60°, de serie. opcional, de muy buena
- Mesa de lijado inclina- adherencia y facilmente
ble +45°. reemplazable.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Tope angular ajustable, discos de lijado autoadhesivos.

Modelo TS 305
Cédigo 3310305 .
Potencia del motor 900 W /230 V
0 del disco 305 mm Soporte velcro Disco velcro
N° de revoluciones 1.420 r.p.m. ACCESORIOS OPCIONALES
Dimensiones de la mesa 155 x 440 mm Cédigo P.V.P.
Ajuste del limitador de angulo +60° Ausgabe 1/7003 ' - Soporte velcro 3357801 20<
Dimensiones (L x an x al 440 x 445 x 365 mm PreisLeistung: gut - sehr gut - Disco velcro K40 3357854 3e
Peso neto 30 kg )

Funcionamiento suave, potente, versatil y - Disco velcro K60 3357856 3e

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

sumam.erzte estable./La .lijadora TS 305 se - Disco velcro K80 3357858 3e
convertira en una maquina de uso fre-
cuente en todos los talleres”. - Disco velcro K100 3357860 3e
252€ Resultado del test realizado por "Heim- . 3
werker" (revista alemana especializada - Disco velcro K120 3357862 €
315;5103:%55 en el sector) - Disco velcro K150 3357865 3e

@ www.aslak.es



ASLAK

metal

LIJADORA DE BAN DA PARA TUBOS I Deformacion de material

RSM 620 Ymetallisraft

Con infinito ajuste de la velocidad de la banda. Para una adaptacion optima en diferentes aplicaciones.

- Lijadora de banda con capacidad de giro alrededor del brazo de lijado para una optima adaptacion a la posicién de lijado correspondiente.

- Debido a la flexibilidad de la banda de lijado se adapta al correspondiente didmetro de la tuberia.

- Anti fatiga debido al uso ergonémico con las dos manos.

- ELmango se puede atornillar en tres posiciones diferentes, permitiendo un éptimo manejo.

- El rectificado de cordones de soldadura es posible en superficies planas sin deformacion debido al gran didmetro del rodillo de contacto.

- Ideal para el lijado de cordones de soladura de acero inoxidable, coloracién azul debido a la disipacion del calor sobre el cinturén de soldadura.
- Motor de gran potencia con proteccion de sobrecarga y arranque suave.

- Control electrénico para una velocidad de banda constante incluso bajo carga.

- Facil y rapida sustitucion de la banda de lijado sin herramientas.

- La velocidad se puede controlar comodamente por medio del pulgar sobre la rueda de goma de la empufadura.

- Lijado de materiales
planos.

- Materiales redondos en
instalaciones verticales.

- Materiales redondos en
instalaciones horizon-
tales.

- Lijado en redondo
mediante brazo girato-

- La empunadura se
puede ajustar en tres
posiciones diferentes.

Bandas abrasivas incluidas de serie.

rio que se adapta a la
posicién optima corres-
pondiente a la pieza a
lijar.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Empufiadura, banda de lija granos 60, 100, 180, banda lana aspera.
ACCESORIOS OPCIONALES
Dimensiones Grano  Cddigo P.V.P.
- Banda de lija trizact 618x40mm A16 3726855 5,60
Modelo RSM 620 Banda de lija trizact 618 x 40 A30 3726856 5,60e
Cddigo 3990420 - Banaa de lija trizac X mm »
Potencia del motor 1.5 kW / 230V - Banda de lija trizact 618x40mm  A45 3726857 5,60€
Dimensiones de la banda 40 x 620 mm - Banda de lija trizact 618x40mm As5 3726858 5,60e
0 tubo min. 15 mm - Banda de lija trizact 618x40mm A100 3726859 5,60e
Velocidad de la banda 15 - 28 m/seg. Banda de tel 018 x 40 keo 3726850 10<
Velocidad de ralenti 2.300 - 6,500 rp.m. Sanface e X mm
Peso neto 53 kg - Banda de tela 618x40mm K120 3726851  11e
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. - Banda de tela 618 x 40 mm K240 3726852 12¢
- Banda de lija cor. zirconium 618 x A0 mm K40 3726860 2,50e
599 - Banda de lija cor. zirconium 618 x 40 mm K60 3726861 2,10
€ - Banda de lija cor. zirconium 618 x 40 mm K80 3726862 2¢
RoM 20 - Banda de lija cor. zirconium 618 x 40 mm K120 3726863 2,10e

www.aslak.es @



LIJADORA DE BAN DA PARA TUBOS I Deformacion de material

RSM 760 Ymetallisraft

Para el lijado de tubos de uso de uso practico y flexible para lijar, pulir y operaciones de calandrado.

- Maquina para el lijado de tubos de uso practico y flexible utilizable para la industria del metal y la construccién metalica y balaustrada.
- Disenado para el lijado y pulido de construcciones de tuberias.

- Especialmente adecuado para el lijado, acabado y pulido de alto brillo de balaustradas ya montadas.

- Ideal para trabajar en lugares con espacio restringido, ya que es posible girar el mango 180°.

- Motor de alta potencia con un arranque suave y proteccion contra sobrecargas.

- Velocidad constante de la banda incluso bajo carga.

- Con ajuste infinitamente variable de la velocidad de la cinta para una adaptacién 6ptima a las diferentes aplicaciones.

- La velocidad puede ser controlada cémodamente por medio de la rueda de ajuste con el pulgar en el mango de goma.

- Facil, rapido reemplazo de la banda de lijado sin herramientas.

- El afilado circunferencial 360° se realiza en sélo dos pasos de trabajo.

- Alta calidad, brazos de metal con luz incluyen 2 rodillos, desviacién de 270°.

- EL mango se puede atornillar en tres posiciones diferentes, lo que permite un manejo 6ptimo.

- Es posible ajustar la
empufiadura en dife-
rente posicién para
permitir un trabajo
ergonémico.

- Perfecto para el lijado y
pulido construcciones
de tuberias.

- Sélo dos pasos de tra-
bajo son necesarios
para un lijado circunfe-
rencial de 360°.

Material incluido de serie.

- Especialmente adecua-
do para acabados de
balaustradas ya monta-

das.
ACCESORIOS INCLUIDOS
Caja de plastico, 5 bandas de lija K120, 5 bandas K220, 1 banda lana
aspera.
ACCESORIOS OPCIONALES
Dimensiones Grano  Cédigo P.V.P.
- Banda de tela 760x40mm K80 3726865 13e
Modelo RSM 760 - Banda de tela 760x40mm K120 3726866  13e
Codigo 3990760 - Banda de tela 760 x40 mm K240 3726867  13e
Potencia del motor 1,2 kW /230 V 13
Longitud méx. de la banda 760 mm - Banda de tela 760 x 40 mm K400 3726868 €
Anchura de la banda A3) i ) 20 ) - Banda de lija trizact 760x 40 mm A16 3726870 7,30e
0 tubo min. 15 mm - Banda de lija trizact 760x 40mm A30 3726871 7,30e
VEleEER Glz (6 BEnGE 3- 12 m/seg. - Banda de lija trizact 760x 40 mm  A45 3726872 7,30e
Velocidad de ralenti 1.600 - 3.200 r.p.m. . 730
e e 3.4 kg - Banda de lija trizact 760 x 40 mm  A65 3726873 ,oUe
Las maquinas estén construidas de acuerdo con las normas CE. - Banda de lija trizact 760x40mm A100 3726874 7,30e
- Banda de lija cor. zirconium 760 x 40 mm K40 3726880 2,1 Oe
61 1€ - Banda de lija cor. zirconium 760 x 40 mm K60 3726881 1,90
- Banda de lija cor. zirconium 760 x 40 mm K80 3726882 1,90
RSM 760 L . K
3990760 - Banda de lija cor. zirconium 760 x 40 mm K120 3726883 1 ,90€

@ www.aslak.es



LIJADORAS DE BANDA Y DISCO | peformacion de material ASLAK

metal

BTS 51

Para multiples usos con brazo de contacto inclinable.

Incluye banda y disco.

- Tension regulable manualmente.

- Graduacion precisa para recorrido paralelo de la banda.

- 2 mesas de lijado orientables, con palanca de sujecion regulable.

- Motor de gran potencia.

- Comodo manejo desde la parte delantera.

- Sistema de aspiracion de serie con caja parachispas.

- Cambio facil de banda de lijado a través de una sencilla operacion.
- Fabricada de acuerdo a las normas CE.

Modelo BTS 51

Cadigo 3700051

Potencia del motor 750 W/ 230 V
Dimensiones de la banda 50 x 1.000 mm

@ del disco 150 mm

Velocidad de la banda 22 m/seg.

@ rueda de contacto 75 mm
Dimensiones soporte de grafito 160 x 60 x 1,5 mm
Dimensiones (L x an x al) 375 x 230 x 620 mm
Peso neto 20 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

64

BTS 51
3700051

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Banda de lijado

ACCESORIOS INCLUIDOS
Banda de lijado K60 y disco de lijado K100.
ACCESORIOS OPCIONALES

Cadigo P.V.P.
- Soporte de grafito 3721001 7,30e
- Banda K40 3721004 2,90e
- Banda K60 3721006 2,70e
- Banda K80 3721008  2,70e
- Banda K100 3721010 2,70
- Disco K60 5911506 1,30e
- Disco K80 5911508 1,30e
- Disco K100 5911510 1,30
- Disco K120 5911512 1,30e
- Disco K150 5911515  1,30e

DBS 75

Para multiples usos con brazo de contacto inclinable.
Incluye banda y disco.

- Tension de la correa de lijado regulable manualmente.

- Graduacion precisa para recorrido paralelo de la banda.

- 2 mesas de lijado orientables, con palancas de sujecién regulables.

- Cambio sencillo de la banda de lijado.

- Interruptor de seguridad facilmente accesible para el usuario segun IP 54,
con disparador de tensién minima e interruptor de paro de emergencia.

- Boquilla de aspiracion incluida.

Modelo DBS 75

Codigo 3311075

Potencia del motor 1,56CV/ 1,1 kW / 400V
N° de revoluciones 1.410 rp.m.
Velocidad de la banda 11 m/seg.
Dimensiones de la banda 75 x 1.180 mm

@ del disco 150 mm

@ int./ext. conector de aspiracién 47 /50 mm

Limite de accion de la banda de lijado |90°

Dimensiones min. (L x an x al) 665 x 560 x 405 mm
Peso neto 62 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

749<

DBS 75
3311075

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Disco abrasivo

ACCESORIOS INCLUIDOS
Banda de lijado grano 60, disco abrasivo grano 60.
ACCESORIOS OPCIONALES

Cédigo P.V.P.
- Soporte velcro 3357802 5,50€
- Banda 40 3357622 5,60e
- Banda 60 3357624 5,60
- Banda 80 3357626 5,60
- Banda 120 3357628 5,60e
- Disco abrasivo 40 3357832 0,90€
- Disco abrasivo 60 3357834  0,90e
- Disco abrasivo 80 3357836 0,90e
- Disco abrasivo 120 3357838 0,90€
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LIJADORAS DE BAN DA I Deformacion de material

MBSM 100-30 / 75-200 - 150-200 Ymetalllsraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Para metal de alta calidad para industria. MBSM 100-130 y MBSM 100-130-2

. . . . - Utilizable en mesa y modelo de pie (con banco opcional).
- Resistente lijadora para trabajos profesionales con metales.

- Excelente potencia de lijado gracias a la gran polea de contacto.

- Gran velocidad de la banda a 30 / 38 m/seg. MBSM 100'130'2- MBSM 75-200-2 y MBSM 150-200-2
- Recorrido libre de vibraciones para un mejor resultado del trabajo. - Con dos velocidades de banda
- Superficie plana de lijado de grandes dimensiones. . Para pu[ir acero y acero inoxidable.

- Cambio facil de banda de lijado.
- Acabado estandar con conexion central para la aspiracion.

MBSM 75-200 y MBSM 150-200-2
- Unidad de lijado inclinable sin etapas, infinitamente variable.

MBSM 100-130-2
con banco opcional

MBSM 100-130

MBSM 100-130-2 - MBSM 75-200-2 MBSM 150-200-2
Modelo MBSM 100-130 MBSM 100-130-2 MBSM 75-200-1 (230 V) | MBSM 75-200-1 (400 V)| MBSM 75-200-2 MBSM 150-200-2
Cadigo 3921226 3921225 3922070 3922071 3922075 3922150

Potencia del motor 1,5 kW /230 V 1,5 kW / 400 V 3kW/230V 3 kW / 400V 3 kW / 400V 4 kW / 400V
Superficie de lijado 100 mm 100 mm 75 mm 75 mm 75 mm 150 mm
Velocidad de la banda 19 m/s 9.5/19 m/s 19 m/s 19 m/s 14,5/29 m/s 14,5/29 m/s
Dimensiones de la banda 100 x 1.220 mm 100 x 1.220 mm 75 x 2.000 mm 75 x 2.000 mm 75 x 2.000 mm 150 x 2.000 mm
@ rueda de contacto 130 mm 130 mm 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm

@ conector aspiracion 73 mm 73 mm 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Dimensiones (L x an x al 690 x 390 x 360 mm 690 x 390 x 360 mm | 1.070 x 340 x 950 mm | 1.070 x 340 x 950 mm | 1.070 x 340 x 950 mm | 1.070 x 415 x 950 mm
Peso neto 37 kg 37 kg 72 kg 72 kg 72 kg 90 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

505< 553¢ 765¢< 767< 857 1.083<

MBSM 100-130 MBSM 100-130-2 MBSM 75-200-1 (230 V]| [MBSM 75-200-1 (400V]| [ MBSM 75-200-2 | | MBSM 150-200-2 |
3921226 3921225 3922070 3922071 3922075 3922150
ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P. Cédigo P.V.P. Cédigo P.V.P.

MBSM 100-130 y MBSM 100-130-2 MBSM 75-200 MBSM 150-200-2
- Banco 3921227 42e - Rueda de contacto 3922076 88c - Rueda de contacto 3922151 166e
- Rueda de contacto 3921222 bhe - soporte de grafito 3921231 Te - Soporte de grafito 3921232 11e
- Soporte de grafito 3921230 b6e - Banda 75 x 2.000 mm K40 3722004 11€ - Banda 150 x 2.000 mm K40 3722014 20
- Banda 100 x 1.220 mm K40 3726040 9e - Banda 75 x 2.000 mm K60 3722006 10€ - Banda 150 x 2.000 mm K60 3722016 18¢
- Banda 100 x 1.220 mm K60 3726060 8¢ - Banda 75 x 2.000 mm K80 3722008 10€ - Banda 150 x 2.000 mm K80 3722018 17¢
- Banda 100 x 1.220 mm K80 3726080 8¢ - Banda 75 x 2.000 mm K120 3722009 10€ - Banda 150x 2.000 mm K120 3722019 17e
- Banda 100 x 1.220 mm K120 3726120 7,50€ Banda abrasiva para lijar, especialmente para Banda abrasiva para lijar, especialmente para
Banda abrasiva para lijar, especialmente para caras extremamente puntiagudas caras extremamente punti |
caras extremamente puntiagud - Banda 75 x 2.000 K24 3722022 17¢ - Banda 150 x 2.000 K40 3723024 22¢
- Banda 100 x 1.220 mm K40 3727040 9,50€ - Banda 75 x 2.000 K40 3722024 12e - Banda 150 x 2.000 K50 3723025 21e
- Banda 100 x 1.220 mm K60 3727060 9¢ - Banda 75 x 2.000 K60 3722026 11€ - Banda 150 x 2.000 K60 3723026 20<
- Banda 100 x 1.220 mm K80 3727080 8¢
-Banda 100 x 1.220 mm K120 3727120 8¢
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LIJADORAS DE BAN DA I Deformacion de material

ASLAK

metal

BMS 75 - 150

Lijadoras de banda para metal, con dos boquillas de aspiracion de serie para la conexion a un aspirador.

- Ahorra tiempo en el desbarbado de los bordes, y limpia los cordones de las soldaduras.

- Potente motor.

- Mesa de lijado inclinable de 15° a 30°.

- Gran velocidad de rotacion de la cinta de 33 m/seg.

- EL montaje a una cara de los rodamientos facilita la sustitucion de la banda.

- Gran superficie plana de lijado, y protector de seguridad ajustable para aplicaciones universales.

- Ajuste sencillo del angulo de la superficie de soporte de las piezas de trabajo mediante una palanca de sujecion.
- Fabricacion estable y libre de vibraciones.

- El protector de seguridad reduce la dispersion de las chispas.

- Herramientas de funcionamiento en un soporte accesible.

- Interruptor de seguridad facilmente accesible para el usuario segun IP 54, con disparador de tension minima e interruptor de paro de emergencia
- Ajuste de la banda sin necesidad de herramientas, ajustable sélo mediante tuerca fresada.

f K A
O.DTM' M

MIARRA

Superficie de lijado

- De extremo a extremo,
abierta en la parte de
atras, muy apropiada
para trabajar con pie-
zas muy largas.

Rodillos

- De goma que permiten
un funcionamiento
suave y evitan que la
banda se desplace o se
deslice.

o
Velocidad de la banda
- 33 m/seg.

- Retirada rapida del

material.

Pieza de apoyo

- Permite lijar en el
angulo adecuado.

BSM 75 con pieza
de apoyo opcional.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Banda de lijado 60, boquilla de aspiracién de polvo.
Modelo BSM 75 BSM 150
Cédigo 3321075 3321150 ACCESORIOS OPCIONALES
Potencia del motor 4CV /3 kW /400V 54 CV /4 kW /400 V Cédigo P.V.P.
N° de revoluciones 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m. BSM 75
Velocidad de la banda 33 m/seg. 33 m/seg. - 25
Dimensiones de la banda 75 x 2.000 mm 150 x 2.000 mm - Pieza de apoyo 3357881 €
@ int. conector de aspiracion |57 mm 57 mm - Banda 40 3357642 9e
@ ext. conector de aspiracion | 60 mm 60 mm - Banda 60 3357644 8¢
Dimensiones min. (Lx an x al) [ 995 x 500 x 1.045 mm (995 x 575 x 1.045 mm ~ Banda 80 3357646 8¢
Peso neto 102 kg 125 kg 8
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. Banda de ljado - Banda 120 3357648 €
BSM 150
—
‘x}, - Pieza de apoyo 3357891 29<
r - Banda 40 3357672 18¢
1 354 1 650 i - Banda 60 3357674 16<
" <€ " <€ = - Banda 80 3357676 15¢
BSM 75 BSM 150 -
3521078 5321150 Pieza de apoyo - Banda 120 3357678 15¢

BSM 150

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

www.aslak.es @



LIJADORA DE BAN DA Y BISELADORA I Deformacion de material

Lijadora de banda y biseladora

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Innovadora maquina de lijar combinada, de multi-
ples funciones para tubo y perfil de pulido frontal,
pulido de superficies y biselado en la parte trasera.

- Dispositivo de sujecién giratorio con mordaza de sujecién segura de

tubos de acero, cuadrados, redondos y planos.

- Angulo de afilado ajustable 30-90° (0°- 60°).
- El cambio de la banda de lijado es muy rapido y sin herramientas debido

al tensor accionado con la mano.

ACCESORIOS INCLUIDOS
Banda de lijado K36, 2 contenedores para esquirlas del lijado,
1 rodillo para lijado de 42 mm.
ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.
- Banda para aluminio K40 3724740 10e
- Banda para aluminio K60 3724760 9e
- Banda para aluminio K100 3724710 8¢
- Banda para aluminio K120 3724712 8¢
- Banda para acero K40 3724840 20¢
- Banda para acero K60 3724860 18¢
L - Banda para acero K100 3724810 17<
/ : - Banda para acero K120 3724812 17¢
- Gran pantalla protectora | - Rodillo @ 3/8" 3723050 73e
trasera plegable con un i n 73
campo visual Gptimo. - Rodillo @ 1/2 3723051 e
- Rodillo @ 22 mm 3723052 73e
Modelo KRBS 101 - Rodillo @ 26 mm 3723053 79<
Codigo 3921001 - Rodillo @ 28 mm 3723054 79<
Potencia del motor (2 etapas) 2.5 KW /3.3 kW / 400V - N 85
Dimensiones de la banda 100 x 2.000 mm = Rodillo 8 1 3723055 <
N° de revoluciones 1.400/ 2.800 r.p.m. - Rodillo @ 34 mm 3723056 85¢
Velocidad de la banda 15/ 30 m/seg. - Rodillo @ 1 1/4" 3723057 e
2 e t”a"d“ oo aloctab ;g . ;g m[’;; ) - Facil y rapida sustit- | - Rodillo @ 44 mm 3723058 91e
ngulos de lijado ajustables -90°(0° - 60° i6 iia-
g jado ajus e cion de la banda de lija- | _ pogitto g 1 1/2" 3723059 97
@ conector de aspiracion 2 x 100 mm do sin herramientas
Dimensiones (L x an x al) 1.250 x 750 x 1.140 mm mediante una palanca - Rodillo @ 50 mm 3723060 97<
Peso neto 159 kg f::;;;""a’“‘e"“’ °P | Rodillo @ 2" 3723061 129¢
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE. ' - Rodillo @ 6 mm 3723062 129¢
- Rodillo @ 2 1/2" 3723063 139¢
1-894€ - Rodillo @ 78 mm 3723064 139¢
KRBS 101 - Aspirador 3705101 928
3921001 Banda
Biseladora Ymetalllsraft

Para recortar los bordes exteriores, se puede utilizar movil ¢ estatica.

- 3 ajustes estandar para
angulo diferentes de
15°,30° y 45°.

1.178<

KE 100
3992000

Metallbearbeitunasmaschinen

Modelo KE 100
Cadigo 3992000
Potencia del motor 750 W/ 230 V
Angulo de chaflan 15°/30° / 45°
Ancho del chaflan a 15° 5mm

Ancho del chaflan a 30° 6 mm

Ancho del chaflan a 45° 7 mm

N° de revoluciones 2.000 - 5.000 r.p.m.
Dimensiones (L x an x al) 360 x 230 x 280 mm
Peso neto 10,5 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS INCLUIDOS

Ajuste de corte, cabezal de fresado con 3 insertos de cuchi-
llas de corte, 3 patas de goma, guias de deslizamiento.

ACCESORIOS OPCIONALES

Cédigo P.V.P.
- Cabezal de fresado 3992005  133e
- Kit cuchillas de corte 3992006 47

@ www.aslak.es




PRENSAS MANUALES E HIDRAULICAS | oeformacisn de

material

ASLAK

metal

Manuales

Prensa manual de precision, de fabricacion sélida y maciza. Para talleres mecanicos y trabajos
de reparacion.

- Para introducir y extraer cojinetes a presién y multiples aplicaciones.
- Disefio robusto.

- Estructura de fundicion gris de alta calidad.

- Pinén y portapunzon de acero.

- Placa con 4 posiciones diferentes.

OPTIMUM

MASCHINEN -

GERMANY

DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
) 3924N [589N  |3924N  [589N  [3924N [589N  [3924N_ |589N
Potencia manual F1
(40kg) |(60Kgl [(40kg) |(160Kg) |(40kgl |[(60kg) | (40kg)l | (60 Kg)
Longitud brazo de palanca | S1 305 mm 405 mm 600 mm 850 mm
] 7480N_ [11220N  |8364N | 12555N | 7705N | 11566 N | 10251 | 15372
Efecto de la potencia F2
(763 Kg) | (1143 kg) |(853kg) | 1280 kg) | (786 kgl | (1179 kgl | (1045 kg) | (1567 kg)
Modelo DDP 10 DDP 20 DDP 30 DDP 50
Codigo 3359011 3359012 3359013 3359015
Altura maxima de la pieza 123 mm 195 mm 310 mm 459 mm
Dist. del portapunzén a la columna | 95 mm 120 mm 150 mm 226 mm

25 x 25 x 240 mm
270 x 180 x 410 mm
14 kg

Dimensiones del portapunzén 32 x 32 x 345 mm
430 x 235 x 680 mm

38 kg

38 x 38 x 455 mm
455 x 260 x 850 mm
55 kg

Dimensiones (L x an x al)
Peso neto

50 x 50 x 646 mm
650 x 350 x 785 mm
140 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

98¢ 184¢ 304¢

DDP 10 DDP 20 DDP 30
3359011 3359012 3359013

965¢

DDP 50
3359015

ACCESORIOS INCLUIDOS
Placa con 4 posiciones.

Hidraulica con cilindro fijo

Modelo sobre peana. Modelo sencillo con gato de botella. Cuenta con dos muelles de
retorno para el retorno del gato. Mesa regulable en altura. Se entrega de serie con
placa de presion para la mesa. Se entrega desmontada.

Modelo CAT520

Cédigo 754755200

Capacidad 20T.

Carrera del piston G 150 mm i

Distancia de la pieza min. 150 mm =3 il

A 1.570 mm [ 11
B 610 mm b F

c 700 mm i

D 495 mm 2

E 90 mm

[F 880 mm

G 53 mm B! R I - |
Dimensiones (L x an x al) 610 x 700 x 1.570 mm -

Peso neto 90 kg

267

CAT520
754755200

METAL
‘WORKS

www.aslak.es @



PRENSAS HIDRAULICAS I Deformacion de material

. .. METAL
Con cilindro movil “WORKS

Prensa hidraulica para taller modelo estable. Capacidad 10 T. Ideal para pequefas reparaciones. Con cilindro hidraulico, manémetro y
bomba manual. Cilindro regulable izquierdo y derecho. Se suministra con mordazas en V.

[ J L%

Modelo CAT83010TS

Cadigo 754758310

Capacidad 10T.

Carrera del pistén G 160 mm

Distancia de la pieza min. 140 mm

A 1.064 mm

B 474 mm

c 500 mm

D 340 mm

E 110 mm

F 370 mm
293€ H 620 mm
CAT83010TS Dimensiones (L x an x al) 675 x 270 x 1.000 mm

754758310 Peso neto 60 kg

Con cilindro fijo Anicraft
Chasis soldado muy robusto. Perfecto por su versatilidad para trabajos de artesania y reparaciones en escuelas, talleres de aprendizaje,
garajes, tiendas o agricultura. Ofrece una excelente relaciéon calidad precio. Su muelle de retorno integrado estandar permite un mayor
espacio de trabajo. Sistema de trabajo seguro: permite parar el pistén en cualquier posicion. Bomba hidraulica instalada; aumento
manual de la presién accionando la palanca de la bomba.

Modelo WPP 10 HTE

o Cadigo 6300010

'i Capacidad 10T.

o Fondo x ancho de pie 560 x 240 mm

:- Altura total 960 mm

a Anchura de paso interior 410 mm

g Campo de trabajo 0 - 430 mm
Carrera del pistén 150 mm
Presion de trabajo 7,5 - 8,5 bares
Peso neto 45 kg

339

WPP 10 HTE
6300010

@ www.aslak.es



PRENSAS HIDRAULICAS | veformacién de materiat ASLAK

metal

Con cilindro movil HAnicraft
Chasis soldado muy robusto. Perfecto por su versatilidad para trabajos de artesania y reparaciones en escuelas, talleres de aprendizaje,
garajes, tiendas o agricultura. Ofrece una excelente relacion calidad precio. Su muelle de retorno integrado estandar permite un mayor
espacio de trabajo. Sistema de trabajo seguro: permite parar el piston en cualquier posicidn. Con pedal neumatico (excepto WPP 20 E).

WPP 20 TE

- Marco soldado sélidamente con perforacion. Mesa de prensado ajustable en 10
niveles de altura. Incluye perno de bloqueo.

- Bomba hidraulica incorporada. Presién manual acoplada al accionar la palanca
de la bomba.

- Incluye manémetro para la lectura de presidn del prensado.

- Cilindro movil lateralmente.

WPP 30 TE WPP75E

- Mesa de prensa de diez posiciones de altura y pasador de seguridad.

- Incluye cilindro de desplazamiento lateral y mandémetro de lectura de la presion.

- Alimentador de piston operado de manera opcional mediante una bomba
manual o pedal neumético.

- Conexién de aire comprimido para presiones de trabajo de 7,5 a 8,5 bares.

WPP 50 TE

- Mesa de prensado ajustable en 8 niveles de altura. Incluye perno de bloqueo.

- Incluye manémetro para la lectura de presién del prensado.

- Alimentador de piston operado de manera opcional por bomba de mano hidrau-
lica o pedal neumatico.

WPP 75 TE

- Mesa de prensado ajustable en 9 niveles de altura. Incluye perno de bloqueo.

- Bomba de mano hidraulica de dos niveles.

- Incluye manémetro para la lectura de presién del prensado.

- Alimentador de piston operado de manera opcional por bomba de mano hidrau-
lica o pedal neumatico.

- Las mangueras
hidraulicas y las
unidades de conexién
cumplen con la norma

DIN 20066.
[ D
F
WPP 75 E
B WPP 20 E
A E
Modelo WPP 20 TE WPP 30 TE WPP 50 TE WPP 75 TE
Cadigo 6300020 6300030 6300050 6300075
Capacidad 20T. 30T. 50 T. 75T.
Fondo x ancho de pie (AxB) 790 x 560 mm 790 x 700 mm 910 x 795 mm 1.146 x 795 mm
Altura total (C) 1.620 mm 1.860 mm 1.920 mm 1.950 mm
Anchura de paso interior (D) 550 mm 550 mm 710 mm 800 mm
Campo de trabajo (E-F) 0-1.000 mm 51-1.131 mm 68 - 1.048 mm 0-900 mm
Carrera del pistén 190 mm 150 mm 200 mm 240 mm
Recorrido del piston 360 mm 200 mm 240 mm 270 mm
Presién de trabajo 7.5 - 8,5 bares 7,5 - 8,5 bares 7.5 - 8,5 bares 7,5 - 8,5 bares
Peso neto 135 kg 165 kg 324 kg 460 kg

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES

778< 1131 2142¢ || 3.064< Codigo PP

WPP 20 TE WPP 30 TE WPP50TE WPP 75 TE - Kit de mandril de presion de 8 piezas 6300001 69¢

6300020 6300030 6300050 6300075 con placa perforada para WPP 20 TE
www.aslak.es @



PRENSAS HIDRAULICAS I Deformacion de material

Con cilindro movil Ymetallisraft

Metallbearbeitunasmaschinen
De taller, tipo sobremesa, con bomba manual y pistén movil, de uso profesional.

- Presién regulable accionando la palanca de la bomba.

- Con retraccién automatica del piston.

- Con pistones de cilindro cromados.

- Presion de apriete legible en el manémetro.

- Con valvula de proteccion contra la sobrepresion.

- Juego de prismas de 2 piezas para trabajar material redondo.

- Para mecanizar materiales planos, prensar cojinetes, pernos y similares, posibilidad de usar las planchas matrices de
agujeros opcionales.

Modelo WPP 15T
Codigo 4001115
Capacidad 15T.
Altura (A) 1.350 mm
Anchura sin bomba (B) 690 mm
Fondo (C) 500 mm
Anchura de paso int. (D) 550 mm
Fondo estruct. perf. (E) 150 mm
Altura max. de paso (F) 550 mm
Elevacién pistén (G) 160 mm
Anchura con bomba (H) 900 mm
Peso neto 105 kg
fa98 5 i ACCESORIOS OPCIONALES
[ L] Cédigo P.V.P.
906€ - Kit de mandril de presién 4101115 16%e
Kit de mandril de presion de de 6 piezas
VXE&}?J ;;I;Z;ZC;; flt’avcwaovpgr:r:‘ada - Placa perforada 4104005 99¢

Con cilindro movil Zmetalllsraft

Metallbearbeltungsmaschinen
De taller, de columnas, con piston movil y bomba manual, de uso profesional.

- Presidn regulable accionando la palanca de la bomba.

- Con retraccion automatica del piston.

- Con pistones de cilindro cromados.

- Presién de apriete legible en el manémetro.

- Con valvula de proteccion contra la sobrepresion.

- Juego de prismas de 2 piezas para trabajar material redondo.

- Para mecanizar materiales planos, prensar cojinetes, pernos y similares, posibilidad de usar las planchas matri-
ces de agujeros opcionales.

Modelo WPP 15 WPP 20 WPP 30
Caodigo 4001015 4001020 4001030
Capacidad 15T. 20T. 30T
Altura (A) 1.890 mm 1.900 mm 1.980 mm
Anchura sin bomba (B) 620 mm 770 mm 890 mm
Fondo (C) 600 mm 600 mm 600 mm
Anchura de paso int. (D) 500 mm 610 mm 710 mm
Fondo estruct. perf. (E) 150 mm 150 mm 150 mm
Altura max. de paso (F) 1.000 mm 1.000 mm 1.000 mm
WPP 30 incorpora una mani- Elevacién pistén (G) 160 mm 160 mm 160 mm
vela para elevar y bajar el Anchura con bomba (H) 900 mm 950 mm 1.150 mm
banco de trabajo. d Peso neto 120 kg 140 kg 230 kg

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.

" Kit de mandril de presion de 6 piezas con placa perforada

- Para WPP 15 4101115 169¢
Kit de mandril de presion de P WPP 20 4101020 169
6 piezas con placa perforada | - ara €
029, 24,18,14,10,5mm | - Para WPP 30 4101030 239e

- Placa perforada para WPP 15y WPP 20 4104005 99e

977@ 1_095,@ 2_049@ - Placa perforada para WPP 30 4104003 186<

- Pedal para kit de modificacion para bomba
%Emg %E?ozz% %Eﬂ%% sin ensamblaje para WPP 15y WPP 20 4101021  108e
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PRENSAS HIDRAULICAS | veformacién de materiat ASLAK

metal

Con cilindro movil y bomba de pie Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

De taller, de columnas semipesadas, con pistdn mévil, con bomba de mano y de pie, de uso profesional.

- Presion regulable accionando la palanca de la bomba con la mano o el pie.

- Gracias a la bomba hidraulica accionada con el pie, se puede disponer de ambas manos libres para fijar la pieza de mecanizado.
- Con pistones de cilindros moviles cromados.

- Presion de apriete legible en el manémetro.

- Con retraccion automatica del piston.

- Con valvula de proteccién contra la sobrepresion.

- Juego de prismas de 2 piezas para trabajar material redondo.

Modelo WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK
Codigo 4002020 4002030 4002050
Capacidad 20T. 30T 50T.
Altura (A) 1.750 mm 1.920 mm 2.000 mm
Anchura sin bomba (B) 870 mm 990 mm 990 mm
Fondo (C) 650 mm 650 mm 650 mm
Anchura de paso int. (D) 690 mm 790 mm 790 mm
Fondo estruct. perf. (E) 180 mm 200 mm 210 mm
Altura max. de paso (F) 950 mm 1.030 mm 1.000 mm
Elevacién pistén (G) 160 mm 160 mm 150 mm WPP 50 BK incorpora una
Anchura con bomba (H) 1.010 mm 1.240 mm 1.400 mm manivela para elevar y bajar
Peso neto 210 kg 280 kg 360 kg el banco de trabajo.
ACCESORIOS OPCIONALES
Cadigo P.V.P.
Kit de mandril de presion de 6 piezas con placa perforada
- Para WPP 20 BK 4102020 169<
- Para WPP 30 BK 4102030 23%e PR
- Para WPP 50 BK 4102050 279 '{‘\ Q\ fal]j
- Placa perforada para WPP 20 BK 4104002 89¢ v
- Placa perforada para WPP 30 BK 4104003  185e Kit de mandril de presién de
223 6 piezas con placa perforada
- Placa perforada para WPP 50 BK 4104004 € 029, 24,18, 14,10, 5 mm
1.3%4¢ || 2.592¢ || 2.823¢
WPP 20 BK WPP 30 BK WPP 50 BK
4002020 4002030 4002050

Con cilindro fijo motorizada Ymetalllsraft
Pesada y maciza para talleres, sobre pedestal, con bomba eléctrica y cilindros de doble
accion para utilizacion profesional.

- Robusto bastidor con orificios donde ajustar la mesa de prensado.
- Presion de apriete legible en el manémetro.

- Con cambio automatico, en punto muerto, de velocidad acelerada a velocidad mas lenta de funcionamiento del pistén.
- Con cilindro de doble efecto.

Modelo WPP 50 M
Codigo 4003050
Capacidad 50T.

Altura (A) 2.290 mm
Anchura sin bomba (B) 985 mm
Fondo (C) 650 mm
Anchura de paso int. (D) 790 mm
Fondo estruct. perf. (E) 210 mm
Altura min/méax. de paso 65/1.050 mm
Carrera pistén (G) 250 mm
Anchura con bomba (H) 1.350 mm
Anchura bomba (H) 350 mm
Avance lento 1,7 mm/seg
Avance rapido 20 mm/seg
Potencia del motor 1,5 kW / 400 V
Peso neto 420 kg

ACCESORIOS OPCIONALES
5 052 Cédigo P.V.P.
- € - Kit de mandril de 6 piezas 4102050 279

W oM - Placa perforada 4104004  223e
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PRENSAS HIDRAULICAS I Deformacion de material

Con cilindro fijo o movil motorizadas UoRits

Prensas motorizadas para uso profesional intensivo.

- Sistema hidraulico muy preciso, ya sea accionado eléctrica o manualmente.

- Conjunto de blogues mecanicos con ranura en V (2 piezas), opcionales (no incluidos.
- 2 velocidades, incluida regulacion de presion.

- La altura de la robusta mesa de trabajo puede ajustarse con facilidad y sin
esfuerzo usando el cilindro hidraulico.

- Excelentes para tareas generales de ensamblaje y enderezamiento, pero también
para someter a prueba las piezas de trabajo o para el prensado hacia adentro y
hacia afuera de cojinetes.

- Carcasa muy estable. Esta fabricada con secciones de acero de calidad soldadas.

- Manémetro.
- Pistén cromado con cabeza desmontable.

- Recorrido de retorno automatico del piston.
- Anchura del trabajo: 750 mm.

- Modelos XL: Version extra ancha.

PM60B2
Modelo PM30V2 PM60B2 PM100B2 PM100B2XL PM160B2 PM160B2XL
Cédigo 757161603 757161608 757161614 757161616 757161621 757161623
Capacidad 30T 60 T. 100 T. 100 T. 160 T. 160 T.
Potencia del motor 1,5 kW / 400 V 1,5 kW /400 V 2,2 kW / 400 V 2,2 kW / 400 V 3 kW / 400V 3 kW / 400V
N° de velocidades 2 2 2 2 2 2
Fuerza de presion 294T 58,8 T 981 T 981 T 157 T 157 T
Carrera del piston 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm
Tipo de cilindro Fijo Movil Movil Movil Movil Movil
Suministro de aceite 3,3/13,5 l/min 3,3/13,5 l/min 5,8/19,6 /min 5,8/19,6 /min 7,3/ 28,4 |/min 7.3/ 28,4 /min
Cap. del depdsito de aceite 301 301 30t 301 301 301
Velocidad del prensado 2,6 mm/seg 2,2 mm/seg 2,7 mm/seg 2,7 mm/seg 2,3 mm/seg 2,3 mm/seg
Velocidad de bajada del cilindro 9,9 mm/seg 9,2 mm/seg 9,2 mm/seg 9,2 mm/seg 8,9 mm/seg 8,9 mm/seg
Velocidad de retorno 12,1 mm/seg 12,7 mm/seg 12,3 mm/seg 12,3 mm/seg 12 mm/seg 12 mm/seg
N° de revoluciones 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m. 3.000 r.p.m.
Proteccion de aislamiento P54 P54 P54 IP54 P54 P54
Clasificacion del aislamiento | | | | | |
@ del cilindro 130 mm 210 mm 254 mm 254 mm 324 mm 324 mm
@ de la biela del pistén 65 mm 90 mm 110 mm 110 mm 140 mm 140 mm
@ del cabezal del piston 65 mm 100 mm 120 mm 120 mm 150 mm 150 mm
Peso neto 395 kg 685 kg 955 kg 1.240 kg 1.575 kg 1.900 kg
Modelo |PM30V2 PM60B2 PM100B2 PM100B2XL |PM160B2 PM160B2XL
A 2.120 mm 2.120 mm 2.140 mm 2.140 mm 2.200 mm 2.270 mm ¥ =
B 1.000 mm 1.000 mm 1.350 mm 1.750 mm 1.410 mm 1.810 mm
C 695 mm 695 mm 755 mm 755 mm 825 mm 825 mm T
D 750 mm 750 mm 1.100 mm 1.500 mm 1.100 mm 1.500 mm 1 |r /:\
E 260 mm 260 mm 300 mm 300 mm 380 mm 380 mm = la M
F 1.315 mm 1.315 mm 1.665 mm 2.065 mm 1,725 mm 2.125 mm 7 |: : : :
G 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm L= g
H 200 mm 197 mm 180 mm 180 mm 180 mm 180 mm < : :
| 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm 750 mm [ S— - -
J 805 mm 805 mm 865 mm 865 mm 935 mm 935 mm e =]
K 160 mm 200 mm 250 mm 250 mm 325 mm 325 mm

5.883c || 7.051c || 8.794¢c || 10.946< || 12.630¢ | | 14.725¢

PM30V2 PM60B2 PM100B2 PM100B2XL PM160B2 PM160B2XL
757161603 757161608 757161614 757161616 757161621 757161623
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CIZALLAS MANUALES | peformacién de materiat ASLAK

metal

PS 125 - 150 - 300

Ideal para cortar ldminas de acero y perfiles de laminas de acero.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

- Cuerpo de la cizalla de gran estabilidad.

- Geometria de corte buena y ergondmica.

- Corte sencillo y ligero sobre toda la longitud de corte.

- Soporte con orificios para un montaje mas seguro y fijo.

- El solido mango asegura una buena parada.

- Superficies cortantes de calidad superior.

- La pieza a cortar se retiene en posicion horizontal con las mordazas de sujecion ajustables.
- Un potente muelle impide que la cizalla se cierre sola.

- Cuchillas de alta cali-
dad de larga duracion.
- Si mantiene presionado
la abrazadera evita la

torsion de chapa de

Modelo PS 125 PS 150 PS 300 acero para cortar.
Cadigo 3241006 3241007 3241012 - El potente muelle evita
Anchura max. de corte |95 mm 115 mm 235 mm el cierre automatico de
Espesor max. de chapa |3 mm* 4 mm* 4 mm* las tijeras.
Dimensiones (L x an x al) 245 x 110 x 935 mm |325 x 120 x 960 mm [490 x 155 x 1.340 mm

Peso neto 8,7 kg 10,7 kg 23 kg

PS 300
* Varfa en funcién de la longitud.

ACCESORIOS OPCIONALES
. Cédigo P.V.P.
1 1 5 1 71 23 1 m - Juego de cuchillas para PS 125 3241025 39%¢
€ <€ € . - Juego de cuchillas para PS 150 3241026 57<
PS 125 PS 150 PS 300 Juego de .
3221006 3221007 3921012 ;) pigzas - Juego de cuchillas para PS 300 3241028  123e

BIR4RP/8

Cizallas para metal y perfil. Para cortar chapas de acero y barras redondas
y escuadradas. Con mango y pisador de serie. Modelo robusto.

Modelo BIR4RP/8
Caodigo 731024080
Capacidad de corte plano 8 mm
Capacidad de corte redondo 16 mm
Capacidad en forma T 40 x 6 mm
Capacidad en forma L 40 x 6 mm
Dimensiones cuchilla superior | 186 x 80 mm
Dimensiones cuchilla inferior 170 x 80 mm
Peso neto 45 kg
697€ ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.
BIR4RP/S - Juego de cuchillas 731064080 152¢

BIR2BH300 - BIR3BH500

Cizallas para metal. Para cortar chapas de acero y barras redondas
y cuadradas. Con mango y fijacién para chapa de serie.

Modelo BIR2BH300 BIR3BH500
Cédigo 731013000 731015000
Capacidad de corte plano 4mm 5mm
Capacidad de corte redondo 13 mm 13 mm
Dimensiones cuchilla 300 mm 500 mm
Peso neto 30 kg 132 kg

ACCESORIOS OPCIONALES

479€ 1.452€ Codigo  PVP.

- Juego de cuchillas para BIR2BH300 731060123 192¢
BIR2BH300 BIR3BH500
731013000 731015000 - Juego de cuchillas para BIR3BH500 731060117 254e

www.aslak.es @




CIZALLAS MAN UALES CON BANCO I Deformacion de material

BSS 1000

Para chapa, papel y otros materiales con estructura plegable.

2.735¢

BSS 1000
3741100

liisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

- Perfecta para usar en trabajos externos.

- Construccion sélida y robusta.

- Pequenas dimensiones debido a la estructura plegable.

- Facil de transportar.

- Para placas de acero (400 N/mm?) de hasta 1,2 mm y cortes sin fin
hasta una anchura de 1.020 mm.

- El uso de la pinza de agarre inferior proporciona unos resultados
de corte perfectos.

. % Modelo BSS 1000
* * Cadigo 3741100
2335;2‘ Anchura max. de corte 1.020 mm
* * Espesor max. de chapa 1,20 mm
* o X Dimensiones (L x an x al) 1.830 x 550 x 1.225 mm
Peso neto 97 kg

Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién
de 400 N/mm?.
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.

- Tope lateral 3760110  bbbe

- Cuchilla 3760111 899e

BSS 1020 E / BSS 1250 E

BSS 1250 E

3.380<

BSS 1250 E
3816002

2.900<

BSS 1020 E
3816001

ZYmetallisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Cizalla universal, de construccion robusta,
para uso en artesania e industrias.

- Para chapas de acero (400 N/mm?) de hasta 1,5 mm y tra-
yectorias continuas hasta un ancho de 1.250 mm.

- Construccién robusta y estable de hierro fundido.

- Disefo abierto, lo que es adecuado para los cortes sin fin.

- Mesa de trabajo de hierro fundido de gran tamafo.

- Tope de anchura de corte regulable a través de una manivela.

Modelo BSS 1020 E BSS 1250 E
Cadigo 3816001 3816002
Anchura max. de corte 1.050 mm 1.250 mm
Espesor max. de chapa 1,50 mm 1,50 mm
Calibre de ajuste 0 - 550 mm 0 - 550 mm

600 x 1.280 mm 600 x 1.530 mm
2.000 x 850 x 1.500 mm 2.450 x 1.000 x 1.820 mm

435 kg 490 kg

Dimensiones de la mesa
Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de 400 N/mm?®.
Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.

- Cuchilla para BSS 1020 E 3880300 388e

- Cuchilla para BSS 1250 E 3880301  Blbe

@ www.aslak.es




CIZALLAS MANUALES | peformacién de materiat ASLAK

metal

TBS 650-12 T / TBS 1050-10 T Ymetalllsraft

Cizalla de chapa cortante con accionamiento manual de precision.

- Para cortar metal, papel, tarjetas de circuitos, material plastico y otros materiales.
- Con tope angular en la parte delantera.
- Con el rango de corte iluminada.

- Cortador de acero en cromado duro.

- Tope trasero con escala.

Estandar con tope
trasero de 500 mm

Modelo TBS 650-12 T TBS 1050-10 T
Cédigo 3776165 3776111

Anchura max. de corte* 650 mm 1.050 mm

Espesor max. de chapa 1,25 mm 1 mm

Calibre de ajuste 0 - 500 mm 0- 500 mm
Dimensiones (L x an x al) 970 x 470 x 540 mm 1.370 x 480 x 580 mm
Peso neto 100 kg 160 kg

* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de 400 N/mm?®.

1.052¢ || 1.494<

TBS 650-12 T TBS 1050-10 T
3776165 3776111

SH127015 @

Cizalla manual construida con estructura muy resistente en acero. Control de la hoja superior mediante pedal. Se suministra MASKC
con escala graduada. Calibrador trasero, placa de sujecién, mesa superior visible delante de la cuchilla para mejor visibilidad y protec-
cién de los dedos. La hoja superior reversible se puede montar en cuatro posiciones para una optima y larga duracion.

Modelo SH127015

Cédigo 800170108

Anchura max. de corte 1.270 mm

Espesor max. de chapa 1,2 mm

Dimensiones (L x an x al) 1.600 x 750 x 1.100 mm
Peso neto 300 kg

2.473<

SH127015
800170108

www.aslak.es @



CIZALLAS I Deformacion de material

FTBS 1050-10 / MTBS 1050-10

FTBS 1050-10. Cizalla manual con control de pie para el corte de chapas metalicas. MTBS 1050-10. Cizalla motorizada.

liisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

- Construccién con soldaduras solidas y robustas.

- Adecuada para cortar metales, papel y otros materiales-

- Debido al control con el pie las dos manos estan libres para suministrar el material.

- Cizalla de alta calidad, construida en acero.

- Facil ajuste de la cuchilla.

- Material recubierto de goma mantiene pulsada la abrazadera para evitar que la pieza de trabajo se deslice fuera.

- La abrazadera de sujecion hacia abajo es a la vez una proteccion para los dedos, distancia maxima de la abrazadera de sujecién a la mesa de trabajo.

- Parada angular ajustable con escala milimétrica.

- Tope trasero 500 mm. - -

- Parada angular ajusta-
ble de serie.

J m'rrﬂs 1050-10

FTBS 1050-10, vista trasera

FTBS 1050-10, vista frontal

MTBS 1050-10, vista trasera

MTBS 1050-10, vista frontal

Modelo FTBS 1050-10 MTBS 1050-10

Cédigo 3772910 3772915

Potencia del motor — 0,75 kW / 400 V

Anchura max. de corte* 1.050 mm 1.050 mm

Espesor max. de chapa 1mm 1 mm ACCESORIOS INCLUIDOS

Calibre de ajuste 500 mm 500 mm Parada angular ajustable, proteccion, pedal de pie.
Peso neto 275 kg 238 kg

* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de 400 N/mm?®. ACCESORIOS OPCIONALES

Cédigo P.V.P.
- Cuchilla para FTBS 1050-10 3772911 368e¢

2121

3.052¢

FTBS 1050-10
3772910

MTBS 1050-10
3772915

- Cuchilla para MTBS 1050-10

3772916 368e

- Banco para MTBS 1050-10

3772917 267

@ www.aslak.es




CIZALLA Y PUNZO NADORA I Deformacion de material ASLAK

metal

Cizalla Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Cizalla de chapa manual con pedal de control, universal para uso en industria y artesania.

- Construccion soldada, sélida y robusta.

- Apropiada para cortar metales, papel y otros materiales.

- Ventana de visualizacion de plexiglas de amplias dimensiones.

- Cortador de alta calidad de acero con guia del bloque deslizante.

- Ajuste facil de la cuchilla cortador mediante 8 tornillos de rosca.

- Material de goma con abrazadera para evitar que la pieza se deslice.

- Cierre hacia abajo el cual es al mismo tiempo un protector de
manos, distancia de la abrazadera de la mesa de trabajo es de 5
mm, proporcionando la maxima seguridad posible.

- Tope angular ajustable y escala milimetrada.

- Linea de interseccién iluminada 230 Vy placa de plexiglas estandar.

Modelo FTBS 1300-12 M
Cédigo 3753013

Anchura max. de corte 1.300 mm

Espesor max. de chapa 1,25 mm

Angulo de corte &

Tope trasero 550 mm

Tope lateral 200 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.790 x 510 x 1.290 mm
Peso neto 200 kg

Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de
400 N/mm?.

Las maquinas estan construidas de acuerdo con las normas CE.

6 188€ ACCESORIOS OPCIONALES
. Cédigo P.V.P.

FTBS 1300-12 M .
i, - Cuchilla 3760313 670e

Ymetallisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Punzonadora

Estructura robusta. Para entallar placas metali-
cas en angulo de forma répida y sencilla.

- Rapida y facil de usar para muescas rectangulares con cortes
libres de rebabas y sin la flexion de los bordes.

- Para perforar esquinas, dar forma, etc.

- Estructura robusta hecha de molde gris de alta calidad.

- Topes ajustables para un trabajo eficiente.

- Topes ajustables para repetir el trabajo de entallado.

- Ajustes graduables en escala en la parte inferior.

- Estructura robusta de - Ajustes graduables en
acero. escala.
Modelo AKM 100 T
Cadigo 3770512
Capacidad de corte* 3 mm
Superficie de corte 100 x 100 mm
Angulo de corte 90°
Medidas de la mesa (L x an) 380 x 280 mm
Dimensiones (L x an x al) 450 x 390 x 1.020 mm
Peso neto 90 kg
* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de
400 N/mm?.
8 1 1 ACCESORIOS OPCIONALES
€ Cadigo P.V.P.
ARM 0T - Matriz 3880701 210e

www.aslak.es @



PUNZO NADORA COMBINADA I Deformacion de material

HPS 45S - HPS 55DS Ymetallisraft

Metallbcarbertunasmaschinen
Punzonadora hidraulica combinada cizalla/punzén para perfiles de acero con 5 etapas de mecanizado y con interruptor de pedal.

- Estacion de punzonado, cuchillas de acero planas, angulares y con perfil, incluye estacion de entallar.

- Serie DS con dos rodillos de trabajo y dos pedales para el trabajo simultaneo de punzonado.

- Gran longitud de brazo para la funcién de punzonadora con opcién de 620 mm, disponible en HPS 55DS .
- Estructura de fundicion sélida y robusta.

- Incluye herramientas para el entallado.

- Con un potente motor de 400 V.

- Opcionalmente calzos especiales en V para entallado.

Ventajas del punzonado respecto al taladrado:
- Gran ahorro de tiempo.

- Sin viruta. .
- Sin refrigerante. HPS 55 DS

HPS 55DS

Modelo HPS 455 HPS 55DS Modelo HPS 455 HPS 55DS
Cédigo 3819045 3819055 Cizalla de acero
Punzonadora Espesor max. de material 200 x 15 mm 200 x 20 mm
Presion 45T, 55T Tamafio max. de material 300 x 12 mm 300 x 15 mm
, 22 x 15 mm 20 x 20 mm Longitud de corte 316 mm 317 mm
Dot greess 38 x 8 mm 40 x 10 mm Corte angular 80 x 10 mm 80 x 15 mm
Longitud del brazo 175 mm 255 mm Altura de trabajo 935 mm 900 mm
Carrera 50 mm 60 mm Entalladora
Carrera / min. 20 rp.m. 25 rp.m. Espesor max. de material 10 mm 10 mm
Altura de trabajo 935 mm 1.030 mm Anchura 42 mm 45 mm
Tijera de acero Profundidad 100 mm 90 mm
Redonda/rectangular ?30/25mm @ 40/ 40 mm Largo de pluma - 620 mm
Tijera angular de acero Potencia del motor 50Hz 4 kW 5.5 kW
Corte 90° 100 x 100 x 10 mm 120x 120 x 12 mm Dimensiones [l x an x al) 1.430 x 950 x 1.780 mm | 1.500 x 950 x 1.880 mm
Corte 45° 70 x 6 mm 70 x 10 mm Peso neto 1.165 kg 1.520 kg
Altura de trabajo 1.140 mm 1.130 mm
9.220¢ || 14.736<
HPS 455 HPS 55DS
3819045 3819055

@ www.aslak.es



CORTADISCOS Y CU RVADORA I Deformacion de material ASLAK

metal

Cortadiscos Ymetallisraft

Metalbearbettungsmaschinen
Cortadiscos circular manual para cortes de arcos y circulo de acero y metales no ferrosos con un grosor de material de hasta 1 mm.

- Apropiado para cortar metales, papeles y cualquier otro material.
- Construccion de hierro estable y robusta.

- Cuchilla de acero K2379 y carcasa metalica.

- Cuchillas resistentes, pueden ser reutilizadas y ajustadas.

- Buena relacion calidad-precio.

Modelo KS 1

Codigo 3811001

@ max. de pieza 1.000 mm

Espesor max. de chapa* 1 mm

Soporte 600 mm

Altura del soporte 200 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.200 x 200 x 350 mm
Peso neto 45 kg

* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de
400 N/mm?.

1 1 3 1€ ACCESORIOS OPCIONALES
- P.V.P.

Codigo

KS 1
3811001 - Set de cuchillas 3880150 88¢

Zmetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Curvadora hidraulica

Para uso universal. Capacidad de curvado de 1/2"

- Con chasis plegable para facilitar su operacién y eficiente.
- Matrices incluidas: 1/2 "- 3/4" - 1 "= 11/4" - 11/2"- 2".

- Bomba de accién.

- Despresurizacion.

- Segmento de curvado.

\

Modelo HRB 10
Cédigo 3777010
Capacidad de presion |10 T.
@ del tubo LT/ V7S R /A Y S
N° de patas 3
Recorrido del émbolo | 155 mm
Dimensiones 710 x 590 x 220 mm Segmento | @ del tubo | Max. espesor | Radio min.| Angulo | Cédigo P.V.P.
Peso neto 45 kg 172" 21,3mm | 3,25 mm 62 mm 0-90° | 3777011 | 11e
" 269mm | 350mm 78 mm 0-90° | 3777012 | 15e
1" 337mm | 4,00mm 98 mm 0-90° | 3777013 | 20e
395€ e | 424mm | 400mm | 128mm | 0-120° | 3777014 | 2be
112" | 483mm | 4,25 mm 148mm | 0-120° | 3777015 | 37e
HRB 10
3777010 2" 60,3 mm 4,50 mm 187mm | 0-120° | 3777016 | 58e

www.aslak.es @



CURVADORAS I Deformacion de material

METAL

Manual ‘WORKS

Modelo de chapa soldada. Puede plegar cualquier tipo de metal
plano. Se entrega con 8 matrices de 17- 3".

Modelo CAT10090V

Cédigo 757491090
Capacidad acero plano 8x 30 de 6 x50 mm
Capacidad acero redondo 16 mm

Capacidad acero cuadrado |16 x 16 mm
Capacidad acero corrugado |12 mm
Dimensiones (L x an x al) 260 x 260 x 880 mm
Peso neto 26 kg

Ci matrices de re
Valido sélo para exportacion.

151

CAT10090V
757491090

METAL

Manual ‘WORKS

Modelo en hierro colado. Presion excéntrica sobre la pieza que se
quiere doblar. Angulo de plegado hasta 120°. Se entrega con
soportes para trabajar en serie y accesorios para doblar en plano
y en redondo.

Modelo CAT10070
Cédigo 757491070
Capacidad acero plano 100 x 15 mm

Capacidad acero cuadrado |30 mm

Capacidad acero redondo |30 mm
Capacidad perfilen L 100 x 15 mm
Peso 33 kg

Valido sdlo para exportacion.
CAT10070
757491070

Para perfiles manual

Ejemplos de curvatura

Radio de curvatura
para ambos juegos
de rodillos

Acero redondo @ 8 mm

@ 24 mm
@30 mm

@37 mm
@ 43 mm

Acero plano 30 x 4 mm

—)

Acero plano 50 x 8 mm

@ 49 mm

@ 62mm

@75 mm

* X 5%
* *
MADE IN
*EUROPA*
505< s
UB 10
3776010

ZYmetallisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Curvadora universal para el curvado en angulo, en circulo y en espiral de materiales planos, cuadrados y redondos.

Modelo UB 10

Cédigo 3776010

Rodillos de serie 2 x @ 24/30/37/43/49/62/75 mm
Dimensiones max.
Perfil plano: curvatura redonda 10 x 50 mm
Perfil plano: curvatura de angulos |6 x 50 mm

Peso neto 32 kg

Material Acero/Aluminio/Cobre |Acero inox.
Material redondo @ 16 mm @ 14 mm
Material cuadrado 16 x 16 mm* 14 x 14 mm*

Tubo G 3/4"
* Disponibilidad de elementos de curvado opcionales.

Equipo para la conversion
de UB 10a RB 30

Accesorio para curvado
espiral UB 11

- Para el curvado de
espirales y aros.

- Para el curvado de tubos de poco espesor.

- Dispositivos de curvado, célculo de angulo y guias.

- Sustitucion de los dispositivos de curvado.

- 6 dispositivos de curvado @ 14, 16, 18, 20, 22, 25 mm.

ACCESORIOS OPCIONALES
Cédigo P.V.P.

3790011 The
9M7e

- Accesorio para curvado espiral UB 11
- Equipo para la conversion de UB 10 a RB 30 3790006

@ www.aslak.es




CU RVADORAS PARA PERFILES I Deformacion de material ASLAK

metal

PRM10M-PRM 10 E Ymetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Sélida construccion en acero fundido, con ejes de acero especial, templado y rectificado. Engranajes mecanizados de material sdlido. Accionada por
manivela, con rodillos resistentes y rectificados. El modelo PRM 10 E motorizado.

- Curvadora para perfiles metalicos.

- Construccién sdlida, para fijar en el suelo.

- Movimiento de los dos rodillos inferiores mediante una manivela.
- Rodillos de acero endurecido.

- Ejes de acero, templado y rectificado.

- Ejecucion a través movimiento del rodillo superior.

PRM 10 E:

- Funcionamiento motorizado.

- Funcionamiento horizontal y vertical.

- Potente motor de 2 velocidades, 400 V.
- Funcionamiento izquierda/derecha mediante pedal.

PRM 10 E en posicion
de trabajo horizontal.

Modelo PRM 10 M PRM10E
Caodigo 3780010 3780011
@ del husillo 28 mm 30 mm
@ del rodillo superior 98 mm 98 mm ey Y
9 del rodillo inferior 115 mm 118 mm e e amiento de fos
Dimensiones (L x an x al) 620 x 560 x 1.440 mm 700 x 700 x 1.400 mm

Posibilidad de curvar con rodillos de serie
Peso neto 165 kg 230 kg

Tamafio méx. | @ de dobl. min.

* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccion de 400 N/mm?.

1.014< 2.209<

PRM10M PRM10E e 50x 10 mm | 400 mm

3780010 3780011 —~
www.aslak.es @
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CURVADORAS PARA PERFILES MOTORIZADAS | oeformacién de materiat

BRM100F — @

MASKC
Para utilizar horizontal y verticalmente. Construccion de
acero con rodillos endurecidos para el curvado de los perfiles
planos y escuadrados y de los tubos de acero. Con interrup-
tor de pedal y botdn paro de emergencia de serie.

Posibilidad de curvar con rodillos de serie

Tamafio méx. | @ de dobl. min.

50 x 15 mm | 350 mm

50 x 30 mm 1.200 mm

50x 15 mm | 350 mm

Modelo BRM100F
MASke Cédigo 800170200

Potencia del motor 0,75 kW /230 V
Capacidad max. (30 x 30 x 1 redondo / 30 x 10 plano
Velocidad max. 9 rp.m.

3.418€ @ del husillo 30 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.000 x 620 x 1.400 mm

%%’1471(?2%% Peso neto 280 kg

Metallbearbeitunasmaschinen

PRM31F ¢—— { — 9 ZYmetalllsraft

Curvadora por rodillos, para uso horizontal y vertical para per-
files y tubos con interruptor de pedal y paro de emergencia de

serie.
i Modelo PRM 31 F
Cadigo 3812031
o - Potencia del motor 0,75 kW / 400 V
@ del husillo 30 mm
@ del rodillo superior 148 mm
* @ del rodillo inferior 118 mm
Velocidad 4 m/min
Dimensiones (L x an x al) 600 x 800 x 1.450 mm
Peso neto 220 kg

ACCESORIOS OPCIONALES
Codigo P.V.P.
- Indicador digital valores de ajuste 3880075 999¢
- Accesorio para tornear barras 3880076 999¢
- Rodillos curvar tubo hierro, 0 - 33,7 mm 3880077 bbbe
- Rodillos curvar tubo hierro, 34 - 48,3 mm 3880078 486e
. - Rodillos curvar tubo inox/alum. 0 - 33,7 mm 3880082 3hbe
= ” " - Rodillos curvar tubo inox/alum. 34 - 48,3 mm 3880083 bbbe
Tamafio méax. | @ de dobl. min.
- Rodillos curvar tubo inox/alum. 49 - 60,3 mm 3880084 480
30x30mm | 900 mm
- Rodillos curvar angulo hierro, 30 x 30 x 3 mm 3880080 899e
3 446 50x 10 mm | 600 mm - Rodillos curvar angulo hierro, 40 x 40 x 5 mm 3880081 899¢
- € - Rodillos curvar angulo inox/alum. 30 x 30 x 3 mm 3880085 699¢
PRMIF Posibilidad de curvar 80x15mm | 700 mm - Rodillos curvar angulo inox/alum. 40 x 40 x 5 mm 3880086  699e

@ www.aslak.es



CURVADORA PARA PERFILES MOTORIZADAI Deformacion de material ASLAK

metal

PRM35F Ymetallisraft

Curvadora para uso horizontal y vertical para perfiles y tubos con interruptor de pedal.

- Construccion robusta en acero fundido.

- Trabajos en horizontal y vertical.

- Rodillos motorizados, endurecidos.

- Rotacion en sentido derecha/izquierda, cambio mediante pedal.

- Desplazamiento de los
rodillos.

- Accesorios para deforma-
cién en espiral.

Posibilidad de curvar con rodillos de serie

Tamafio max. | @ de dobl. min. Tamafio max. @ de dobl. min.
60 x 10 mm 500 mm 50 x50 x 5 mm | 1.000 mm
40 x 10 mm 300 mm 40 x40 x 5 mm | 600 mm
100 x 15 mm | 450 mm 50 x 50 x 6 mm | 1.000 mm
60 x 10 mm 350 mm 30x30x3 mm | 500 mm
35x35mm | 900 mm ? 35 mm 600 mm
20 x 20 mm 300 mm m @30 mm 400 mm
60 x 7 mm 700 mm @ @70 x2mm 1.000 mm
50 x 6 mm 500 mm 0 30 x 2 mm 500 mm ACCESORIOS OPCIONALES
60 x 7 mm 700 mm 2" x 2.9 mm 1.200 mm Cédigo P.V.P.
50 x 6 mm 550 mm 6 b 1"x23 mm 350 mm - Indicador digital valores de ajuste 3880087 914e
UPN 80 1.000 mm 50 x 3 mm 1.700 mm - Rodillos especiales de deformacion, 3880088 914e
UPN 60 550 mm 40 x 3 mm 600 mm para hierro angular
UPN 80 1.200 mm 70 x30 x 2 mm | 1.200 mm - Accesorios para tornear barras 3880153 1.919¢
UPN 30 800 mm 50 x 40 x 3 mm | 1.200 mm - Herramienta para curvar en espiral 3880154 1.759¢
60x7mm | 900 mm - Rodillos curvar tubo hierro 0 - 33,7 mm 3880089  479e
50x6mm | 650 mm - Rodillos curvar tubo hierro 34 - 48,3 mm 3880090  479e
Model PRM35F - Rodillos curvar tubo hierro 49 - 60,3 mm 3880091 479
Codigo 3812035 - Rodillos curvar hierro-acero 0 x 30 x 3 3880092 1.125¢
Potencia del motor 1.5kw/ 400V - Rodillos curvar hierro-acero 40 x 40 x 5 3880093 1.125¢
@ del hus.lllo . 50 mm - Rodillos curvar hierro-acero 50 x 50 x 6 3880094 1.169¢
@ del rodillo superior 155 mm N _— .
@ del rodillo inferior 155 mm Rodillos de plastico para aluminio/inox.
Velocidad 4,5 m/min -0-337mm 3880095 419e
Dimensiones (L x an x al) 750 x 1.000 x 1.400 mm - 34 - 48,3 mm 3880096 419<
faesolnet £ 00l Rodillos de plastico angulares para al io/inox.
4 209 30x30x3 3880098  86%<
= € 40x40x5 3880099  86%¢
PRM35F
o ooae 50x50x 6 3880100  90%e

www.aslak.es @



CURVADORA PARA TUBOS MAN UAL I Deformacion de material

RB 30 Ymetallisraft

Metalbearbettungsmaschinen
Para curvar en frio tubos de pared delgada de laton, cobre, acero y otros materiales.

- Curvado en frio sencillo de tubos de poco espesor sin deformaciones.

- Apta para el curvado de formas simples o complejas, 3D inclusive.

- Brazo de palanca extensible para una mayor fuerza.

- Facilmente transportable, ideal para el taller, trabajos de montaje y vehiculos de ser-
vicio postventa.

- Unidad de doblado desmontable, con placa/disco de sujecién opcional que también
puede utilizarse en tornillos de banco

- Provista de pie de sujecion atornillable para el taller

- Disponibilidad de segmentos de doblado adicionales, también para tubos cuadrados
de hasta 20 x 20 x 2 mm, etc.

Segmentos de curvatura Segmentos de curvatura

016 mm 014 mm/1/2"
Ejemplos de curvatura
18 mm
020 mm / 3/4" 1
15x15x 1,5 mm ?18x 1 mm ?22x15mm D 25x 2 mm
@22 mm
025 mm/ 1" Diametro curvatura
segmentos de serie
;anm ?:dm Modelo RB 30
mm s e
016 thmm Codigo 3776030
218  72mm Rodillos incluidos @ 14,16, 18, 20, 22, 25 mm
@20 80 mm @ estandar de curvatura 4 veces x @ del tubo, 56 - 100 mm
222 88 mm Espesor méx. de pared (@ 25 mm) |2 mm
82  100mm_ Material Acero/Aluminio/Cobre | Acero inox.
1.1 1 9€ Material redondo @ 25x2mm @22 x2mm
: X
RE30 Material cuadrado 20x20x 2 mm
3776030 * Disponibilidad de elementos de curvado opcionales.
ACCESORIOS OPCIONALES
Segmentos de curvatura Set completo segmentos de curvatura
Radio Codigo P.V.P. Radio Codigo P.V.P.
-0 14-3mm 42mm 3790043 86c  Setp6mm 40mm 3790105 e
Desplazamiento del eje de
-016-25mm 40 mm 3790044 94e  setp8mm 42 mm 3790020 e curvado fuera del eje de suje-
-016-3mm 48 mm 3790045 94e  Setp10mm 42 mm 3790021 99¢ cién. Pf”““e el curvado de
plezas largas.
-0 18-25mm 45mm 3790046 77¢  setp12mm 45mm 3790022 99e
-018-3mm 54 mm 3790047 77  set014-3mm 42 mm 3790023  106e
-0 20-2,5mm 50mm 3790048 77¢ set@l4-4mm  S6mm 3790024 111e Codigo P.V.P.
-020-3mm 60mm 3790049 86c setp15-3mm  45mm 3790025 130e - Placadeprolongacién RE30 3790005 22¢
-022-25mm 55 mm 3790050 77  set016-25mm  40mm 3790026  107e
-022-3mm 66 mm 3790051 86ec  Setp16-3mm 4smm 3790027  107e
-0 25-25mm 625mm 3790052 92¢  Set@16-4mm 64mm 3790028  112e
-025-3mm 75 mm 3790053 112e  Set018-25mm  45mm 3790029  102e¢
Set @ 18- 3 mm s4mm 3790030  106e
Set completo segmentos Set @18 - 4 mm 72 mm 3790031 M4e No incluye
tornillo d
de curvatura Set@20-25mm 50 mm 3790032 106e b:'""c'o." €
Set @20 - 3 mm 60 mm 3790033  106e
Set @ 20 - 4 mm 8omm 3790034  114e Codigo P.V.P.
SetB22-25mm  S5mm 3790035 114e - Unidad de curvado RB 12 3776012 409e
Set @22 -3mm 66 mm 3790036 133¢ . ;a;/a;l curvado de tuberias de agua y calefaccién hasta
Set® 22 - 4mm 88 mm 3790037 141€ - Montaje sencillo en los tornillos de banco habituales.
141 - Curvado en frio en angulo de 180°.
Set@25-25mm  625mm 3790038 € . Ficil manejo.
Set@25-3mm  75mm 3790089 155e [moqc o umades e 02 mm
Set @ 25 - 4 mm 100mm 3790040  169€  |Radio de curvado G 1/2” 108 mm
Set cuadrado 15x15 45 mm 3790041  155e  |Radio de curvado G 3/4 112 mm
Setcuadrado20x20 60mm 3790042  173e [Pesoneto 22k
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CU RVADORAS PARA TUBO MOTORIZADAS I Deformacion de material

ASLAK

metal

BM 42-SA / BM 48-S

Curvadora de tubos sin mandril.

- De alta calidad, disefio compacto y muy resistente.

- Control de NC para ajustar los angulos de flexién y correccion.

- Modo estandar simple: entrar en un angulo y una correccién.

- Modo experto Opcional: introducir secuencias de curvas y guardar
programas.

- Alto poder de arrastre gracias al potente motor con variador y
reductor.

- Sofisticado sistema de herramienta.

- Curvar hacia la izquierda 6 derecha utilizando la misma herra-
mienta (la herramienta gira hacia la derecha e izquierda mediante
un interruptor giratorio) PATENTADO.

- Su innovador disefo le permite doblar tubos con un didmetro de
hasta 48 mm para un espesor de 3 mm con un radio minimo 3x0D
y 260 mm de radio como méaximo. Todo esto garantiza una alta
repetibilidad, incluso para los mercados mas exigentes.

- El eje de curvatura es controlado como inversor; Por lo tanto, la
velocidad de rotacién varia entre 2 revoluciones / miny 3 revolu-
ciones / min. Esto también es posible gracias al potenciémetro
instalado, lo que permite al operador elegir la velocidad de rota-
cién que mejor se adapte a la tuberia para ser doblada.

- La cabeza en voladizo permite la creacion de figuras complejas,
que requieren que la tuberia pase por debajo de la cabeza.

- El especial sistema de eje permite que la maquina pueda interco-
nectar con las herramientas de la maquinaria de otros fabricantes
actualmente disponibles en el mercado. El motor inversor contro-
lado minimiza el consumo de energia.

- Funcionamiento usando un pedal doble (con unidad de emergen-
cia). Opcionalmente hay disponible un panel de control manual
movil.

- Utilizando solamente un motor - sin componentes hidraulicos.
Esto se traduce en bajo nivel de ruido, operacién limpia, indepen-
diente de las temperaturas [no hay cambios de aceite, fugas)

- Maquina totalmente producida en Italia CE.

- Precios muy competitivos.

- Plazos de entrega cortos para maquinas y herramientas.

- Garantia de 24 meses.

APTO PARA LOS SIGUIENTES SECTORES: Temas técnicos e indus-
triales, muebles, automotor, motocicleta y nautica.

lilsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Modelo BM 42-SA BM 48-S
Cédigo 3960043 3960048
@ x grosor (420N / mm?) 42 x 3 mm 48 x 3,5 mm
@ x grosor (350N / mm?) 48 x 1,5 mm 48 x 4 mm
@ x grosor (650N / mm?) 42 x 1,5 mm 48 x 2 mm
@ material sélido (420N / mm?) 30 mm 34 mm
Radio maximo 260 mm 260 mm
Altura de la cabeza 188 mm 188 mm
Proyeccion de la cabeza 242 mm 285 mm
Angulo maximo curvatura 180° 180° ACCESORIOS OPCIONALES
Velocidad de rotacion minima 2rp.m. 2 rp.m. Caddigo P.V.P.
Velocidad maxima de rotacién 3rp.m. 3rp.m. - Posicionador 3 m 3973001 4.699<
Dlrec.(flon dle c%Jrvado derechal/izquierda derechal/izquierda ~ Posicionador 6 m 3976001 7.049<
Tension eléctrica 400V 400V
Potencia méaxima 0,75 kW 11kW - Desbarbador eléctrico 3970105 1.850e
Dimensiones (L x an x al) 700 x 440 x 970 mm 700 x 440 x 970 mm - Controlador 3970100 949¢
Peso neto 110 kg 110 kg Acople de herramientas
- Juego de herramientas para curvar para BM 42-S 3970001 1.520¢
7.400€ 9.40 0€ D'2"xR56, D¥%"xR67, D1"xR90, D1%"xR112
BM 42-SA BM 485 - Juego de herramientas para curvar para BM 48-S 3970002 2.220¢
3960043 3960048 D%:"xRé7, D¥%"xR82, D1"xR112, D1%"xR130, D1%:"xR150

www.aslak.es @



BORDONERAS I Deformacion de material

SBM 140-12 / SBM 140-12 E Ymetalllsraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Estructura de hierro fundido estable y resistente. Facilmente transportable. EL modelo SBM 140-12 E motorizada.

- Realizada en hierro fundido de alta y sélida construccion. m

- Facil de transportar.

- Eje inferior ajustable.
De serie Accesorios opcionales

- Eje de acero especial.

[

s il [ i1l

LU L (0L

S1-5: Rodliuus estandar r @ |
UL

SBM 140-12 E

- Motor con autofrenado.

- Pedal de pie para control.
- 8 kits estandar de rollos.
- Con subestructura.

- Motor potente de 400 V.

@ 4/6/7/9/10 mm

mw == (===

SBM 140-12 E SBM 140-12

Modelo SBM 140-12 SBM 140-12 E
Codigo 3814002 3814003
Longitud de cilindros 140 mm 140 mm
Espesor max. de chapa* 1,2 mm 1,2 mm
@ de los rodillos 62 mm 62 mm ACCESORIOS OPCIONALES
Dimensiones del cuello 100 mm 100 mm Cédigo P.V.P.
Velocidad de los cilindros — 32 rp.m. - Rodillo tipo E1 3880131 139¢
Potencia del motor — 0,75 kW / 400 V Rodillo tino E2 3880132 139
Dimensiones (Lx an x all 560 x 220 x 500 mm 900 x 450 x 1.350 mm ~odiTo tIpo <€
Peso neto 50 kg 110 kg - Rodillo tipo E3 3880133  139¢
* Datos referidos a chapas con una resistencia a la traccién de 400 N/mm?®. - Rodillo tipo E4 3880134 139¢
- Rodillo tipo E5 3880135 139
773€ 2 989€ - Rodillo tipo E6 3880136 13%
- - Rodillo tipo E7 3880137  13%e
553'311%%'212 53?81235132 E - Rodillo tipo E8 3880138 139
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FP 30 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Para plegar y biselar ldminas de metal. Con cilindro de plegado
moévil. Cémodo cambio del dngulo de plegado a través de la
palanca. Para uso en el tornillo de banco.

Consulta gama de tornillos de banco
en pagina 359.

No incluye tornillo
de banco.

Modelo FP 30
Cadigo 3244028
Anchura max. de material 320 mm
Espesor max. de chapa 2,5 mm
Capacidad max. de plegado:
Aluminio / Cobre 300 x 2mm
Chapa de metal 300 x 1 mm
Dimensiones (L x an x al) 340 x 50 x 600 mm
Peso neto 10 kg
1 59€ - Piezas de bordeado de
FP 30 150 mm/75 mm/50 mm/
3244028 25 mm.

Ymetalll

Metallbearbeitungsmaschinen

lsraft

HSBM 610 HS

HSBM 1020-10

Modelo

Cédigo

Anchura max. de material
Espesor max. de chapa
Angulo max. de plegado
Dimensiones (L x an x al)
Peso neto

HSBM 610 HS
3772610

610 mm

1 mm

135°

850 x 360 x 420 mm
42 kg

HSBM 1020-10
3771020

1.020 mm

1 mm

135°

1.276 x 550 x 975 mm
105 kg

339

HSBM 610 HS
3772610

1.052<

HSBM 1020-10
3771020

HSBM 660 N / HSBM 1050 N

Plegadora de chapa de construccién pesada, especialmente para la utilizacion profesional.

Ejemplos de plegado: Con borde inferior y superior

min. 95 min. 15
min. 15 min. 10
w0
=
£
min. 15° €
min. 15°-180°
Modelo HSBM 660 N HSBM 1050 N
Cadigo 3770066 3771050
Anchura max. de material 660 mm 1.050 mm
Espesor max. de chapa 2mm 1,25 mm
Angulo méx. de plegado 135° 135°
Dimensiones (L x an x al) 880 x 570/500 x 970 mm | 1.250 x 570/500 x 970 mm
Peso neto 56 kg 78 kg
* Valores maximos para curvar metales ligeros, por ejemplo aluminio.
1139« 1.262¢
HSBM 660 N HSBM 1050 N
3770066 3771050

Z/met

Metallbearbeitungsmaschinen

lllsraft
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PLEGADORAS DE CHAPA MANUALES I Deformacion de material

FSBM 1020-20 - HSG / FSBM 1270-20 E / FSBM 1020-20 S2 Ymetalllsraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Plegadora con patas laterales. Uso universal en la industria y en trabajos manuales.

- La presion se realiza con el pie, dejando de ese modo ambas manos libres para el manipular el material.

- Segmentacion superior estandar, segmentacion superior e inferior en FSBM 1270-20 E y FSBM 1020-20S2.
- Un fuerte cilindro auxiliar facilita el plegado de chapa de hasta 2,5 mm.

- Amplia abertura entre la viga superior e inferior de hasta 25 mm.
- Casquillos de fricciéon auto lubricantes.

Segmentacion superior

FSBM 1020-20 HSG
Distancia para trabajos de ejecucion alta.

Segmentacion superior Segmentacion superior
e inferior e inferior

FSBM 1020-20 S2

FSBM 1270-20 E

Modelo FSBM 1020-20 S2 FSBM 1270-20 E FSBM 1020-20 HSG
Cadigo 3772102 3772127 3770103

Anchura max. de material 1.020 mm 1.270 mm 1.020 mm

Espesor max. de chapa* 2mm 2mm 2mm

Angulo max. de plegado 135° 135° 1500

Dimensiones (L x an x al) 1.348 x 850 x 1.175 mm | 1.600 x 950 x 1.175 mm | 1.460 x 930 x 1.420 mm
Peso neto 300 kg 315 kg 340 kg

* Valores maximos para curvar metales ligeros, por ejemplo aluminio.

2100 || 2.209¢ || 5.146<

FSBM 1020-20 S2 FSBM 1270-20 E FSBM 1020-20 HSG
3772102 3772127 3770103
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PLEGADORAS DE CHAPA MANUALES I Deformacion de material ASLAK

metal

SRWS 1020 Kombi Ymetalllsraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Maquina profesional combinada para curvado, plegado, corte y reborde.
La maquina de metal 4 en 1.

- 4 maquinas en una magquinaria de rodete, plegadora y corte rotativo.

- Ideal para montaje en techos, realizacion de chapas, revestimientos para camino o canalén.

- Estructura estable y robusta.

- La cortadora mévil permite un corte cuidado de cobre y zinca 0,8 mm.

- La funcion con rodillo de plegado se acciona con una manivela y un cambio y con rotacion del rodillo superior.
- Funcidn anti arrollamiento para el rodete de la chapa hasta 0.6 mm.

- Funcién plegadora con bloqueo seguro y unién especial en la parte superior.

L —
#. -
Ejemplos de aplicacién
Modelo SRWS 1020 Kombi
Codigo 3778001
Capacidad de corte 0,8 mm "
Capacidad de curvado 1.020 x 1,0 mm —
Capacidad de plegado 1.020 x 1,5 mm . e =
Capacidad de rodete 1.020 x 0,6 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.490 x 850 x 1.300 mm
Peso neto 290 kg
Vista trasera
6.525<
| SRWS 1020 Kombi |
3778001

www.aslak.es @



PLEGADORAS DE CHAPA I Deformacion de material

Magnética con pedal

Magquina en accién.

4.200<

llisraft

Metallbearbeitunasmaschinen

Sistema revolucionario, con funcionamiento muy rapido y facil. Compacto y ocupando poco espacio. Ideal para plegado de aluminio,
cobre, acero, acero inoxidable, etc.

Ejemplo de posibilidades de plegado - Precisa regulacién del dngulo de curvatura hasta 170°.

Grosor*

Acero al carbono, aluminio,
cobre, zinc, latén,

medio dureza laton

Acero inox.

Dimensiones (L x an x al)

Peso neto

- Potente sistema electromagnético para dptimos resultados de
corte-plegado.
- El bloqueo en toda la longitud garantiza una curva limpia.
- Con segmentos de la distribucién: 25 - 40 - 50 - 70 - 140 -
280 - 700 - 1.250 mm.
- Altisima capacidad de flexion.
- La presion principal se encuentra en la parte superior, no en
- Estantes para segmentos la maquina.

Modelo MBM 1250

Cadigo 3770125

Flexion y anchura max. 1.250 mm

Fijacion de presion 6T.

Performance 10A

Proteccion térmica 70 °C

1,6 mm ** /1,2 mm ***

1,0 mm **/0,9 mm ***
1.500 x 410 x 390 mm
150 kg

Nota: no usar la maquina personas con marcapasos.
* Para longitud pieza 1.250 mm - para cortas piezas eventual-

mente mas elevadas.

MBM 1250 Grosor posible ** con rayo de curvatura- alargamiento.
3770125 *** Rayo de curvatura - alargamiento desmantelado.
Semimotorizadas Zmetallsraft

Plegadoras de chapa de construccién robusta, disefiadas para uso profesional, semimotorizadas con control a pedal.

- Estructura semimotorizada. Manejo manual de la brida de fijacién, plegado motorizado.
- Plegado sencillo con regulacion exacta del angulo.
- Equipada de serie con regulacion manual del angulo de plegado.

Y rnetallilsralt vssy 302012

3779030

3779031

MSBM 2020-15

* X x
*MADE IN*
* *
*EUROPA*
* o x Modelo MSBM 1520-25 MSBM 2020-25
- - Cadigo 3779001 3779031
'Ajusm manua{fencﬂto det Anchura max. de material 1.520 mm 2.020 mm
éngulo de flexion con
escala. Espesor max. de chapa 2,5 mm* 2,5 mm*
Apertura max. 140 mm 140 mm
2 Potencia del motor 1,1 kW / 400V 1,1 kW / 400 V
1 3-1 00€ 14-4 0€ Dimensiones (L x an x al) 2.475x 560 x 1.290 mm  |2.975 x 560 x 1.290 mm
MSBM 1520-30 MSBM 2020-15 Peso neto 1.060 kg 1.450 kg

* Indicaciones relativas a las chapas de acero con una resistencia a la traccién de 400 N/gmm.
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COMBINADA Y CILINDROS DE CU RVAR I Deformacion de material ASLAK

metal

SAR 1000 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Especialmente indicado para su uso en obras y empresas especializadas.

La maquina de metal 3 en 1.

Modelo SAR 1000
Cédigo 3242100
Anchura max. de material 700 mm
CURVADORA
Capacidad min. de curvado |48 mm
Capacidad max. de curvado | ilimitado
Espesor max. de curvado
Chapa de metal St. 37 hasta 1 mm
Acero hasta 0,5 mm
Aluminio / Cobre hasta 1,5 mm
Latén hasta 1 mm
Oro / Plata / Estaio hasta 1,5 mm
@ cilindro desenrollable 48 mm
PLEGADORA
Espesor max. de chapa 2,5 mm
Capacidad max. de plegado
Aluminio / Cobre hasta 1,5 mm
Chapa de metal hasta T mm
N° de segmentos 7
CIZALLA
Capacidad max. de corte hasta 1 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.455 x 455 x 650 mm
Peso neto 290 kg ACCESORIOS INCLUIDOS
Barra de corte, rail de canteado con segmentos, torno infe-
rior ajustable, punto de soporte frontal
2 038€ ACCESORIOS OPCIONALES
" Cédigo P.V.P.
SAR 1900 - Banco 3242107 439%e

RBM 305 / RBM 610-8 Zmetalllsraft

Cilindros de curvar en redondo accionado a mano, y con sistema asimétrico de 3 rodillos.

Modelo RBM 305 RBM 610-8

Caodigo 3780112 3780618

Anchura max. de material 305 mm 610 mm

Espesor max. de chapa 0,80 mm 0,80 mm

@ de los rodillos 25 mm 38 mm

@ min. de curvado 40 mm 60 mm

Dimensiones (L x an x al) 580 x 210 x 255 mm 885 x 220 x 340 mm

Peso neto 14 kg 37 kg RBM 305 con

banco opcional

ACCESORIOS OPCIONALES

178< 315¢

RBM 305 RBM 610-8 -
3780112 3780618 Banco para RBM 305 3780113 76e

www.aslak.es @
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CILINDROS DE CURVAR MANUALES I Deformacion de material

BM 3 OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Curvadora de tres cilindros para curvado y enrollado de alambres, tubos y ldminas de metal. Cilindros de curvado de fundicion.

Consulta gama de tornillos de banco en pagina 359.

Modelo BM3
Cédigo 3244030
Anchura max. de material 310 mm
Capacidad min. de curvado 35 mm
Capacidad max. de curvado ilimitado
No incluye ' Espesor max. de curvado:
tornillo de banco. L4 Chapa de metal St. 37 1 mm
- Curvado y enrollado de Acero 1 mm
alambres, tubos y ldminas Aluminio / Cobre 2 mm
de metal @ 1-2-3-4-5 mm. "
Laton 1 mm
Oro / Plata / Estaio 2mm
Anchuras limitadas 3mm
- d Materiales redondos 1-5mm
1 88€ ‘ Cilindro desenrollable @ 30 mm
BM3 Dimensiones (L x an x al): 492 x 116 x 185 mm
3244030 Peso neto 10 kg

RBM 1000-20 Eco / RBM 1030-20 / RBM 1050-22 / RBM 1550-10  “metallisart

Curvadora de accionamiento manual con sistema asimétrico de 3 rodillos para industria y artesania.

- Para fabricacion de piezas como tubos, conos, cilindros etc.
[ - Construccion pesada y robusta de fundicién gris.
) - Sistema asimétrico de 3 rodillos para un pre-curvado confortable.
- Rodillo posterior reclinable para el curvado cénico.
- Rodillo superior reclinable.
- Rodillo superior y anterior ajustable de manera facil.
- Rodillo anterior y posterior con trayectoria de alambre.
- |deal para curvar alambre con didmetros de 3, 5y 8 mm.

RBM 1030-20

RBM 1050-22
Modelo RBM 1000-20 Eco RBM 1030-20 RBM 1050-22 RBM 1550-10
Cédigo 3781301 3814102 3813103 3813104
Anchura max. de material 1.000 mm 1.030 mm 1.050 mm 1.550 mm
Espesor max. de chapa 2mm 2mm 2mm 1 mm
@ de los rodillos 60 mm 75 mm 75 mm 68 mm
@ min. de curvado 100 mm 115 mm 115 mm 102 mm
Dimensiones (L x an x al) 1.542 x 550 x 1.040 mm  |1.750 x 620 x 1.135 mm | 1.400 x 700 x 1.160 mm 2.430 x 700 x 1.160 mm
Peso neto 200 kg 370 kg 300 kg 360 kg

* Los datos de curvado se refieren a un limite de doblado para chapas de 24 kg/m?,
Espesor de chapa para VA: factor 0,5, espesor de la chapa para aluminio: factor 1,2

1.430<c || 2.474< 1.894< || 2.525¢

RBM 1000-20 Eco RBM 1030-20 RBM 1050-22 RBM 1550-10
3781301 3814102 3813103 3813104

@ www.aslak.es




CILINDROS DE CURVAR MOTORIZADOS I Deformacion de material ASLAK

metal

P

RBM 1300-15 E / RBM 1030-30 E / RBM 1050-30 E / RBM 1550-20 E #m

Cilindros de curvar motorizados con accionamiento eléctrico, manejables con un pedal, y con un sistema asimétrico de 3 rodillos, para
industria y profesionales.

lsraft

RBM 1300-15 E

- El rodillo superior se puede separar, por
lo que la pieza terminada se puede retirar
de forma cémoda.

- Rodillo superior y anterior
ajustable de manera sepa-
rada con tornillo de ajuste
(RBM 1300-15 EJ.

- Desplazamiento de los
rodillos RBM 1050-30 E y
RBM 1550-20 E.

RBM 1050-30 E
RBM 1550-20 E

Modelo RBM 1300-15 E RBM 1030-30 E RBM 1050-30 E RBM 1550-20 E . .
Cédigo 3781300 3814210 3813201 3813203 ‘
Potencia del motor 0,75 kW / 400 V 1,1 kW / 400V 1,1 kW / 400V 1,5 kW / 400V

Anchura max. de material 1.300 mm 1.030 mm 1.050 mm 1.550 mm

Espesor max. de chapa 1,5 mm 3 mm 3 mm 2mm

@ de los rodillos 75 mm 90 mm 90 mm 90 mm

Velocidad de los rodillos 6 m/min. 6 m/min. 6 m/min. 6 m/min.

Dimensiones (L x an x al) 1.700 x 400 x 1.100 mm  |1.750 x 840 x 1.135 mm  |1.630 x 700 x 1.200 mm  [2.130 x 700 x 1.200 mm

Peso neto 420 kg 440 kg 480 kg 580 kg

* Los datos de curvado se refieren a un limite de doblado para chapas de 24 kg/m®. Espesor de chapa para VA: factor 0,5, espesor de la chapa para aluminio: factor 1,2

2.630< || 6.954< || 5.380< || 5.950<

RBM 1300-15 E RBM 1030-30 E RBM 1050-30 E RBM 1550-20 E
3781300 3814210 3813201 3813203
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