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ventajas

Nuestras correas planas y bandas termosoldables se dedican
al fransporte industrial en continuo.

Proponen muchas ventajas :

facilidad de uso

 Soldaduras faciles y rdpidas, directamente sobre
la mdaquina, sin desmontaje previo.

* Mantenimiento inmediato sin paradas
de produccioén.

* Posibilidad de acortar o alargar nuestras bandas
segun sus necesidades.

* Reparacion facil de bandas deterioradas.

calidades prinicipales

« Alta resistencia a la abrasion y al desgaste.
* Buena resistencia al corte y rasgoén.

* Buena resistencia a los hidrocarburos y productos
quimicos.

¢ Mejor duracién de vida que las bandas
tradicionales en condicionces de frabajo

agresivas.

gama alimenticia

* Bandas 100% de poliuretano, homogeneas,
impermeables e imputrescibles.

¢ Cara lisq, sin tela, que no ofrece ningdn espacio
a la proliferacidon de bacterias.

¢ Ninguln riesgo que se deshilache.

* Resistente al agua, a los aceites y grasas animales
y vegetales.

* Resistente a los productos detergentes.
¢ Facil de limpiar.
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ventajas

Comparativa de las ventajas de los diferentes tipos de transporie

industrial :

Bandas Bandas estandares Bandas
MAFDEL con tela modulares
Facilidad de montaje = =
Resistencia a los productos quimicos & hdrocarburos = =
Resistencia a la abrasién y a los cortes =
Facilidad de mantenimiento =
Posibilidad de caras estructuradas = =
Facilidad de limpieza =
Funccionamiento silencioso = =
Normas alimeticias = =

sectores usuarios

Las applicationes de nuesiras bandas termosoldables son numerosas,
y en sectores muy variados :

P
fabricacion
de materiales :

* Tejas

e Ladrillos

e Cerdmicas

* Productos de hormigén
e Productos de yeso

¢ Industria de la madera
¢ Industria del vidrio

O
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industria alimenticia :

e Carne

* Matadores

* Queserias

e Conserverias

e Frutas y verduras

e Pescados

» Panaderias industriales
* Bizcocherias

embalaje :

e Embalajes metdlicos
* Cartonaje

e Embalajes de pldstico
e Imprentas

e Papeleras

otros sectores :

¢ Automovil
¢ Mecdnico

* Logistico

* IndUstria farmacedtica
¢ Industria cosmética
e Mdaquinas agricolas

e etfc...
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bandas transporiadoras

mafdel La empresa MAFDEL podré completar, modificar o suprimir una parfe de su gama sin previo aviso
Estas informaciones son unicamente indicativas, y no pueden comprometer la responsabilidad de la empresa MAFDEL




bandas transportadoras

Anchura Espesor (mm)
© © Gl lad B
mﬂdeI infgrri%r sup%rr?or ;Sggr(i]oro (rrr:]umxs 1 1,5 2 2,5 3 4 5

100 ShA
DEL/ROC Lisa Lisa No 650 | | I I || I |

55 ShD

100 ShA
DEL/ROC Lisa Lisa No 1000 e e

55 ShD

100 ShA
DEL/ROC ES"‘(‘;"“‘ Lisa No | 1000 I I

55Shp | fada
DEL/FLEX | 93ShA | Lisa Lisa Si 650 I e B e
DEL/FLEX | 93ShA | Lisa Lisa Si 650 [ ] L ]
DEL/FLEX | 93ShA | Lisa Lisa Si 1000 e e
DEL/FLEX | 93 ShA ES:Q&‘;;”' Lisa si | 1000 I ]

Con fela
DEL/FLEX | 93ShA | de Lisa Si 1000 1
resfuerzo

SOUPLEX | 85ShA | Lisa Lisa Si 650 [ I
SOUPLEX | 85ShA | Lisa Lisa Si 650 [ ] [ L]
Recubrimient . . .
Tg;.lt.'ArI'_gg:g 70 ShA | Lisa Lisa Si 400 | | E 1B
Recubrimient . . .
Eff;’kgrgg‘lg 60ShA | Lisa | Lisa i 400 B ]
Especit oosma | o | wsa Si 400 I
PRIMAFLEX Escovada

Bandas DEL/ROC, DEL/FLEX y SOUPLEX con guias a peticion

*M

Posibilidad de granulado con picos, multicara, SG3 o con rombos en la cara superior
(excepto con bandas DEL/ROC). Hasta 380 mm de ancho.

!

picos (PI) mulficara (US) SG3 (SG) rombos (LO)
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oanda fransporfadora DEL/ROC

DEL/ROC marfil

Caracteristicas

* Calidad alimentaria.

* Facil de limpiar.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente a los productos quimicos.
* Resistente a la traccioén.

* Buén coeficiente de rozamiento.

Aplicaciones

* Transporte de cargas medianas o pesadas.
* Acumulacién posible.

* Velocidad discontinua.

* Distancia entre ejes larga.

Empalmes posibles

* Soldadura con pinza y soldador.

* Soldadura con soplete de aire caliente.
* Empalme mediante grapas.

Colocacion de guias trapezoidales, peffiles,
y agujeros, ...a peticion.
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DEL/ROC marfil

oanda fransporfadora DEL/ROC

Materia elastémero de poliéster
Color marfil

Cara inferior lisa

Cara superior lisa

Dureza

100 ShA - 55 ShD

Fuerza de traccion
a 0,5% de tension
a 1% de tension
a 1,5% de tension

9 daN/cm? de seccidn
18 daN/cm?2 de seccion
27 daN/cm? de seccién

Tensidon de montaje

0,5 a 2% seguin condiciones

Temperaturas extremas -30°C/+90°C

Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,15-0,2

Acero 0,35-0,4
Inox 0,5
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DRPI1.5 DRBI1.5 1,5 650 30 1,8
DRPI2 DRBI2 2 650 40 2,4
DRPI2.5 DRBI2.5 25 650 60 3
DRPI3 DRBI3 3 650 80 3,6
DRPI4 DRBI4 — 4 650 160 4,8
DRPI5 DRBI5 - 5 650 200 6
Bandas DEL/ROC con guia
@ minimo de arrollamiento (mm) |
w Guia DEL/ROC (100 ShA) - Guia DEL/ROC dentado
Espesor banda (mm) 8xb 10x 6 13x8 17x 11 22x 14 8x5 10x6 13x8 17 x 11 22x 14
2 - 180 220 - 140 180 -
25 190 240 280 - 160 190 230 -
3 - 210 260 310 400 180 200 270 330
— 4 240 280 360 420 200 220 310 350
—— 5 270 310 420 480 230 260 370 410
\/ Guia V/FLEX (PVC 60 ShA) —/ Guia V/FLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17 x11 22 x 14 8x5b 10x6 13x8 17 x 11 22x 14
2 70 80 100 - 70 90 -
2,5 80 100 110 130 - 90 100 110 -
3 110 130 140 150 200 110 120 130 150
— 4 160 180 200 210 220 160 180 190 200
mafdel e 5 200 210 220 240 250 200 210 230 240
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oanda fransporfadora DEL/ROC

DEL/ROC azul

Referencia :

DR-B2EM

DR-B3EM
Caracteristicas Cara inferior lisa o ESTRUCTURADA
* Calidad alimentaria. * Mejora el rozamiento sobre soporte inox

en condiciones himedas o grasas.

* Facil de limpiar.
* Reduce los esfuerzos de traccion.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente a los productos quimicos.
* Resistente a la traccioén.

* Buén coeficiente de rozamiento.

Aplicaciones

* Transporte de cargas medianas o pesadas.
* Acumulacién posible.

* Velocidad discontinua.

* Distancia entre ejes larga.

Empalmes posibles

* Soldadura con pinza y soldador.

* Soldadura con soplete de aire caliente.
* Empalme mediante grapas.

Colocacion de guias trapezoidales,
peffiles, y agujeros, ...a peticion.
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oanda fransporfadora DEL/ROC

DEL/ROC azul

Materia

elastémero de poliéster

Color

azul

Cara inferior

lisa o estructurada

Cara superior

lisa

Dureza

100 ShA - 55 ShD

Fuerza de traccion
a 0,5% de tension
a 1% de tension
a 1,5% de tension

9 daN/cm? de seccidn
18 daN/cm?2 de seccion
27 daN/cm? de seccién

Tensidn de montaje

0,5 a 2% seguin condiciones

Temperaturas extremas

-30°C/+90°C

Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,15-0,2

Acero 0,35-0,4
Inox 0,5
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi ¢ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DRPB2 DRBB2 _— 2 1000 40 2,4
DRPB3 DRBB3 —_— 3 1000 80 3,6
Bandas DEL/ROC con guia

@ minimo de arrollamiento (mm)

*

w Guia DEL/ROC (100 ShA) - Guia DEL/ROC dentado
Espesor banda (mm) 8x5H 10x6 13x8 17x 11 22x 14 8x5H 10x 6 13x8 17x11 22x 14
2 - 180 220 - - 140 180 -
3 - 210 260 310 400 180 200 270 330
\/ Guia V/FLEX (PVC 60 ShA) / Guia V/FLEX dentado
‘ ) Espesorbonda (mm) ~ 8x5  10x6  13x8 17x11 22x14  8x5  10x6 13x8 17x11 22x14
— 2 70 80 100 70 90 - -
mafdel 110 130 140 15 110 120 130 150
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oanda fransporfadora DEL/FLEX

DEL/FLEX verde

Caracteristicas

» Calidad estandar.

* Facil de limpiar.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a los productos quimicos.
* Flexible.

Aplicaciones granulados estandares
* Transporte de cargas medianas.

e Poleas pequenas.

* Condiciones abrasivas.

* Banda en canal.

Empalmes posibles

 Soldadura con pinza y soldador.

. . i Pl Iti UsS
« Soldadura con soplete de aire caliente. picos (Ph multicara (US)

* Empalme mediante grapas.
Colocacion de guias trapezoidales,
perfiles, bordes y agujeros, ...a peticion.

SG3 (SG) rombos (LO)
Ancho maximo : 380 mm.




oanda fransportadora DEL/FLEX

DEL/FLEX verde

Materia poliuretano
Color verde

Cara inferior lisa

Cara superior lisa

Dureza 93 ShA

a 1% de tension
a 2% de tension
a 3% de tension

Fuerza de traccion

10 daN/cm? de seccion
15 daN/cm? de seccion
20 daN/cm? de seccion

Tensidon de montaje

2 a 4% segun condiciones

Temperaturas extremas

-20°C/+70°C

Coefficiente de rozamiento

PEAD 0,25
Acero 0,5
Inox 0,6
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi ¢ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DFPG1.5 DFBG1.5 — 1,5 650 20 1,8
DFPG2 DFBG2 2 650 30 2,5
DFPG3 DFBG3 3 650 70 3,75
DFPG4 DFBG4 — 4 650 100 5
DFPG5 DFBG5 mmm—— 5 650 140 6,25

Bandas DEL/FLEX con guia

@ minimo de arrollamiento (mm)

*

w Guia SOUPLEX (PU 85 ShA) - Guia SOUPLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17 x 11 22x 14 8x5b 10x 6 13x8 17 x 11 22x 14
2 90 100 140 - - 70 80 - -
3 110 130 180 220 280 85 100 140 200
— 4 130 170 220 260 350 100 120 160 220
— 5 160 200 250 300 400 140 150 180 240
\_/ Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) / Guia SUPERFLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14 8x5b 10x6 13x8 17 x 11 22x 14
2 60 65 90 135 55 65 90
3 80 85 100 150 70 80 110
— 4 100 100 115 165 100 100 120
— 5 140 140 140 185 140 140 150

Guia trapezoidal SUPERFLEX 6 x 4 mm : consult@rnos.

ﬁ-
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oanda fransporfadora DEL/FLEX

DEL/FLEX blanca

Caracteristicas

* Calidad alimentaria.

* Facil de limpiar.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a los productos quimicos.
* Flexible.

Aplicaciones granulados estandares
* Transporte de cargas medianas.

e Poleas pequenas. | \

* Condiciones abrasivas. : .

* Banda en canal. ; |

Empalmes posibles
 Soldadura con pinza y soldador.
* Soldadura con soplete de aire caliente.

picos (PI) multicara (US)

* Soldadura con prensa. / Sl
* Empalme mediante grapas. s 2T ;
; o
Colocacion de guias trapezoidales, / < L 7 ~
perfiles, bordes y agujeros, ...a peticion. | - 7 ,4
7
-
SG3 (SG) rombos (LO)

Ancho maximo : 380 mm.




DEL/FLEX blanca

oanda fransportadora DEL/FLEX

Materia poliuretano
Color blanca
Cara inferior lisa

Cara superior lisa

Dureza 93 ShA

Fuerza de traccion

10 daN/cm? de seccion
15 daN/cm? de seccion
20 daN/cm? de seccion

a 1% de tension
a 2% de tension
a 3% de tension

Tensidon de montaje

2 a 4% segun condiciones

Temperaturas extremas -20°C/+70°C
Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,25
Acero 0,5
Inox 0,6
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DFPW1.5 DFBW1.5 1,5 650 20 1,8
DFPW2 DFBW2 2 650 30 2,5
DFPW3 DFBW3 3 650 70 3,75
DFPW4 DFBW4 4 650 100 5

O
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Bandas DEL/FLEX con guia
@ minimo de arrollamiento (mm) |

w Guia SOUPLEX (PU 85 ShA) - Guia SOUPLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5H 10x 6 13x8 17x 11 22x 14 8x5H 10x6 13x8 17 x 11 22x 14
2 90 100 140 - 70 80 -
3 110 130 180 220 280 85 100 140 200
— 4 130 170 220 260 350 100 120 160 220
U Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) Q Guia SUPERFLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17 x 11 22x 14 8x5b 10x6 13x8 17 x 11 22x 14
_— 2 60 65 90 135 55 65 90
—— 3 80 85 100 150 70 80 110
— 4 100 100 115 165 100 100 120

Guia trapezoidal SUPERFLEX 6 x 4 mm : consultérnos.
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oanda fransporfadora DEL/FLEX

DEL/FLEX azul

Referencia :

DF-B2EM

DF-B3EM
Caracteristicas Cara inferior lisa o ESTRUCTURADA
* Calidad alimentaria. * Mejora el rozamiento sobre soporte inox

en condiciones himedas o grasas.

* Facil de limpiar.
* Reduce los esfuerzos de traccion.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a los productos quimicos.
e Flexible.

Aplicaciones granulados estandares
* Transporte de cargas medianas.

e Poleas pequenas.

* Condiciones abrasivas.

* Banda en canal.

Empalmes posibles

 Soldadura con pinza y soldador.

. . i Pl Iti US
« Soldadura con soplete de aire caliente. picos (P mulicara (US)

* Soldadura con prensa.

* Empalme mediante grapas.
Colocacion de guias trapezoidales,
perfiles, bordes y agujeros, ...a peticion.

SG3 (SG) rombos (LO)
Ancho maximo : 380 mm.




oanda fransportadora DEL/FLEX

DEL/FLEX azul

Materia poliuretano

Color azul

Cara inferior lisa

Cara superior lisa o estructurada
Dureza 93 ShA

a 1% de tensiéon
a 2% de tension
a 3% de tension

Fuerza de traccion

10 daN/cm? de seccion
15 daN/cm? de seccion
20 daN/cm? de seccion

Tensidn de montaje

2 a 4% segun condiciones

Temperaturas extremas -20°C/+70°C
Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,25
Acero 0,5
Inox 0,6
| Referencia |
Correa plana Banda fransp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DFPB2 DFBB2 _— 2 1000 30 2,5
DFPB3 DFBB3 3 1000 70 3,75

Bandas DEL/FLEX con guia

@ minimo de arrollamiento (mm)

*

w Guia SOUPLEX (PU 85 ShA) - Guia SOUPLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x11 22x 14 8x5b 10x 6 13x8 17x11 22x 14
2 90 100 140 - : 70 80 - -
—_— 3 110 130 180 220 280 85 100 140 200
\/ Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) —/ Guia SUPERFLEX denfado
Espesor banda (mm) 8x5H 10x6 13x8 17x 11 22x 14 8x5H 10x6 13x8 17x11 22x 14
— 2 60 65 90 135 55 65 90 -
—_— 3 80 85 100 150 70 80 110 -

mafdel

Guia trapezoidal SUPERFLEX 6 x 4 mm : consult@rnos.
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oanda fransporfadora DEL/FLEX

DEL/FLEX blanca con tela de resfuerzo

Cara inferior con tela
de RESFUERZO

Caracteristicas
e Calidad alimentaria.
* Alargamiento bloqueado.

¢ Buen coeficiente de rozamiento sobre
mesas de soporte

* Resistente a la abrasién.
* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a la traccién.
* Flexible. granulados estandares
Aplicaciones

* Transporte de cargas medianas '- \
O pesadas. - '

« Distancia entre ejes larga. '-. "_
e Tensor corto. \-_,

Empalmes posibles

picos (PI) multicara (US)
¢ Soldadura con pinza y soldador.

¢ Soldadura con soplete de aire caliente. / . P
* Soldadura con prensa. - <> -
* Empalme mediante grapas. > P
. > :
& "
/ s o
Colocacion de guias trapezoidales, 7 <
perfiles, bordes y agujeros, ...a peticion. -
SG3 (SG) rombos (LO)

Ancho maximo : 380 mm.




oanda fransportadora DEL/FLEX

DEL/FLEX blanca con tela de resfuerzo

Materia poliuretano
Color blanca

Cara inferior tela poliéster
Cara superior lisa

Dureza 93 ShA

Fuerza de traccidn

a 1% detension 7 daN/cm de ancho
a 2% detension 17,5 daN/cm de ancho

Tensién de montaje 1 a 2% segun condiciones
Temperaturas extremas -20°C/+80°C
Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,25
Acero 0,35
Inox 0,35
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
DFPW3RF DFBW3RF — 3 1000 80 3,6

Bandas DEL/FLEX
con tela de resfuerzos y guia | |
@ minimo de arrollamiento (mm) \/
\_/ Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) —/ Guia SUPERFLEX dentado
Espesorbanda (mm) ~ 8x5  10x6  13x8 17x11  22x14  8x5  10x6  13x8 17x11  22x14
3 90 100 120 160 - - 90 100 130
‘ ’ \/ Guia V/FLEX (PVC 60 ShA) / Guia V/FLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14
mafdel T—— 3 80 90 100 120 200 - 80 80 100 -
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oanda fransporfadora SOUPLEX

SOUPLEX verde

Caracteristicas

» Calidad estandar.

* Facil de limpiar.

* Resistente a la abrasién.

* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a los productos quimicos.
e Aderente.

* Muy flexible. .
* ElGstico. granulados estandares

Aplicaciones

* Transporte de cargas ligeras.
* Distancia entre ejes corta.

e Poleas pequenas.
Empalmes posibles

« Soldadura con pinza y soldador. picos (Pl) multicara (US)

* Soldadura con prensa.

* Empalme mediante grapas.
Colocacion de guias trapezoidales
y peffiles, ...a peticion.

SG3 (SG) rombos (LO)
Ancho maximo : 380 mm.




oanda fransportadora SOUPLEX

SOUPLEX verde

Materia poliuretano
Color verde

Cara inferior lisa

Cara superior lisa

Dureza 85 ShA

Fuerza de traccion
a2% detension 4 daN/cm? de seccidn
a 3% detension 6 daN/cm? de seccion
a4% detension 8 daN/cm? de seccion

Tensién de montaje 3 a 5% segun condiciones
Temperaturas extremas -20°C/+60°C
Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,35
Acero 0,6
Inox 0,7
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
SXPG2 SXBG2 _— 2 650 20 2,5
SXPG3 SXBG3 —_— 3 650 40 3,75
SXPG4 SXBG4 — 4 650 60 5

Bandas SOUPLEX con guia
@ minimo de arrollamiento (mm) *
w Guia SOUPLEX (PU 85 ShA) - Guia SOUPLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x11 22x 14 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14
2 80 90 130 - - - 55 65 - -
3 100 120 160 200 260 - 70 80 120 180
— 4 120 140 190 220 280 - 85 100 140 200
\/ Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) / Guia SUPERFLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22 x 14 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14
_ 2 40 60 80 - - - 40 55 -
—_— 3 60 75 90 140 - - 50 65 85
— 4 80 90 110 160 - - 70 80 100
mafdel Guia trapezoidal SUPERFLEX 6 x 4 mm : consultérnos.
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oanda fransporfadora SOUPLEX

SOUPLEX blanca

Caracteristicas

* Calidad alimentaria.

* Facil de limpiar.

* Resistente a la abrasién.
* Resistente al corte.

* Resistente al rasgén.

* Resistente a los productos
quimicos.

e Aderente.

* Muy flexible. granulados estandares
* Eléstico.

Aplicaciones

* Transporte de cargas ligeras.
* Distancia entre ejes corta.

¢ Poleas pequenas.

Empalmes posibles picos (PI) multicara (US)
* Soldadura con pinza y soldador. ;

¢ Soldadura con prensa.

* Empalme mediante grapas.

Colocacion de guias trapezoidales
‘ ’ y perfiles, ...a peticion.

mafdel

SG3 (SG) rombos (LO)
Ancho maximo : 380 mm.
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oanda fransportadora SOUPLEX

SOUPLEX blanca

Materia poliuretano
Color blanca
Cara inferior lisa

Cara superior lisa

Dureza 85 ShA

a 2% de tensiéon
a 3% de tension
a 4% de tension

Fuerza de traccion

4 daN/cm? de seccidn
6 daN/cm? de seccién
8 daN/cm? de seccién

Tensidon de montaje

3 a 5% segun condiciones

Temperaturas extremas -20°C/+60°C
Coefficiente de rozamiento
PEAD 0,35
Acero 0,6
Inox 0,7
| Referencia |
Correa plana Banda transp. Espesor banda Anchura maxi @ mini arrollamiento Peso
anchura < 100 mm anchura > 100 mm (mm) (mm) (mm) (kg / m2)
SXPW2 SXBW2 2 650 20 2,5
SXPW3 SXBW3 3 650 40 3,75
SXPW4 SXBW4 — 4 650 60 5
Bandas SOUPLEX con guia
@ minimo de arrollamiento (mm) |
w Guia SOUPLEX (PU 85 ShA) - Guia SOUPLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x11 22x 14 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14
2 80 90 130 - 55 65 - -
3 100 120 160 200 260 70 80 120 180
— 4 120 140 190 220 280 85 100 140 200
\_/ Guia SUPERFLEX (PU 70 ShA) / Guia SUPERFLEX dentado
Espesor banda (mm) 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22 x 14 8x5b 10x6 13x8 17x 11 22x 14
2 40 60 80 - 40 55 -
—_— 3 60 75 90 140 50 65 85
— 4 80 90 110 160 70 80 100
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Guia trapezoidal SUPERFLEX 6 x 4 mm : consultérnos.
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bandas con pefrfiles

soldadura por alta frecuencia
sobre bandas DEL/FLEX y SOUPLEX

Perfiles

Calidad : DEL/FLEX, SOUPLEX.
Ancho madximo : 800 mm.
Espesor: 3,4,y 7 mm.

Altura minima : 10 mm.

Altura méxima : 100 mm.

Paso minimo : 70 mm.

* Ninguna materia suplementaria ni cola
(soldadura por alta frecuencia).

e Excelente resistancia a la rotura.

* Base de perfil redondeada :
- facil de limpiar,
- impide la propagacién microbiana.

soldadura de perfiles mediante un soplete de aire caliente
sobre bandas DEL/ROC, DEL/FLEX y SOUPLEX

Perfiles

Calidad : DEL/ROC, DEL/FLEX, SOUPLEX.
Ancho mdéximo : anchura de la banda.
Espesor: 2,3,4y 5mm.

Altura minima : 10 mm.

Altura méxima : segln espesor.

Paso minimo : altura del perfil.

1 - Peffil recto o inclinado soldado con cordén.
2 - Cordén altura 4mm, soldado por la punta.
3 - Cordén altura 4mm, soldado por un flanco.
4 - Corddn altura 6mm, soldado por la punta.
5 - Cordédn altura 6mm, soldado por un flanco.

6 - Peffil lano
‘ ' 7 - Pefrfil redondo
8 - Peffil trapezoidal

mafdel

Otros perfiles: consultarnos.




bandas especiales

bandas con perfiles

...especiales

bandas especiales

...con bordes trapezoidales y perfiles ...con bordes de cabida ...en canal
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bandas especiales

recubrimientos TOTALGRIP
y EXTRAGRIP translacidos

Materia poliuretano

Color translacido

Cara inferior lisa o con granulado
Cara superior lisa o con granulado
Dureza

TOTALGRIP Alimentario 70 ShA

EXTRAGRIP Estandar 60 ShA

Caracteristicas Aplicaciones
* Muy aderente. * Cobertura de poleas.
* Muy flexible,. « Manguitos. Grf,mgddos -
* Muy buena elasticidad. * Rascadores, protecciones... estandares posibles
) , o en la cara superior.
e Grande resistencia e Recubrimiento sobre correas
a los choques. planas y trapezoidales.
* Grande resistencia * Transporte de cargas muy ligeras
a la abrasién. sobre distancias cortas.
| Referencia TOTALGRIP | Espesor banda Ancho maxi Peso
Ancho < 100 mm Ancho > 100 mm (mm) (mm) (kg / m2)
TLPT1 TLBT1 — 1 400 1,25
TLPT3 TLBT3 — 3 400 3,75
TLPT4 TLBT4 —— 4 400 5
| Referencia EXTRAGRIP | Espesor banda Ancho maxi Peso
Ancho < 100 mm Ancho > 100 mm (mm) (mm) (kg / m2)
XLPT3 XLBT3 — 3 400 3,75
XLPT4 XLBT4 —— 4 400 5

PRIMAFLEX negro

Materia poliuretano
Color negro
Cara inferior lisa o con granulado
Cara superior lisa o con granulado
Dureza 90 ShA
Caracteristicas Aplicaciones
* Resistente a los choques. Cobertura de volantes
* Resistente alla abrasion. o sierrat Granulados estandares posibles
* Resistente a los cortes. * Rascadores, :

* Resistente al rasgoén.

| Referencia |

Espesor banda Ancho maxi Peso
Ancho < 100 mm Ancho > 100 mm (mm) (mm) (kg / m2)
PRPN3 PRBN3 3 400 3,75
PRPN4 PRBN4 — 4 400 5

ﬂ_



correas planas

correa plana

* Banda pequena de anchura inferior a 100 mm. | <100 mm
* Calidad : DEL/ROC, DEL/FLEX y SOUPLEX. “_"

* Granulados con picos, multicara, SG3 o rombos (p7)
posibles sobre correas DEL/FLEX y SOUPLEX.

correa plana con recubrimento

* Colocacién sobre correas DEL/ROC, DEL/FLEX y SOUPLEX (salvo nido de abeja PVC sobre correas DEL/FLEX).
* Ancho mdximo : 140 mm.

&

nido de obejo PVC 35 ShA nido de abeja caucho fieltro poliéster fieltro aramida Lycra 25 ShA
50 ShA (NC) (FP) (FA) (Ly)

espuma Sylomer 40 ShA espuma celular 20 ShA caucho 30 ShA Para 45 ShA Linatech 40 ShA
(CA) (PA) (LD
Otros recubrlmlen’ros, consul’rcrnos.

correa plana multi-materias

¢ Capas sucesivas de correa plana de poliuretano soldadas
una sobre la otra.

¢ Posibilidad de inserciéon de resfuerzo de aramida entre dos capas.
¢ Ancho maximo : 140 mm. ¢ Espesor maximo : 35 mm.

Calidad : DEL/FLEX SOUPLEX TOTALGRIP EXTRAGRIP
Dureza : 93 ShA 85 ShA 70 ShA 60 ShA
verde o
Color : azdl t;ller e transldcido translGcido
blanco CICO
Espesor : 2-3-4-5mm 2-3-4-5mm 1-3-4mm 3 mm

Granulados posibles en la cara superior.

- barras

e Calidades : DEL/ROC, DEL/FLEX, SOUPLEX, TOTALGRIP y EXTRAGRIP.
¢ Ancho méximo : 140 mm
¢ Espesor mdximo : 35 mm.
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herramientas

Correas planas hasta 50 mm de ancho
Soldador M51

con pala cubierta
de Teflén

Pinza J50

con peffil trapezoidal

Con termostato 200 W mecqngg%ggg

Soldador M50 1
con pala ) . I
cromada Disponibles con mango de plastico

Correas planas hasta 120 mm de ancho

Soldador M101
con pala cubierta Pinza J100B
de Tefléon
con peffil frapezoidal
Con termostato 300 W mecanizado
para guias
Soldador M100 10x 6 mm
y 13x8 mm
con pala
cromada

Bandas transportadoras hasta 210 mm de ancho

- i Soldador M200 Pinza J200B
Con termostato con peffil frapezoidal

600 W mecanizado

para guias

13x8 mm

y17x 11 mm

Bandas transportadoras hasta 310 mm de ancho

Soldador M300 Pinza J300B
Con termostato con peffil frapezoidal
800w mecanizado
para guias hasta

22x 14 mm

Soldador M400 Pinza J400B
Con termostato con peffil frapezoidal
800w mecanizado

para guias hasta
22 x 14 mm




herramientas

proceso de soldadura de correas planas

B
5

e

| . | \'\

3
o
| [

Abrir la pinza, retirar rapidamente la pala del soldador y volver a cerrar en seguida,
apretando proporcionalmente segun la seccidon de la correa o de la banda.

Bloquear con el tornillo lateral durante el enfriamiento (2 a 5 minutos segdn

NB : El gesto tendra que ser mas rapido todavia si la correa siendo soldada fuera

y bandas transportadoras

Enchufar el soldador (M50 a M400)

Todos nuestros soldadores estan provistos de un termostato ; Ud tendrd que enchufar
el soldador por lo menos 8 minutos antes de empezar la soldadura, 15 mn si fuera
un M200, M300 o M400.

Trazar los extremos de la banda conforme el dngulo de la pinza usada
(J50 hasta J400 segun el ancho).

Introducir los extremos de la correa en la tenaza apropriada
dejandolos sobresalir en el interior 5 mm por cada lado.

Deslizar la pala del soldador entre los extremos de la correa plana o de la banda
y controlar que la pala abarque todas las superficies por soldar.

Apretar moderamente.

Esperar que se forme una buena acumulacién de producto fundido a cada lado.

la seccién de la correa).

de calidad DEL/ROC, que enfria mucho mas rapidamente.

Quitar las rebabas de la soldadura.

Controlar su alineamiento, su homogeneidad (ausencia de burbujas) y su solidez
(doblando la soldadura).

Montar la correa o la banda.

NB : Siempre usar un soldador limpio y muy caliente. Controlar también la limpieza
de ambos exiremos de la correa por soldar.

LIMPIAR INMEDIATAMENTE LA PALA DEL SOLDADOR

Soldador M51 o M101 :
limpiar la pala mediante un pano limpio 100% algodén.

Otros soldadores :
quitar la mayor parte de la materia fundida con una hoja plana sin raspar ; limpiar el resto

O

mafdel

con un pano limpio 100% algodén.

No utilizar panos que puedan contener materias sintéticas que se fundirian al contacto
con el soldador, y constituirian un cuerpo extrano perjudicial para las soldaduras
posteriores.
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otros empalmes
soldadura con soplete de aire caliente

* Soldadura cara a cara de la banda [
mediante un tridngulo de poliuretano,
inserido entre los dos extremos de la banda,
previamente recortados con un bisel de 45°.

Herramientas necesarias :

e Cuchillo 1/4 de luna para el corte del bisel
de los extremos de la banda y el limpiaje
final del punto de soldadura.

* Mesa de soldadura T400 o T600 para
. mantener la banda mientras esté recortada
7400 - T600 y soldada.

* Soplete de aire caliente TR600 con boquilla
BR5 o BR7 para la insercién del fringulo
de poliuretano.

También permite la soldadura de perfiles y la reparacion de bandas cortadas.

Soldadura con prensa

Proceso similar al de las bandas estandares
con tela.

* Bandas DEL/FLEX y SOUPLEX : corte recto y
superposicion de los extremos sobre 5 mm
dentro de la prensa.

* Bandas DEL/FLEX con tela de resfuerzo :
corte en "techo de fabrica" aconsejado.

Este proceso no conviene para
las bandas DEL/ROC.

grapas

\ * Empalme por 2 semi-grapas con eje de inox.
* Para bandas hasta 5 mm de grosor.

¢ Todo tipo de anchura.

¢ Montaje mediante un mazo, sin roblén.

¢ Posible con todas nuestras bandas DEL/ROC ,
DEL/FLEX y SOUPLEX.

Montajes y desmontiajes frecuentes / Reparaciones.
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consejo / recomendaciones

arrastre de bandas transportadoras

Para centrar una banda transportadora, recomendamos utilizen tambores de arrastre
que estén abombados o que tengan los extiremos en forma de cono.

B=L/2 L h
|4—P| lh
T —— hasta 200 mm 0,25a00,5mm
t 200 mm a 500 mm 05a 1 mm
| 3 l 500 mm a 1000 mm 1a15mm

eleccion de una banda

Se elige una banda conforme la caracteristicas siguientes :

TRANSPORTADOR PRODUCTOS TRANSPORTADOS CONDICIONES DE TRABAJO
distancia entre ejes peso mdximo fransportado velocidad continua o discontinua
didmetro de los tambores tipo de producto acumulacién

fipo de soporte reparticion del peso sobre la mdquina otros esfuerzos, presiones, efc...
fensor * femperatura del producto femperatura ambiente

mafdel

Para elegir la banda adecuada, vea con cual de estas 3 categorias
coresponde su aplicacion :

APLICACION

CARACTERISTICAS

e Transportador corto * Flexible
e Poleas pequenias e Eldstica
e Soporte de PEAD ¢ Aderente

SOUPLEX e Resistente a la abrasion

e Resistente al corte

e Carga ligera
e Progresion continua

* Temperatura ambiente < 40° DEL/FLEX * Resiste al rasgon
e Transportador medio/largo DEL/FLEX o Flexible
: 22?;3 ?nifiiiflligm DEL/FLEX e Aderente
o Acumulacion ligera estructurada . Resistentg a la abrasion
e Arranque con peso DEL/FLEX e Resistente al corte

e Temperatura ambiente < 60° * Resistente al rasgon

con tela de resfuerzo

e Transportador largo
e Soporte de acero 0 inox

e Carga pesada

DEL/FLEX e Coef. de roza

e Didmetro de -miento bajo
tambor grande con tela de resfuerzo e Resistente a
e Acumulacion la fraccién
e Arranque DEL/R * Resistente a
con peso DEL/ROC esiru({iu?acil a la abrasion

e Temperatura
ambiente < 80°

bandas transportadoras

Dentro de la categoria seleccionada, elegir la calidad de banda cuyas caracteristicas generales,
tal como su resistencia, durezq, coeflclente de rozamiento, tension, temperatura de uso,

son las mds similares a Ios que Ud necesita.

Ejemplos :

¢ En caso de acumulacion de los productos transportados sobre la correa, elegir una correa con un coeficiente de rozamiento bajo.

e Para transportar cargas pesadas, optar por una calidad que sea mecanicamente fuerte y con poco alargamiento.
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fransporte / calculos simplificados

. i CARACTRISTICAS
SIMOBOLOS UNIDADES DESIGNACION BANDA
(catdlogo)
M Kg Carga fransportada por la(s) correa(s)
Mmax Kg Carga mdxima efectiva por correa

F daN Fuerza de traccion minima para el arrastre de una masa M en continuo

F daN Fuerza de traccién minima para el arranque con peso de una masa M

Ft daN Fuerza de traccion de la correa elegida X

t % Alargamiento corespondiente a la fuerza de traccion Ft de la correa X

cf Coeficiente de rozamiento de la correa sobre su corredera X

Cr Coeficiente de rodadura de la correa (0,05 a 0,1 segun las condiciones: apoyos lisos, rodamientos...)
Cfp Coeficiente de rozamienfo del producto fransportado sobre la correa

Cs Coeficiente de seguridad

cdlculo (simplificado) de

cdlculo (simplificado)

tipo de transportador la fuerza de traccion necesaria de la carga maxima efectiva
_ para el tfransporte de una carga sobre una correa
e
L F=MxCf Mmax = Ft / Cf

Omm—")
TRANSPORTADOR CON MESA DE SOPORTE
—_—

& F=MxCr
<+)oooooooooooooﬁx

TRANSPORTADOR CON RODILLOS DE SOPORTE

O %Y | E=Mx (Ct+Cip)

TRANSPORTADOR CON ACUMULACION

del producto fransportado sobre la banda, que se anade al coeficiente

l En caso de acumulacioén, tomar en cuenta el coeficiente de rozamiento
L de rozamiento de la banda sobre su soporte:

Mmax =Ft / Cr

Mmax = Ft / (Cf + Cfp)

En todos los casos Multiplicar la fuerza de traccién F Para calcular MMa@X, tomar en
de fransporte, cuando determinada arriba por 2. cuenta unicamente la mitad de
la progresion s F=Fx?2 la fuerza de traccién de la correa.
DISCONTINUA = Ft/2
ejemplo Mesa de soporte de inox.

Transporte en la industria alimenticia de una carga de 100 kgs
sobre une banda de 300 mm de ancho.

Humedad, limpiezas frecuentes.

Distancia entre ejes : 10 metros.
Diametro de los tambores : 150 mm.
Velociodad discontinua.

eleccion de una categoria de bandas (page 31)

Grande distancia entre ejes

DEL/FLEX con tela
de resfuerzo

Carga mediana CATEGORIA 3

Arranque con peso
Soporte inox

cdlculo de la carga maxima sobre las bandas elegidas

DEL/ROC lisa
DEL/ROC estructurada

soluciones

DEL/FLEX

Los didmetros de arrollamiento siendo compatibles con

la instalacion, fenemos 2 soluciones, con un coeficiente

reforzada DEL/ROC By de seguridad rasonable :

Cooficionte d esp. 3 mm esp. 2 mm esp. 3 mm o BT DEL/FLEX con fela de resfuerzo 300 x 3 mm

rozamienie Sobre inox Cf 0,35 0,5 0,5 * BT DEL/ROC 300 x 3 mm

Fuerza de traccidén de la 7 daN /cm ancho 18 daN / cm?2 seccion 18 daN / cm? seccion ) h

banda a 1% de fension Ft (daN) 210 108 162 Al final elegiremos la band%fgﬁé{lggﬁjg&%%cgc:
Carga maxi posible  ymax o Mei iento sobi fe i i

sobra la banda con ")) jor rozamiento sobre soporte inox en presencia

arranque con peso = (Fi/2) / Cf b LK Lk ~ de humedad que una bﬂ"‘iﬂﬁ"so‘-

Coeficiente de seguridad Cs = Mmax /M 3 (A 1.6 * Meloresistencia gdgsuwg%gﬁedsoofon 1IéIE(¥

A

—
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